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1. KONU ve KAPSAM

Bu teknik sartname, TURASAS’ ta imalat:1 ve onarimlar yapilan geken, ¢ekilen ve diger araglarda
kullanilan pernolarin asgari genel ve teknik 6zelliklerini, kontrol ve deneyleri, teslim alma, garanti

ve diger hususlar kapsar.

2. ISTEK VE OZELLIKLER

2.1. Malzeme Ozellikleri: Pernolar liste veya teknik resimlerde belirtilen malzemelerden imal
edilecektir.

2.2. imalat Sekli: Pernolar teknik resimler iizerinde belirtilen Ol¢t, tolerans, bigim ve yiizey
piiriizliiliiklerine gore tezgahlarda islenecektir. Perno imalatinda ¢atlak, bosluk ve katmerli
malzeme kullaniimamahdir. Hatali malzeme ve hatali is¢ilikten dolay1 dolgu, kaplama vb.
islemler yapilmayacaktir. Pernolarin dévme olarak istenmesi durumunda sipariste

belirtilecektir.

2.3. Istekliler, giincel ve gegerli ISO 9001 Kalite Belgesi teklifleriyle birlikte verecektir.

3. IMALATCI TARAFINDAN YAPILACAK KONTROL VE DENEYLER iLE
TESELLUME SUNULAN PARTI iLE BiRLIKTE VERILECEK BELGELER

3.1. Gozle Muayene: Imalati tamamlanan pernolara %100 géz muayenesi uygulanacaktir.
Catlak, ciiruf, ezik, katmer, ¢apak, bosluk gibi gozle goriilebilen hatalarin olup olmadig
kontrol edilecektir.

3.2. Okgii, Tolerans, Yiizey Kalitesi Kontrolii: Bu kontrol imalati tamamlanan pernolara
%100 oraminda uygulanacaktir. Teslim edilecek pernolarin 6l¢ti kontrol formlarinda perno
dlgiilerine ait alt ve tist siirlar yazilacaktir. Olgi, tolerans ve yiizey kalitesi gibi kontroller
yapilarak teknik resimlerde belirtilen degerlere uymazsa teslimat partisi reddedilir.

3.3. Isil islem: Pernolarin ek resimlerinde belirtilen sertlestirme derinligi ve sertlik degerlerini
saglayarak 1s1l iglem raporlarini teslim edecektir. Ddvme olarak istenen pernolara kesinlikle
normalize iglemi uygulanacaktir.

3.4. Catlak Kontrolii: Pernolar dévme olarak imal edilmis ise %100, dévme olmadidi
durumda sertlestirme istenmeyen pernolarda %20; sertlestirme 1s1l islemi yapilanlarda ise

%30 oraninda seviye 2 personel tarafindan manyetik test pargacik yontemiyle catlak

kontrolii yapilacaktir. /
s
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3.5. Firma, teselliime sunulan iriinlerin Kalite Kontrol Raporlarimi ve TS EN 10204-3.1

belgesini iiriinler ile birlikte verecektir.

3.6. Akredite bir labaratuvarda perno imalatinda kullanilacak olan malzemeye kimyasal ve
mekanik testler yapilarak malzemenin 3.1 sertifikasi dogrulanmasi yapilacaktir.

4. IDARE TARAFINDAN YAPILACAK MUAYENE VE DENEYLER:

4.1. TS ISO 2859-1 normal muayene i¢in ¢oklu numune alma metoduna gére pargalardan

segecegi numune ve/veya numunelere géz kontrolil ve ol¢t kontrolii
4.2. DIN EN 10204’ e gore 3.1 sertifikasinin kontrolii
4.3. TURASAS gerek gordiigii takdirde TS ISO 2859-1 normal muayene i¢in ¢oklu numune

alma metoduna gore pargalardan segecegi numune ve/veya numuneler iizerinde tahribatli-
tahribatsiz testleri yapabilecektir. Deney igin alinan pargalarin hasara ugramas: durumunda

imalat¢1 licret talebinde bulunmadan yenisini verecektir.

5. SUNUM, AMBALAJ, TESLIM YERI VE SEKLI
Teselliime arz edilen malzemelerin ambalaj sandiklari; uygun kalite ve kalinlikta tahta, petrol

tiirevi vb. mukavim malzemelerden yapilmis olacaktir. Sandik malzemesi secilirken, 4 adet
sandifin Ust iiste konulacag! dikkate alimacaktir. Sandiklar yagmur, kar, riizgar gibi iklim ve
¢evre gartlarindan etkilenmeyecek, tahmil, tahliye ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak
sekilde imal edilmis olacaktir. Malzemelerin dagilmamalar i¢in sandiklar disgindan mukavim
serit bantlarla baglanacaktir.

Sandiklarin altinda forkliftle tahmil, tahliye edilecek sekilde palet olacaktir. Sandiklar
70x100x70cm olgiilerinde ve malzemeli agirligi 400-500kg olacaktir. Sandiklarin iizerinde
yiiklenici firmanin adi, malzemenin adi, siparis ve resim numarasi, sandik igindeki parca adedi,
pargalarin sarj ve swra numaralari, imal tarihi bilgileri (iklim kosullarindan etkilenmeyecek
sekilde) belirtilmis olacaktir. Gerek bu bilgileri gerekse markalama bilgilerini kapsayan liste;
irsaliye veya fatura ile birlikte sandik bazinda ayrica teslim edilecektir.

Malzemeler; yagmur, kar, riizgar gibi iklim ve g¢evre sartlarindan etkilenmeyecek, tahmil,
tahliye ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak, islenmis yiizeyleri birbirine temas etmeyecek
sekilde ambalajlanarak sandiklar igerisine sirali olarak konulacaktir. Sandik igerisine
gelisigiizel atilan malzemeler kabul edilmeyecektir.

Teselliime sunulan {riinlerin ambalaj ve/veya tesellim evraklarinin eksik ve/veya uygun

olmamasi durumunda; bu durum tutanak ile kayit altina alinarak,  tesellim iglemi
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gerceklestirilmeksizin firmaya iade edilir. Iade edilen malzemelerin yeniden teselliime arz
edilmesi, sozlesmede belirlenen teslim siiresinden sonra oldugu takdirde, sozlesmede belirlenen

gecikme cezasi tahakkuk ettirilecektir.
Teknik sartnameye uygun olarak ambalajlanan pargalarin teslim yeri TURASAS Eskisehir

Bolge Miidiirliigii’ diir. Irsaliyeler iizerinde malzemelerin ham malzeme imalat bilgileri yazili

olacaktir.

6. GARANTI

Imalatg1, imalat hatasindan kaynaklanan ve teselliim esnasinda goriilmeyen hata ve kusurlardan
dolay1 malzemeleri, son parti malin tesliminden itibaren 2 (iki) yil igin garanti eder. Firma,
garanti siiresi igerisinde hatali ¢ikan pargalari, bildirim tarihinden itibaren 20 giin igerisinde

yenileri ile degistirmek zorundadir.

7. DIGER HUSUSLAR:

7.1. TURASAS, karar vermek iizere ihaleye katilan Firmalarin tesislerini onceden gezip
inceleyebilir. Ayrica ihaleyi alan firmalarin imalat safthalarini istedigi zaman tetkik etmeye
yetkilidir.

7.2. Miktar arttirma, teselliim sekli ve tarihleri, sigorta, garanti, vb gibi teknik sartnamede

belirtilmeyen diger tiim hususlar idari sartname ile kararlastirihir.

7.3. Imalatg1 firma, ret edilen parcalar ile garanti siiresinde arizali oldugu ortaya ¢ikan parcalari
ret bildirimini takip eden 7(yedi) is giinii igerisinde TURASAS’ tan teslim alarak
TURASAS sahasi disina ¢ikartacaktir. Cikartmadig takdirde 7(yedi) is giinlinii takip eden
her bir ig giinli igin sozlesme bedelinin % 0,3’ (binde {i¢) kadar isgaliye icretini
TURASAS’ a &deyecektir. Yiiklenici ret bildirimini takip eden 15 (onbes) is giinii
igerisinde ret pargalari teslim alarak TURASAS sahasi disina ¢ikartmadigi takdirde,
pargalar TI"JRASAS hurdaligina atilacaktir. Yiiklenici higbir hak talep etmeyecektir.

oM
EK-1: Sabit Semerli Vagon Celik Pernolar
EK-2:Y 25 C Bojisi Celik Pernolar
EK-3: Tahil Vagonu Celik Pernolari
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SABIT SEMERLI VAGON CELIK PERNOLARI

Sira

No Resim No Malzeme | Vagondaki Adet | Birim Agirhg (kg)
1 T2.001.480 CK 55 8 Ad/Vg 0.310
2 T2.001.499 CK 55 4 Ad/vg 0.650
3 T2.001.501 ¢ 1040 2 Ad/vg 0.200
4 T2.001.449 Poz.9 ¢ 1040 24 Ad/vg 0.490
5 T2.001.503 Poz.28 CK 55 2 Ad/Vg 0.170
6 T2.001.503 Poz.29 CK 55 2 Ad/Vg 0.440
7 T2.001.503 Poz.30 CK 55 1 Ad/vg 0.630
8 T2.001.505 Poz.20 CK 55 1 Ad/Vvg 1.440
9 T2.001.505 Poz.23 CK 55 3 Ad/vg 1.030
10 T2.001.505 Poz.24 CK 55 2 Ad/vg 2.150

Ek-1



Y 25 C BOJISi CELIK PERNOLARI

Sira
No Resim No Malzeme | Adet (BOJI) Birim Agirhig (kg)
1 [387.M.1254.0008| Ck 55 1
2 T2.000.058 Ck 55 6 0.310
3 T2.000.059 Ck 55 8 0.340
4 T2.000.060 Ck 55 8 0.310
5 T2.000.061 Ck 55 7 0.920
6 T2.000.062 Ck 55 3 2.360
7 T2.000.063 Ck 55 1 1.880
8 T2.000.071 Ck 55 1 0.170

Ek-2



TAHIL VAGONU CELIK PERNOLARI

Sira

No Resim No Malzeme | Vagondaki Adet | Birim Agirlig: (kg)
1 108.009.035 Ck 55 1 0.970
2 T2.000.093 Ck 55 2 0.580
3 T2.000.094 Ck 55 1 0.850
4 T2.000.096 Ck 55 2 1.730
5 T2.000.147 Ck 55 3 0.750
6 T2.000.148 Ck 55 2 0.530
7 T2.000.149 Ck 55 1 0.470
8 T2.000.188 Ck 55 2 0.920
9 T2.000.097 Ck 56 4

Ek-3



