
İstek Yapılan Şube:
Requested Branch :

İstek No  :
Request No :

VAGON ÜRETİM FABRİKASI MÜDÜRLÜĞÜ26/02/202554517 İstek.Tarihi :
Request Date

T Ü R A S A Ş  ( E R P )M A L Z E M E   İ S T E K   F O R M U
Rapor Tarihi : 17/03/2025

İsteği Yapan Birim :
Requesting Unit :

YÜK ARAÇLARI DAİRESİ BAŞKANLIĞI

Belge
Açıklamalar  :

TCDD TASIMACILIK A.S. ILE YAPILAN PROTOKOL GEREGI 2024-2025 YILI 80? SGGRS VAGONU IMALATI IÇIN MALZEME TEMINI

(Model : 9010)

Adı (Name) Resim  No Cinsi / ÖlçüsüŞartname No İstek MiktarıKodu (Code) Evsafı

İstek
Sıra
No

M  A  L  Z  E  M  E  N  İ  N   ( M A T E R I A L )

Standardı NormuTeknik Bilgi

YUVARLAK Ø80/3000-600006-30-111-2985 C45+N VEYA E335 4046 - KGC45+N VEYA E3351 TS EN 10060 TS EN 10083-2

YUVARLAK Ø60 S23506-02-007-0082
Ø60/3000-

6000,S235JR,TSEN10060
1070 - KGS235JR2 TS EN 10060, TS EN

10025

YUVARLAK Ø35/3000-6000 S235JR06-30-002-1185 Ø35/3000-6000 S235JR 547 - KG3 TS EN 10025

YUVARLAK Ø25/3000-6000 C5506-30-112-0050 Ø25/3000-6000 197 - KGC554 TS EN 10083-2

SAC LEVHA S235JR,TS216306-12-002-5365
35x1000/2000 EN 10029

LKK
1105 - KGS235JR5 TS EN 10051

K.Kesilmemiş
TS EN 10025-2

SAC 8x1500x3000 S355J2+N06-16-014-3155 8x1500x3000 S355J2+N 1704 - KGS355J2+N6 TS EN 10029 TS EN 10025-2

SAC 15x1000/3000 S235JR06-12-002-4205 15x1000/3000 11005 - KG7 TS EN 10025

KALİBRE (YUVARLAK)06-32-002-1041
Ø25h11/2100 ve Katl,

S235JR
3028 - KGS235JR8 TS EN10025

YUVARLAK 20/3000-6000 S235JR06-30-002-0585 S235JR Ø20/3000-6000 1270 - KG9 S235 JR (TS EN
10025)

SAC LEVHA 5x1000x4000 S23506-12-002-1854
5x1000x4000 S235JR,

TSEN 10051
1104 - KGS235JR10 TS EN 10051/10029

TS EN 10025-2

BAKLAVA ÖRGÜ (GENİŞLETİLMİŞ) SAC06-18-001-6500 62X26X3X7)X1000X2000
62X26X3X7)X1000X2000n

42 - ADS18511 TS EN 10025-2

SAC S235 JR LKK06-12-002-5320 30X1500X4000 5680 - KG12 TS EN 10025
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ADI SOYADI

TARİH

İMZA

Düzenleyen ( Edited By ) Kontrol ( Control ) Kontrol Müdürü ( Control Manager ) Daire Başkanı ( Head of Department )

MÜJDE ÖZTUĞ MURAT AKDEMİR TAŞKIN BOSTANCI

1- ÜRÜN TESLİMİNDE TS EN 10204'E GÖRE DÜZENLENMİŞ 3.1 SERTİFİKASI VERİLECEKTİR. ÜRÜN VEYA AMBALAJ ÜZERİNDEKİ ETİKETTE YER ALAN ŞARJ NUMARALARINDAN
SERTİFİKAYA ULAŞIM MÜMKÜN OLACAKTIR. 2- 10 MM. VE ÜZERİ SAC MALZEMELER RULODAN AÇILIP KESİLMİŞ OLMAMALI, DÜZ LEVHA (LKK) OLARAK ÜRETİLMİŞ OLMALIDIR. 3-
TESLİM EDİLEN MALZEMELERİN PAKET VE BALYA AĞIRLIKLARI 10.000 KG.'I GEÇMEMELİDİR. SAC PAKETLERİ ÇEMBERLİ VAZİYETTE ALTTAN PALETLENMELİDİR.
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SAC 10X1000/2500 TS 10025 S235JR06-12-002-3300
10X1000/2500 TS 10025

S235JR
1970 - KGS235JR13 TS 10025

SAC 8X1000/300006-12-002-3005
8X1000/3000 TS 10025

S235JR
570 - KGS235JR14 TS 10025

SAC LEVHA 6x1500/3000 S355J2+N06-13-014-2465
6x1500/3000 S355J2+N (TS

EN 10025-2)
639 - KG15

SAC (20X1500X3000 S355 J2+N)06-16-077-0112
20X1500X3000 S355 J2+N

6629 - KG16 TS EN 10029 TS EN 10025

SAC LEVHA (BAKLAVA MOTİFLİ) 4/5x1000/3000 S
235 JR

06-16-002-1350 4/5x1000/3000 13 - ADS 235 JR17 DIN 59220

YUVARLAK S355J2+N Ø20/300006-30-014-0585 S355J2+N Ø20/3000 840 - KGS355J2+N18 TS EN 10025

SAC LEVHA 10x1500x3000 S355 J206-12-007-3455 10x1500x3000 TS 10029 2130 - KG19 TS EN 10025

U-PROFİL 80x45x6x8/600006-02-396-0009 80x45x6x8/6000 519 - KGS235JR20 TS 912-1 TS EN 10025

SAC LEVHA 15x1526x5000 S355J2+N06-13-014-5820 15x1526x5000 2663 - KGS355J2+N21 TS EN 10029 TS EN 10025-2

YUVARLAK Ø56/6000 C45 VEYA C5506-30-111-2025
C45 VEYA C55 TS EN

10083-2
816 - KG22

A
Ç
I
K
L
A
M
A

  ÜPMSK F-04 Yay. Tar.(Issue Date) 20/10/2021 Rev. No(Rev. Num.): 00  Rev.Tar.(Rev Date): 00/00/0000

ADI SOYADI

TARİH

İMZA

Düzenleyen ( Edited By ) Kontrol ( Control ) Kontrol Müdürü ( Control Manager ) Daire Başkanı ( Head of Department )

MÜJDE ÖZTUĞ MURAT AKDEMİR TAŞKIN BOSTANCI

1- ÜRÜN TESLİMİNDE TS EN 10204'E GÖRE DÜZENLENMİŞ 3.1 SERTİFİKASI VERİLECEKTİR. ÜRÜN VEYA AMBALAJ ÜZERİNDEKİ ETİKETTE YER ALAN ŞARJ NUMARALARINDAN
SERTİFİKAYA ULAŞIM MÜMKÜN OLACAKTIR. 2- 10 MM. VE ÜZERİ SAC MALZEMELER RULODAN AÇILIP KESİLMİŞ OLMAMALI, DÜZ LEVHA (LKK) OLARAK ÜRETİLMİŞ OLMALIDIR. 3-
TESLİM EDİLEN MALZEMELERİN PAKET VE BALYA AĞIRLIKLARI 10.000 KG.'I GEÇMEMELİDİR. SAC PAKETLERİ ÇEMBERLİ VAZİYETTE ALTTAN PALETLENMELİDİR.

10/03/2025 10/03/2025 10/03/2025 10/03/2025

2 / 2


