Ek-4

Epoksi Astar ve Poliliretan Sonkat Boya ile
Boyalara Ait Sertlestirici ve Tiner
Teknik Sartnamesi
(Technical Specifications)

1. KONU-KAPSAM:

Bu teknik sartname TURASAS Sivas Bolge Miidirliigiine satin alinacak degisik renklerdeki;

1.1. 1ki bilesenli, antikorozif pigment ¢inko fosfat igeren epoksi astar boyalarm ve o boya markasma ait
komponentlerinin, (sertlestirici, tiner, vb.)

1.2. Iki bilesenli izosiyanat veya alifatik ile kiirlenen akrilik poliiiretan boyanin ve o boya markasina ait
komponentlerinin (sertlestirici, tiner, vb.) dzelliklerini, ambalajlanmalarim, etiketlenmelerini, numune

alma ve muayene edilmelerini belirtir.

2. YUKLENICININ VERECEGI BELGELER:

2.1. Yiiklenici tarafindan TURASAS Sivas Bélge Miidiirliigiine teslim edilen her parti boya i¢in; imalate
firmanin diizenledigi Teknik Bilgi Foylerini (TDS), ilgili partiye ait asagida 3. maddede belirtilen tiim
dzellikleri karsilan boyalann Analiz Raporlarim (Kalite Kontrol Raporlan) ve ilk partide boyaya ait malzeme
givenlik formlarm (MSDS) imzali ve kaseli sekilde TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigiine verecek.
TURASAS Sivas Bélge Midiirliighi yetkilileri gerekli gordiigii taktirde bagimsiz akredite laboratuvarda ilgili
partilere ait boyalarn analizlerini yilklenici firmadan (analiz ticretleri yiiklenici firma tarafindan 6denecek)
yaptamasim isteyerek ilgili sartnameye gdre uygunlugunu kontrol ettirerek raporlar: isteyecek.

2.2. 1SO 12944-5:2007(E) standardindaki C3 (L) A3 07 boya kategorisine gbre aym firma tarafindan
iiretilen astar boya + son kat boya ile kaplanan plaka numunelerine;

e ASTM D 4587 standardina gére 550 saat floresan UV 1s1g1na dayanim testi,

e TS ENISQ 9227 standardina gére 120 saat nétral tuz piiskiirtme testi,

e TS ENISO 6270-1 standardina gore 48 saat neme dayanum testi,

akredite laboratuvarda yaptmilarak uygunluklarimi belirten test raporlarn ilk parti teslimi ile birlikte

sunulacakr.
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3. OZELLIKLERI:

3.1. Renk : Sipariste Ral Renk kodu belirtilecek olup istenilen tonlaria uygun olacak.

3.2. Epoksi Astar Boyanm Ozellikleri:

Ozellikleri Al limit Ust Limit
Kati Madde Oran1 % (Hacimce) 50 80
Yogunluk gr./ml, 1,5 1,8
Viskozite (DIN cup) sn. 90 150
Parlakhk (Gloss) 60 ° 5 40
Kuruma Stiresi (Toz Tutma) 20 ° C dk. 60 120
Kuruma Siiresi (Dokunma) 20 ° C dk. 120 180
Tane Biiyikliigi (Ezilme) mikron 5 15
Aliiminyum, galvaniz ve karbon gelik yiizeylere yapisabilir 6zellikte olacaktur.
Boya inceltilmeden 60-90 mikron kalinlikta cam
Ortitetiliik yiizeye uygulandiginda zebra kagidindaki siyah
beyaz farkiihg goriilmeyecek.
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3.3. Poliiiretan Sonkat Bovammn Ozellikleri:

Ozellikleri Alit limit Ust Limit
Kat1 Madde Orani1 % (Hacimce) 50 75
Yogunluk gr./ml. 1,1 1,5
Viskozite (DIN cup) sn. 80 120
Parlaklik (Gloss) 60 ° 80 o0
Kuruma Siiresi (Toz Tutma) 20 ° C dk. 60 90
Kuruma Siiresi {Dokunma) 20 ° C dk. 120 240
Tane Biiyiikligl (Ezilme) mikron . 5 10
Boya inceltilmeden 60-90 mikron kalinlikta cam
Ortiictiliik . yiizeye uygulandifinda zebra kagidindaki siyah
beyaz farklilig1 goriilmeyecek.

3.4. Epoksi astar ve politiretan son kat boya icin kullamlacak sertlestiricinin ayni tiretici firma tarafindan
firetilmesi, birbirine uygun ve uyumlu olmasi gerekmektedir.

3.5. Epoksi astar ve politiretan son kat boya i¢in kullanilacak tinerin ayni tiretici firma tarafindan tiretilmesi,
birbirine uygun ve uyumlu olmas gerekmektedir.

4. AMBALAJLAMA:

4.1. Boya; 10-30 kg Iik boya ile etkilesime girmeyecek, listten agilir pres kapakli, passiz temiz yuvatlak
madeni tenckelerle teslim edilecek. Teneke kapaklar saglam, nakliyata uygun hava ge¢irmez sekilde
kapatilacak. Boya tenekeleri teknik emniyet yonlinden% 90 dolu olacak.
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4.2. Sertlestirici; 2-8 kg’hk sertlestirici ile etkilesime girmeyecek, kapakli, passiz temiz madeni tenckelerle
teslim edilecek. Teneke kapaklari saglam, nakliyata uygun hava gegirmez sekilde kapatilacak. Boya
tenekeleri teknik emniyet yoniinden% 95 dolu olacak.

4.3. Tiner; 10-20 kg’lik tiner ile etkilesime girmeyecek, kapakl, passiz temiz madeni tenekelerle teslim
edilecek. Teneke kapaklari saglam, nakliyata uygun hava gegirmez sekilde kapatilacak. Boya tenekeleri
teknik emniyet yoniinden% 95 dolu olacak.

4.4. Boyalarmn tiim partileri i¢in, boya tenekelerinin indirilmesi ve istiflenmesi forkliftle yapilacagindan,
boya tenekeleri uygun ebatlardaki paletlere yerlestirilecek. Boya tenekelerin devrilmemesi igin orta
verlerinden saglam serit baglarla baglanacak. Boya tenekelerinin iizerleri ve 4 tarafi saglam strec ambalaj
ortiisti ile ambalajlanacak. Boya tenckelerinin paletleri nakliye ve istiflenmesi sirasinda tist fiste konulurken
zarar gormemesi i¢in paletler arasinda uygun ebatlarda MDF veya sunta plakalar olacak. Boya tenckeleri
cevre sartlarindan etkilenmeyecek sekilde ambalajlanarak hasarsiz ve eksiksiz sekilde teslim edilecek.

4.5, Isaretleme: Biitiin boya tenekelerinin tizerine gevre sartlarmdan etkilenmeyecek ve silinmeyecek sekilde
asadidaki bilgilerin yer alacagi uygun ebatlarda bir etiket yapistirilacak. .

a- Firma Adi ve Markasi c- Boyamin cinsi (kodu) ve rengi  e- Boya sdzlesme numarasi

b- Boyanin briit ve net airliklart  d- Boyanin Parti Numarasi f- Uretim ve Son kultanma tarihi

5. NUMUNE ALMA:

5.1. TURASAS Sivas Bslge Miidiirltigii laboratuvarinda sartname geregi istenen test ve analizleri yapmak
iizere: Numuneler icin her partide secilen en az 1 adet teneke icerisinden yaklasik 1’er kg boya alinir. Kaplar
etiketlenir. FEtiket iizerine tarih, imalatc1 (yikklenici) firma adi, sézlesme veya siparig tarihi, parti numarasi
vazilarak alinir. Sahit numuneler laboratuvarda muhafaza edilir.

6. TESLIM YERI ve SEKLI:
6.1. TURASAS Sivas Bélge Miidiirliigiinde belirtilen yere teslim edilecektir.
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