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1. KONU

Bu teknik sartname bakim-revizyon ve onarimlar1 yapilan Lokomotif ve Vagonlarda kullanilan

cesitli yaylarin teknik 6zelliklerini, kontrol ve teslim alma garanti ve diger hususlar1 kapsar.

1.1. TANIM:
IDARE: TURASAS’1 ifade eder.
2. KAPSAM, iSTEK VE OZELLIiKLER

Bu teknik sartnamenin eklerinde tanimlanan yaylarin imalatinda; pargalara ait imalat

resimlerinde belirtilen malzeme, 6l¢ii, tolerans ve standartlar esas alinur.

Soguk sarilmis sikigtirma yaylari; Sicak sarilmis sikigtirma yaylari;
(TS EN 15800) (TS 1441-1)
Tel ¢cap1 0,07 mm <d < 16 mm Tel ¢ap1 8 mm ila 60 mm
Sarim ¢ap1 0,63 mm < Dm <200 mm Sarim dis ¢api(De) <460 mm
Yiiksiiz yay uzunlugu L0 <630 mm Yiiklenmemis yay uzunlugu, L0 < 800 mm
Aktif sarim sayis1 n>2 Aktif sarim sayisi, n >3
Yay indisi 4 <w <20 Sarim orani, w 3 ila 12
Kapsar.
2.1. imalat Sekli:

Yay ¢eligi, bloklarin haddelenmesi suretiyle elde edilir. Olgii toleranslarina uymak igin, ham kalinhg1

yeterli olan gubuklar iizerinde hadde izi kalmayacak sekilde taglanir veya soyulabilir.

Yaylar; ol¢ii, sarim yonii, elastikiyet, yaylanma karakteristikleri, toleranslar1 ve yapilacak deneyler

yoniinden resimlere uygun olarak imal edilecektir.

Yaylar sicak veya soguk olarak kivrilmalidir (Teklif ve siparis yapraklarina bakim). Sicak olarak

kivriliyorlar ise, havasi ayarlanabilen bir yerde yavas yavas sogutulmalidirlar.

Kivirma igleminden sonra 1s1l isleme tabi tutulurlar. Bu islem su veya yagda sertlestirme (¢elik cinsine gore)

ve menevislemeden ibaret olmalidir.

Serlestirme ve menevisleme, sicaklig1 ayarlanabilen firinlarda yapilmal ve bunlara ait kayitlar IDARE' ye
verilmek iizere tutulmalidir. Isil islemden evvel veya sonra yaylarin taban yiizleri yay eksenine dik bir
yiizey teskil edecek sekilde tashih edilmelidir. Bu diizeltme aninda tas islemi ile ¢apaklar temizlenmeli ve
son sarimlarin uglart yuvarlatiimalidir.

2.2. Muhtelif Diizeltmeler:

Cubuklar dogrultulmus olmali ve iizerinde c¢atlak, hadde izi, hadde hatasi, yarik, ezik, katmer veya
kivrilmaya mani bagka kusurlar bulunmamalidir. Her tiirli tashihat ve bilhassa kusurlarin kapatilmasi

yoluna gidilmeyecektir.
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2.3. Markalama:
Imalat1 bitmis yaylarin imalat resimlerinde isaretli yerlerine, kalic1 olacak sekilde markalama yapilacaktir.

Fiziksel olarak markalamasi miimkiin olmayan pargalarin (kiicik boyutlu parcalar v.b.) ambalajlarina

markalama etiketleri yapistirilacaktir. Markalama su sekilde olacaktir:

Firma ismi-malzeme kalitesi- xxx-yy -zzz

(xxx: ardisik ve tekrar etmeyen sarj numarasi; yy: yilin son iki hanesi; zzz: ardisik ve tekrar
etmeyen parga sira nosu)

2.4. Olgii ve Yaylanma Toleranslar::
Olgii ve Yaylanma degerleri, imalat resimlerindeki deger ve toleranslara kesin olarak uymaldur. Eger

resimlerde bunlara ait kayit yoksa;

Soguk sarimli yaylarda, TS EN 15800' de verilen ve sekil.1' de gosterilen Tip-1 esas alinacak olup yay
olgiilerinde resimde tolerans verilmediyse kalite sinifi 1 olacak sekilde ilgili standart esas alinir. Soguk

sarimli gekme yaylarda ise DIN 2097 kalite smifi 1 olacak sekilde ilgili standart esas alinir.
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- Tip 1 yay uglari kapatilmis ve taglanmig - Tip 2 yay uglar1 kapatilmig
(teorik karakteristigi belirtilen)

Sekil.1- Soguk Sarimli Yaylar (Yay Ug Tipleri)
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Sicak sariml1 yaylarda ise TS 1441-1' de verilen ve Sekil.2'de gosterilen Tip-1 ve Tip-3 esas alinacak olup

yay Ol¢iilerinde resimde tolerans verilmediyse ilgili standart esas alinir.

== == ==

Tip 1 - Uclan kapatiimis ve Tip 2 — Uclarn kapatiimig ve Tip 3 - Uclan dévilmis,
taslanmis islenmemis kapatiimig, taglanmis

Sekil.2- Sicak sariml1 Yaylar (Yay Ug Tipleri)

Yaylanma degerleri igin ise UIC-822 esas alinir. Buna gore:

Yaylanma L.0,1.P-L.P/0,9.P : £ 8 % (Yuk altindaki yayin boy toleransi verilmediyse
yaydaki esneme toleranst)

Yaylanma 2.(L.0,4.P-L.0,9P) / P :£5% (Yik altindaki yayin boy toleransi verildiyse
yaydaki veya esneme toleransi)
2.(L.0,9.P-L.1,4P)/P

3. GOSTERME

Teselliime hazir parcalar, daha dnce imalatgi tarafindan bu teknik sartname ve eklerinde belirtilen istek ve
ozellikleri saglayacak sekilde %100 kontrolden gegirilip, biitiin 6l¢ii ve kontrol foyleri sarj numarasina gére
hazirlandiktan sonra, yetkililerin imzalarin1 tasiyan bir mektupla tesellime hazir oldugu IDARE' ye

bildirilecektir. Bu mektupta, teslim edilecek pargalarin tanitimi, miktar1 ve sevk tarihleri belirtilecektir.
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4. KONTROL VE DENEYLER

4.1. Amacglara Gore Alinacak Numuneler:
Teselliime arz edilen yaylardan ayni olanlar bir kontrol grubu teskil ederler.

Her gruptan agagida belirtilen kadar numuneler rastgele segilerek IDARE tarafindan kontrol edilir. (Tablo.1)

GRUP MIKTARI (Adet)
MUAYENE VE
ACIKLAMALAR
DENEYLER 5-100 | 101- |151- |301-| 501- 801- 1501- | 2001-
150 |300 500 | 800 1500 2000 Yu
Gz muavenesi Her teselliim grubuna
Y (TS ISO 2859-1)'e gore uygulanir.
Geometrik Her teselliim grubuna
muayene (TS ISO 2859-1)' e gore uygulanir.
Kimyasal analiz Malzemeye ait kalite belgesi
1-3 veya pargadan yapilir.
Kisa zaman Madde 4.3.5’de belirtildigi
elastikiyet deneyi ? B 2 q17] = =0 =9 47 sekilde yapilir.
Yaylanmadeneyi | 3 | 4 | 5 |7 | o | 11 | 14 | 17 |Madde4.3.6 tebelirtildigi
sekilde yapilir.
Uzun zaman Madde 4.3.7’ de belirtildigi
elastikiyet deneyi 3 4 6 9| 12 15 19 24 sekidle yapilir.
Devamlideney | 3 | 4 | 5 |71 9 | 11 | 14 | 17 |[Madde4.3.8 tebelirtildigi
‘ sekilde yapilir.

Catlak kontroli

TS ISO 2859-1" e gore

Her teselliim grubuna
uygulanir.

Tablo.1- Muayene ve Deneyler i¢in Numune Alma tablosu

4.2. Tekrar numune alma:

4.1 maddesinde belirtilen numune miktarlarinin hepsinin muayene ve deneylerde beklenen neticeyi vermesi

gerekir. G6z, geometrik ve diger muayenelerde % 20’ den fazlasi bozuk ¢ikan gruplarin tamami diger

muayenelere gerek goriilmeden reddedilir. Firma bozuk iiriinlerin yerine yenilerini getirdikten sonra kontrol

islemi tekrar edilir. Bozuk ¢ikan pargalarin miktar1 %20’ nin altinda ise saglamlari ile degistirilir.

Diger muayene ve deneylerde, her bozuk numune karsiligi yeniden iki numune alinir. Bunlarin bu defa

istenilen 6zellikte olmas1 gerekir. Aksi halde muayene grubu tamamen reddedilir.

4.3. Muayene ve Deneyler

Firma asagidaki testleri yapmakla yiikiimliidiir.

4.3.1. G6z muayenesi:

Teselliime arz edilen pargalar % 100 gbz muayenesine tabi tutulurlar. Bu muayene 2.2. maddesinin kontrolii

i¢in yapilir.
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4.3.2 Tahribatsiz Muayene:
Uriinler TS EN 10228-1 kalite siifi 4 olacak sekilde %100 Manyetik paracik test yontemine tabi

tutulacaktir. Yaylarda herhangi bir ¢atlak goriilmeyecektir. Yaylara gerektiginde sivi penetrant veya girdap
akimlar1 (Eddy-Current) test yontemleri de uygulanabilir.

Not: Tahribatsiz muayeneleri EN ISO 9712 ye uygun olarak en az seviye 2 personeli yapmali ve raporu

onaylamalidir.

4.3.3. Geometrik Muayene:
Bu muayene, 6l¢ii ve toleranslarin imalat resimlerindeki degerlere uygunlugunun kontrolii igin yapilir.

Geometrik muayenede kalibre edilmis ol¢ii aletleri (kumpas, pergel v.b.) kullanilir.

4.3.4. Kimyasal Analiz:

Eklerde ve resimlerde belirtilmis olan malzeme 6zelliklerinin dogrulugunun kontrolii igin yapilir.
4.3.5. Kisa Elastikiyet Deneyi:

Deney Metodu:

Basi deneyine tabi tutulacak yerler saglam bir zemin iizerine dik olarak tespit edilir. Ceki deneyi
uygulanacak yaylar ise bir ucu sabit olmak iizere diger ucu bir 6lgme sistemine baglanir. Her ikisinde de su
sekilde yiikleme yapilir:

Yay tam olarak, yani blokaj yiiksekligine kadar veya resimlerde 6ngoriilmiis ise burada verilen yiik altinda
ikiser defa yiiklemeye tabi tutulur. Yiikleme 2-3 dakika devam ettirilmelidir. Her yiikleme sonunda yayin
serbest yiiksekligi ol¢iiliir.

Sonug:

Yaylar higbir suretle gatlaklik gostermemelidir. Birinci ve ikinci 6l¢ii arasinda fark olmamalidir. Sabit kalan

yiikseklik verilen toleranslar dahilinde olmalidir.

Bu deneye gerek goriiliip goriilmedigi parca listesinde gosterilmistir.

4.3.6. Yaylanma Deneyi
Yaylar 4.4.2. 4.3.5 maddesinde belirtilen tarzda yerlestirildikten sonra resimlerde verilen veya kabul edilen

yiiklemeye tabi tutulur. Yiikkleme yavas yavas arttirtlir. Uygulanacak yiik maksimum degerini bulunca 2-3

dakika yay iizerinde kalmalidir.

Lo-Lp oran yiikkleme birimine gore yaylamay: verir.

P
Lo, Lp; yayn yiiksiiz ve (P) yiikii altindaki yiiksekligi gosterir.
Resimlerde yaym P yiikii altinda yiikseklik toleransi verilmigse, yay yiiksiiz durumdan baslayarak once

0.4P, sonra 0.9P ile yiiklenir ve bu yiiklere tekabiil eden yiikseklikler, Lo.4p, Lo.9p ile 6lgiiliir.

Lo.4p—Lo.9p oram yiik birimine gore yaylanmay: verir.

P
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Sonug: Yaylarin yukarida tarif edildigi sekilde elde edilen yaylanmalar1 madde 2.4° te verilen toleranslar

dahilinde olmalidir. Bu deneyin yapilip yapilmayacag eklerde gosterilmistir.

4.3.7. Uzun Zaman Elastikiyet Deneyi
Yaylar 4.3.5 maddesinde belirtilen sekilde yerlestirildikten sonra 2 defa arka arkaya yiiklemeye tabi

tutulurlar.

Uygulama: Bir defa kisa siireyle maksimum yiik altinda yiikleme, ikinci defa 48 saat siireyle maksimum yiik
altinda yiikleme seklinde olmalidir. Bu deney sonunda yayin serbest yiiksekligi olgiiliir.

Sonug: Kisa elastikiyet deneyi sonucunun aynisi olmasi gereklidir. Bu deneyin yapilip yapilmayacagi

eklerde gosterilmistir.

4.3.8. Devamh Deney:
Yaylar, 4.3.4. maddesinde belirtilen sekilde tespit edildikten sonra asagidaki deneylere tabi tutulurlar:

a- Once, ol¢iisi, titresim sayisi ve frekansi verilen bir seri biikkme tecriibesine
b- Kisa zaman elastikiyet deneyine
c- Yaylanma deneyine

Sonug: Yay higbir suretle catlaklik gostermeyecektir. Yiiksiiz durumdaki yiikseklik, kisa zaman elastikiyet

deneyinde 6lgiilen yiiksekligi muhafaza etmelidir. Bu deneyin yapilip yapilmayacagi eklerde gosterilmistir.

4.3.9. Muayene Deney Yeri ve Masraflar:
IDARE muayene ve deneyleri kendi yetkili elemanlar1 nezaretinde kendi biinyesinde veya imalatg1 firma

tesislerinde yapar / yaptirir.

Muayene ve deney masraflari, TURASAS’ta yapildigi zaman TURASAS’a, baska yerde yapilmasi

durumunda Firmaya aittir.

5. DIGER HUSUSLAR

5.1. Pasa Kars1 Koruma:
Muayene ve kontrolleri bitmis yaylarn, IDARE tarafindan belirtilen yerleri, IDARE’ nin RAL numarasini

verecegi boya ile boyanir. Boya, yaymn iizerindeki kontrol damgasi, marka, vs.’nin goriilmesine engel

olmamalidir.

5.2. Garanti:
Imalatg1, imalat hatasindan ileri gelen ve teselliim esnasinda goriilmeyen kusurlardan dolay1 yaylari son

teslim tarihinden itibaren 2 (iki) takvim yil1 i¢in garanti eder. Garanti siiresi i¢inde yaylarin kullanilmasina
mani veya omriinii kisaltacak bir kusur tespit edilirse bu yaylar reddedilir. Reddedilen yaylar degistirilmek
veya tanzim edilmek iizere imalatgiya iade edilir. Firma reddedilen yaylar1 20 is giinii iginde yenileri ile

degistirmek zorundadir.
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6. AMBALAJ

Tesellime arz edilen malzemelerin ambalaj sandiklari; uygun kalite ve kalinlikta tahta, petrol tiirevi vb.
mukavim malzemelerden yapilmis olacaktir. Sandik malzemesi segilirken, 5 adet sandigin iist iiste
konulacag1 dikkate alinacaktir. Sandiklar yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve ¢evre sartlarindan
etkilenmeyecek, tahmil, tahliye ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak sekilde imal edilmis olacaktir.

Malzemelerin dagilmamalari i¢in sandiklar disindan mukavim serit bantlarla baglanacaktir.

Sandiklarin altinda forkliftle tahmil tahliye edilecek sekilde palet olacaktir. Sandiklarin malzemeli agirlig
en fazla 400-500 kg ve 6l¢iisii en fazla 120x120x120 cm olacaktir. Sandiklarin iizerinde yiiklenici firmanin
adi, malzemenin adi, siparis ve resim numarasi, sandik i¢indeki parca adedi, pargalarin sarj ve sira
numaralari, imal tarihi bilgileri (iklim kosullarindan etkilenmeyecek sekilde) belirtilmis olacaktir. Gerek bu
bilgileri, gerekse markalama bilgilerini kapsayan liste; irsaliye veya fatura ile birlikte sandik bazinda ayrica

teslim edilecektir.

Malzemeler; yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve ¢evre sartlarindan etkilenemeyecek, tahmil tahliye ve
stoklama esnasinda hasarlanmayacak, uygun kalinlikta hava balonlu naylon ile sarilarak, islenmis yiizeyleri
birbirine temas etmeyecek sekilde sandiklar igine gelisigiizel atilmadan sirali olarak konulacaktir. Bir

sandikta sadece bir ¢esit malzeme olacaktir. Takim olmasi durumunda iki ¢esit malzeme olabilir.

Tesellime sunulan iriinlerin ambalaj ve/veya tesellim evraklarinin eksik ve/veya uygun olmamasi
durumunda; bu durum tutanak ile kayit altina alinarak, teselliim islemi gergeklestirilmeksizin firmaya iade

edilir.

7. TESLIM SEKLI VE YERIi
Madde 6° ya uygun ambalajlanan parcalarin teslim yeri yapilacak talebe gore TURASAS Eskisehir Bolge
Miidiirliigii ya da TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii’ diir.

Irsaliyeler iizerinde malzemelerin sarj numarasi ve sarj miktar1 (adet/kg/mt) yazili olacaktir.

8. GENEL HUKUMLER
8.1. Imalatg1 firma, imalat programmi aksatici teknik zorluklar ve yetersizlikleri zamaninda IDARE’ye

yazil olarak bildirmekle yiikiimliidiir.
8.2. Imalatg1 Firma, TS EN 10204/3.1 sertifikasin teselliim sirasinda IDARE’ye verecektir.

8.3. Miktar, miktar arttirma, teselliim miktari, teselliim tarihleri vs gibi teknik sartnamede belirtilmeyen

hususlar idari sartname ile hilkkme baglanir.

8.4. Sozlesme yapildiktan sonra ortaya ¢ikan sorunlar veya bu sartnamede eksik kalan hususlar varsa,

bunlar, TURASAS yetkilileri ve imalat¢1 firma arasinda karsilikl goriisiilerek karara baglanir.
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Bu teknik sartnamenin hazirlanmasinda yararlanilan kaynaklar:

DIN EN 10089, DIN EN 10132, DIN EN 10270

EKLER:

Ek-1: EN 10270 malzemeler ek yapragi
Ek-2: EN 10089 malzemeler ek yapragi
- DE 24000 Lokomotif mekanik aksam listesi
- DE 24000 Lokomotif motor aksam listesi
- DE 24000 Lokomotif elektrik aksam listesi
- E 43000 Lokomotif listesi

- DH Lokomotif listesi
- Vagon Muhtelif listesi

- DE 22000 Lokomotif mekanik aksam listesi
- MT 5700 Ray Otobiisti Listesi

DIN EN 10270°’E GORE MALZEMELER iCiN EK YAPRAK

1. Par¢a adi: Parga listesinde belirtilmistir.
2. Siparis miktar:: Parca listesinde belirtilmistir.
3. Resim no: Par¢a listesinde belirtilmistir.
4. Malzeme: DIN EN 10270-1 SL, SM, SH, DM, DH
4.1. Mekanik ozellikler: Caplara ve kalitelere gore mekanik degerler DIN EN 10270/1°den alinacaktir.
4.2. Kimyasal ézellikler: (Tablo.2)

KALITE %C %Si %Mn %P % S % Cu
SL, SM, SH 0,35-1,00 | 0,10-0,30 0,40-1,20 0.035 0.035 0.020
DM, DH 0,45-1,00 | 0,10-0,30 0,40-1,20 0.020 0.025 0.012

Tablo.2- DIN EN 10270' e gore malzemelerin Kimyasal Ozellikleri

5. Teknoloji: Sustalar soguk olarak kivrilacak ve kivirma isleminden sonra gerilim giderme tavina tabi

tutulacaktir.

6. Prototip: Imalatgi, caligmalarimi gostermek iizere prototip verebilir. Prototip ¢aligmalari sdzlesme

hiikiimlerini etkilemez.

7. Teklif alma: Teknik sartnamede bulunan parga listesi muhteviyat1 yaylara kismi teklif verilebilir.
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DIN EN 10089°a GORE MALZEMELER iCiN EK YAPRAK
1. Parca adi: Parga listesinde belirtilmistir.
2. Siparis miktar: Parca listesinde belirtilmistir.
3. Resim no: Par¢a listesinde belirtilmistir.
4. Malzeme: DIN EN 10089’ a gore.
4.1. Mekanik 6zellikler: Degerler sertlestirilmis ve tavlanmig durumda. (Tablo.3)
20°C'te
ssteri Su verme Temperieme 3 A z e <
Kisa gostenim sicaklfin Su N srmfca?ﬂ‘lnéi MPa Fm % % R
o serflegtime a MPa KU
ortami J
*10°C HO°C en az enaz|enaz
Ads Numaras:
on aZ
38547 1.5023 880 Su 450 1150 1300-1600 a8 35 18
485i7 1.5024 &80 Su 450 1250 1400-1700 7 a0 15
S6Si7 1.5026 £60 Yag 450 1300 14501750 ] 25 13
55Cr3 1.7176 540 Yag 400 1250 1400-1700 3 20 5
60Cr3 17177 840 Yag 400 1300 1450-1750 3 20 5
S45iCr6 1.7102 £80 Yag 480 1300 1450-1750 & 25 8
SBSICK7 1.7106 60 Yag 450 1350 1500-1800 g 25 8
B615iCr7 1.7108 &80 Yag 450 1400 1550-1850 5.5 20 8
S1Criv4 1.8159 850 ¥ag 450 1200 1350-16580 8 3¢ g
458iCrve-2 | 1.8151 880 Yag 400 1550 1600-190Q 7 40 13
545iCrve 1.8152 860 Yag 400 1600 1650-1850 5 35 8
605iCVT 1.8153 860 Yaj 400 1860 1700-2000 5 30 5
465iCrMoS 1.8062 880 Yag 480 1400 1550-1850 i} 35 10
20SiCriMos 1.8063 £80 Yaj 450 1420 1650-19540 5] 30 5
525ICMNIS 1.7117 880 Yag 450 1300 1450-1750 g a5 10
S2CrivioV4 1.7701 860 Yag 450 1300 1450-1750 ) a5 ik
60Crivio3-1 1.7239 260 Yad 450 1300 1450-1750 g 30 g
60CMo3-2 1.7240 £60 ¥ag 450 1300 1450-1750 g 30 8
60CriMo3-3 1.7241 260 ¥ag 450 1300 1450-1750 i) 30 &

Not - Numwrnie aima ve numune hazinama EN 10083-1'e uygun olmalidir.

Tablo.3- DIN EN 10089 'a gére malzemelerin mekanik 6zellikleri
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4.2. Kimyasal ozellikler: (Tablo.4)
Kisa gdsterim Kiltiece % *°
Adi Numarasi C Si Mn P 5 Cr Ni Mo v Cu+5n
en¢ok | en cok

38577 15023 | 035042 | 150180 | 050-080 | 6,025 | 0025
48577 1.5024 | 042050 | 150-200 | 050080 | 6025 | 0,025
56517 15026 | 052060 | 160-200 | 060080 | 0,025 | 0025
55Cr3 17476 | 052059 |encok040| 070400 | 0,025 | 0025 | 070100
60Cr3 1.M77 | 055065 |encok040| 070-1.00 | 0025 | 0,025 [ 060-090
54SiCrb 17102 | 051059 | 120160 | 050-080 [ 0025 | 0025 | 0.50-080
568iCr7 1.7406 | 052060 | 160-200 | 070100 | 0025 | 0025 | 020045
618iCr7 17108 | 057065 | 160-200 | 070100 | 0025 | 0025 | 020045
51Crv4 18158 | 047-055 |encok040| 070110 | 0,025 | 0,025 | 080-120 0,10-0.25
455iCrv6-2 | 18151 | 040-050 | 130170 | 060090 | 0025 | 0,025 | 040-080 0,10-0.20 | Cu+10Snt0,60
S4SiCIVE 18152 | 051-059 | 120160 | 050080 | 0,025 | 0,025 | 050080 0,10-0,20
60SICAVT 16153 | 056064 | 150200 | 070-100 | 0025 | 0025 | 0.20040 0.10-0.20
465iCrMo6 | 1.8062 | 042-050 | 130170 | 050080 | 0,025 | 0025 | 050080 0.20-0.30
50SiCrMo6 | 1.8063 | 046-054 | 140-180 | 070-100 | 0025 | D025 | 080110 0,20-0,35
52GiCNiS | 17417 | 049056 | 120150 | 070-1.00 | 0025 | 0,025 | 070100 | 050070
52CrMoV4 | 17701 | 048-056 |encok040( 070-410 | 0025 | 0025 | 090120 015030 (010020
60CrMo3-1 | 17239 | 056064 |encok040| 0704100 | 0,025 | 0025 | 0.70-100 0,06-0,15
60CrMo3-2 | 17240 [ 056-064 |encok040( 070100 | 0025 | 0025 | 070100 015025
60CrMo3-3 | 17241 | 056-064 |encok040( 070100 | 0,025 | 0025 | 070100 0,250,35

a Sar tamamlama amaci diginda, abcinin istegi digina yukanda befrtimeyen elementler fave ediimemelidir. Malzemenin safigini, mekanik azeliklerini ve
uyguiamasini efkileyebilecek, dretim sirasinda kullanilan hurda veya diger malzemelerden kaynaklanan ilaveler icin gerekli biitin tedbirler alinmalidir.

b Beliriimis sertlesfirllebiirik Gzelikleri olan fiplerde (Cizelge 7 ve Cizelge 8), dokim analizi simwlannda, fosfor ve kikirt diginda, dnemsiz degigikiikler
verilebifir.
Bu sapma karbonda ve Cizelge 4'e gére dider bitin durumiarda £ % 0,11 (kilece) gecmemelidir.

Tablo.4- DIN EN 10089' a gire malzemelerin kimyasal 6zellikleri

5. Teknoloji: Yaylar sicak olarak kivrilacaktir.

6. Prototip: Imalatgi, calismalarmi gostermek iizere prototip verebilir. Prototip galismalari sdzlesme
hiikiimlerini etkilemez.

7. Teklif alma: Teknik sartnamede bulunan parga listesi muhteviyati yaylara kismi teklif verilebilir.

B Bu Teknik Sartname TURASAS'In yazili izni olmadan
URA F.005 herhangi bir amag igin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ. 07.04.2016 Rev:02
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EN 10132-4° e GORE MALZEMELER iCiIN EK YAPRAK

1. Parca ada: Parca listesinde belirtilmistir.

2. Siparis miktar: Parca listesinde belirtilmistir.

3. Resim no: Parga listesinde belirtilmistir.

4. Malzeme: EN 10132-4’ e gore.

4.1. Mekanik 6zellikler: Kalitelere gére mekanik degerler EN 10132-4’den alinacaktir. (Tablo.5)

Celik kisa Tavianmig (+A) veya tavianmis ve Teslim sartt Islah edilmis (+QT)"
gosterilisi son pasosu yapiimis (+LC) Soguk haddelenmis®
(+CR)
Adi |Numara| Rpgo° 2, R’ Ago® Hv® Ry’ HV® Ry’ Hv®
N/mm? | N'mm? | % N/mm? N/mm?

encok | encok | enaz | encok en ¢ok en ¢ok

C55S | 1.1204 | 480 600 17 185 1070 300 1100-1700 340-520

C60S | 1.1211 | 495 620 17 195 1100 305 1150-1750 345-530

C67S | 1.1231 | 510 640 16 200 1140 315 1200-1900 370-580

C75S | 1.1248 | 510 640 15 200 1170 320 1200-1900 370-580

C85S | 1.1269 | 535 670 15 210 1190 325 1200-2000 370-600

C90S | 1.1217 | 545 680 14 215 1200 328 1200-2100 370-600

C100S | 1.1274 | 550 690 13 220 1200 325 1200-2100 370-630
C125S | 1.1224 | 600 740 11 230 - - 1200-1700 370-630

8Si7 | 1.5021 | 580 720 13 225 - - 1200-1700 370-520

6Si7 | 1.5026 | 600 740 12 230 - - 1200-1800 370-520
©1Crv4| 1.8159 | 550 700 13 220 - - 1200-1800 370-550
80Crv2| 1.2235 | 580 720 12 225 - - 1200-1800 370-550
75Ni8 | 1.5634 | 540 680 13 210 - - 1200-1800 370-550
125Cr2; 1.2002 | 590 750 11 235 - - 1300-2100 405-630
102Cr6| 1.2067 | 590 750 11 235 - - 1300-2100 405-630

a
b

-

o

Alici sertlik veya ¢ekme deg@erlerinden sadece birini belirleyebilir. Her ikisi de belirtiimemisse, cekme degeri
uygulanir.

Degerler 0,30 mm < t < 3,00 mm kalinlik araligina uygulanir. Daha kalin seritler icin mekanik degerleri
siparis sirasinda anlasma ile belirlenmelidir.

Soguk haddelenmis durumda tedank edilen malzeme icin 150 N/mm?lik bir aralik veya 50 HV'lik bir aralik|
uygulanmalidir. Ornegin; 850 N/mm? -1000 N/mm? veya 240 HV-290 HV

Islah edilmis durumda tedarik edilmis malzeme igin 150 N/mm? veya 450 HV-500 HV

Rpo2 % 0,2 kalici gerilme, Rm ¢ekme dayanimi; Ags 80 mm'lik bir él¢li uzunlugundaki uzama; HV sertilk|
degeri

Tablo.5- EN 10132-4' e gore malzemelerin mekanik 6zellikleri

. Bu Teknik Sartname TURASAS'In yazili izni olmadan
( URA F.005 herhangi bir amag icin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ. 07.04.2016 Rev:02
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4.2. Kimyasal 6zellikler: (Tablo.6)
Celik kisa kitlece %
gosterilisi
Isim |Numara| C Si Mhn P IS Cr Mo v Ni
en len en
cok [cok cok
C5858 [1.1204 10,52-0,60 [0,15-0,35 [0,60-0,90 [0,025 (0,025 fen ¢ok 0,40 10,10 en cok 0,40
cC60S [1.1211 |0,57-0,65 [0,15-0,35 10,60-0,90 (0,025 (0,025 len ¢ok 0,40 0,10 en cok 0,40
Cc67S |[1.1231 [0,65-0,73 [0,15-0,35 [0,60-0,80 (0,025 (0,025 fen ¢ok 0,40 10,10 en cok 0,40
C75S |1.1248 [0,70-0,80 |0,15-0,35 0,60-0,90 0,025 10,025 len ¢ok 0,40 0,10 en ¢ok 0,40
C85S |1.1269¢ [0,80-0,90 10,15-0,35 0,40-0,70 |0,0250,025 |en ¢cok 0,40 0,10 en cok 0,40
C90S |1.1217 [0,85-0,85 |0,15-0,35 0,40-0,70 |0,0250,025 len ¢cok 0,40 10,10 en cok 0,40
C 100S [1.1274 10,95-1,05 0,15-0,35 [0,30-0,60 [0,025 (0,025 fen cok 0,40 10,10 en cok 0,40
C 1258 |1.1224 1,20-1,30 [1,60-0,35 0,30-0,60 0,025 0,025 jen ¢cok 0,40 10,10 en cok 0,40
8Si7  [1.5021 10,45-0,52 [1,60-2,00 |0,50-0,80 |0,025 0,025 |en ¢ok 0,40 0,10 en cok 0,40
56Si7  [1.5026 |0,52-0,60 |1,60-2,00 [0,60-0,90 [0,025|0,025 len ¢ok 0,40 0,10 en cok 0,40
51Crv4 [1.8159 0,47-0,55 |en ¢cok 0,40 0,70-1,10 (0,025 0,025 len ¢ok 0,40 10,100,10-0,25 len ¢ok 0,40
80Crv2 [1.2235 (0,75-0,85 [0,15-0,35 0,30-0,50 (0,025 0,025 fen ¢cok 0,40 |0,10/0,15-0,25 len ¢cok 0,40
75Ni8  11.5634 [0,72-0,78 10,15-0,35 0,30-0,50 (0,025 (0,025 ien ¢cok 0,40 10,10 1,80-2,10
125Cr2 |1.2002 [1,20-1,30 [0,15-0,35 10,25-0,40 10,025 0,025 ien ¢ok 0,40 10,10 en ¢ok 0,40
102Cr6  [1.2067 10,95-1,10 (0,15-0,35 10,20-0,40 0,025 0,025 ien cok 0,40 10,10 en cok 0,40

a) Bu cizelgede belitimeyen elementler dékiimiin kalitesini iyilestirmek amaci diginda alicinin izni
olmaksizin bilerek ilave edilmemelidir.

Uretim sirasinda kullanilan malzeme veya hurdada kaynaklanan ve sertligi, mekanik 6zellikleri ve
uygulamayi etkileyecek ilavelere karsi gerekli tedbirler alinmalidir.

Tablo.6- EN 10132-4' e gore malzemelerin kimyasal 6zellikleri

. Bu Teknik Sartname TURASAS'In yazili izni olmadan
URA F.005 herhangi bir amag igin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ. 07.04.2016 Rev:02



