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Revizyon
Rev Tarih Aciklama Rev. Yapan
D 05.08.2016 | Teknik Sartname yeniden diizenlendi. Ahmet SONMEZ.
E 11.05.2017 | 2.10. ve 3.7. maddeleri eklendi. Ahmet SONMEZ.
F 28.02.2018 | Teknik Sartname yeniden diizenlendi. Ahmet SONMEZ.
3.5 maddesi kaldirildi,4.3 ve 4.4 maddeleri )
G 29.03.2018 | .. . Ahmet SONMEZ.
diizenlendi.
Teknik Sartname igerigi degistirilmeksizin
H 26.05.2021 | TULOMSAS ifadeleri TURASAS olarak Ahmet SONMEZ.
degistirilmis ve kapak yeniden hazirlanmustir.
) Bu Teknik Sartname TURASAS'In yazili izni olmadan
URA F.005 herhangi bir amag igin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ. 07.04.2016 Rev:02
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1. KONU ve KAPSAM

Bu teknik sartname TURASAS’ da vagon iiretim ve revizyonlarinda taban désemesi olarak

kullanilan ahsap kerestenin emprenye edilmesi isi ile ilgili asgari genel ve teknik 6zellikleri,

kontrol, teslim alma, garanti ve diger hususlar kapsar.

2. ISTEK VE OZELLIKLER

2.1.

2.2.

2.3.

24.

2.5.
2.6.
2.7.

2.8.
2.9.

Firmalar, 230.877 no'lu ¢am kereste teknik sartnamesinde belirtilen Keresteyi sartname
ckinde verilen resim ve adetlere gore islenmis, emprenye edilmis, kurutulmus olarak
TURASAS’a teslim edeceklerdir.

Emprenye malzemesi TS EN 599-1+A1 standardina uygun olacak ve bilesenlerinde
arsenik, krom gibi insan saghigina zarar veren maddeler icermeyecektir.

Emprenye malzemesi bakir-azol bilesikli olacaktir veya en az bunlar evsafinda veya daha
Ustiin ve istenilen yogunlukta eriyik elde edebilmek iizere suda eriyebilen karigik
preparatlardan ya da aga¢ malzemelerin emprenyesinde uygulanan ve usuliine gore
uygulanmasindan olumlu sonug alindig1 kanitlanmis olan malzemelerden olacaktir.

Ahsap keresteler ilk vakum islemine tabi tutularak ahsabin hiicre bosluklarindaki hava ve
nem alinacaktir,

Ahsap keresteler 12 bar basing altinda yeni nesil ahsap koruyucularla emprenye edilecektir.
Ahgsap kerestelerin emprenyeden sonraki nem oram %22 den fazla olmamalidir.

Yiiklenici firma emprenyelenmis ahsap kerestenin nem kontroliinii akredite bir kurulusa
yaptiracak ve ilgi raporu iiriin teslimiyle birlikte TURASAS’a sunacaktir.

Emprenyeli ahsap keresteler boyanabilir 6zellikte olmalidir.

Emprenye edilmis ahsap keresteler insan sagligma zarar vermeyecek ve ¢evreye kotii

kokular yaymayacaktir.

IMALATCI TARAFINDAN YAPILACAK KONTROL VE DENEYLER IiLE

TESELLUME SUNULAN PARTI ILE BIiRLIKTE VERILECEK BELGELER

3.1.

Emprenye malzemesinin  hazirlanmasindan emprenyelenmis  ahsap  kerestelerin
istiflenmesine kadar tiim emprenyelenme islemi ve yeri TURASAS muayene ve kontrol

temsilcilerine agik olacaktir.

Bu Teknik Sartname TURASAS'In yazih izni olmadan
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3.2.

3.3.

34.

3.5.

Yiiklenici firma ahsap kerestelerin emprenye edilmesinden sonra tamamim gézle kontrole
tabi tutacaktir. Teselliime arz edilen ahsap kerestelerde ol¢ii farklilig, atiklik ve carpikliklar

olmayacaktir.

Yiklenici firma emprenye edilmis ahsap keresteleri 230.877 no'lu ¢am kereste teknik
sartname ekinde verilen resimlerdeki Slciilerine gore her partide her tip tahtadan birer adet
olmak tizere 5l¢iim kontroliine tutacak ve olgtim raporlarint TURASAS’a sunacaktir.
Yiklenici firma nem kontroliinii ahsap emprenye edilmesinden sonra akredite bir kurulusa
yaptiracak ve ilgi raporu ilk iiriin teslimiyle birlikte TURASAS’a verecektir.

Emprenyelenmis ahsap keresteler kullamma hazir vaziyette kuru olarak TURASAS’a

sayildiktan sonra tutanakla teslim edilecektir.

. IDARE TARAFINDAN YAPILACAK MUAYENE VE DENEYLER

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

Tesellime arz edilen emprenye edilmis ahgap keresteler goriintis muayenesine tabi tutulur.
Muayene ve teselliim sirasinda uygun goriilmeyen ahsap kerestelerin yerine firma yenisini
verecektir.

Tesellime arz edilen emprenye edilmis ahsap kerestelere ait olgtim raporlari kontrol
edilecektir. TURASAS gerek gordligii takdirde her partiden her tip tahta igin rastgele
se¢ecedl birer adet numuneyi 6l¢iim kontroliine tabi tutacaktir.

Tesellime arz edilen emprenye edilmis ahgap kerestelere ait nem 6lgiim raporu kontrol

edilecektir.

TURASAS gerek gordiigi takdirde bagimsiz akredite bir kurulusa ahsap kerestelerden
se¢ecegi numune ve/veya numuneler iizerinde nem kontrolii yaptirabilecektir. Bu durumdan
kaynaklanacak masraflar tamamen yikleniciye ait olacaktir. Deney i¢in alinan ahsap

kerestelerin hasara ugramas: durumunda imalatg1 iicret talebinde bulunmadan yenisini

verecektir.
TURASAS temsilcileri tarafindan gerektiginde firma tesislerinde yapilacak muayene ve

kontrollerde liizumlu olacak yogunluk 0lgme, enjektesi yapilan kerestelerden numune alma

ve niifuziyet 6lgmeye yarayan her tiirlii alet ve donanim tesiste hazir bulundurulacaktir.

Bu Teknik Sartname TURASAS'n yazili izni olmadan
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5. TESELLUM

5.1.
s.2.

5.3.

Teselliim yeri TURASAS Teselliim Sube Miidiirliigiidiir.

Ahsap kerestelerin vagona désenmesi sirasinda n goriilmeyen islemlerine kars1 firca ile
surtilmek tizere firma teselliim sirasinda yeterli miktarda emprenye malzemesi verecektir.

Yiklenici firma emprenyeli ahsap keresteleri bir vagonluk set halinde istiflenmis olarak

TURASAS sahasinda gosterilen yerde teslim edecektir.

6. AMBALAJLAMA

6.1.

6.2.
6.3.
6.4.
6.5.

6.6.

Firma teselliim sefligine teslim edecegi malzemeleri forklift ile kaldirmaya uygun olmak

kaydiyla 400-500 kg agirhg gegmeyecek ve miktar sayimi yapilabilecek sekilde palet

uzerine dizecektir.

Paletteki malzemeler dagilmamas: igin en az 6 noktadan serit bantlarla sabitlenecektir.
Paletler yagmur, kar vb. iklim kosullarindan etkilenmeyecek sekilde ambalajlanacaktir

En az 4 palet iist iiste konacak sekilde malzemeler palet iizerine dizilmis olacaktir.

En az 4 palet iist liste konulamayacak sekilde, dagmik veya yetersiz serit bant yapilmamasi
ve uygun sekilde ambalaj yapilmamis olmasi halinde malzemeler kabul edilmeyecektir. Bu
durumda sorumluluk ylkleniciye firmaya ait olacaktir.

Paletlerin tizerinde yiiklenici firma adi, malzeme adi, siparis ve resim numarasi, imalat

tarihi iklim kosullarindan etkilenmeyecek sekilde belirtilmis olacaktir.

7. GARANTI

Yiiklenici firma, tesellim esnasinda goriilmeyen hata ve kusurlardan dolay1 emprenye

edilmis ahsap keresteler igin curimeye Karsi, son parti malin tesliminden itibaren en az 3 (tg) yil

i¢in garanti eder. Firma, garanti siiresi igerisinde hatali ¢ikan pargalari, bildirim tarihinden itibaren

1 ay igerisinde yenileri ile degistirecektir.

Ek- 230.877 Cam Kereste Teknik Sartnamesi
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