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TURASAS

SIVAS BOLGE
MUDURLUGU

SENTETIK BOYA TEKNIK SARTNAMES]
(Technical Specifications)

1. KONU-KAPSAM:

Bu teknik sartname TURASAS Sivas Bolge Midiirliigiine satin alinacak degisik renklerdeki
sentetik boyalarin 6zelliklerini, ambalajlanmalarin, etiketlenmelerini, numune alma ve muayene
edilmelerini belirtir.

2. YUKLENICININ PARTi BOYALARLA BIiRLIKTE VERECEGI BELGELER:

Yiklenici tarafindan TURASAS Sivas Bolge Miidiirligiine teslim edilen her parti boya igin;
imalatgr firmamn diizenledigi ve o partiyi temsil eden Uriin Bilgi Foylerini, asagida 3. maddede
belirtilen tiim 6zellikleri karsilan boyalarin Analiz Raporlan (Kalite Kontrol Raporlar) ve ilk partide
boyaya ait malzeme giivenlik formlarim (MSDS) imzali ve kagseli sekilde TURASAS Sivas Bolge
Miidiirliigiine verecektir. TURASAS Sivas Bolge Miudurliigii yetkilileri gerekli gordiigii taktirde
bagimsiz akredite laboratuvarda ilgili partilere ait boyalarin analizlerini yiiklenici firmadan
yaptirmasin (analiz ticretleri yiiklenici firma tarafindan 6denecek) isteyerek ilgili sartnameye gore
uygunlugunu kontrol ettirerek raporlar isteyecektir.

3- OZELLIKLERI:

3-1. RENK : Sipariste Ral renk kodu belirtilecek olup istenilen tonlarina uygun olacaktir.

3-2. BILESIiMi:

3-2-1. Boyada 151k hashig: yiiksek,tabii ve endiistriyel hava sartlarina dayanikh solvent ve yagdan
etkilenmeyen pigmentler kullamlmali ve kimyasal saflikta olmahidur.

3-2-2. Boyalarn film teskil edici maddelerine dogal ¢am regineleri katilmayacaktir.

3-2-3. Boya igine kabuklanmay1 6nleyici,parlakligs artiric1 dibe ¢Skmeyi Onleyici ve diger 6zellikleri
mitkemmellestirici maddeler katilabilir. Ancak bu maddeler sartnamenin diger ozelliklerini olumsuz
yonde etkilememelidir. Kullanilan solventlerin bilesiminde klorlu hidrokarbonlar, benzen bilesikleri ve
diger toksit maddeler kesinlikle bulunmayacaktir.

3-2-4. Boya ; Inceltici olarak sentetik tiner ve white spirit kullanimina uygun olacaktir.

3-3. FIZIKSEL OZELLIKLER:

3-3-1. Boya Uygulama:

Boya siiriildii§linde iz birakmayacak. Boya uygulama alaninda  boya tabancasi ile 50 + 10 sn
viskoziteye inceltilmis olan boya dikey bir yiizeye tatbik edilince akintt piirtiikklenme ve kabarma

goziikmeyecektir.
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3-3-2. Depolama testi:

Boya, kapali bir madeni veya cam kap igerisinde 24 saat miiddetle 70° C de brrakilir. Bu miiddetin
sonunda 20 C e kadar sogutulduktan sonra igerisindeki boyanin firca ile tatbiki miimkiin hi¢ kabuk
baglamamis, kapta tortu tesekkiil etmemis olmalidir.

3-3-3. Ezilme tane boyutu:

Tane biyikliigli cihaz1 ile yapilacak muayenede 10 mikrondan biiyiik tane biiytikliigii
goriilmeyecektir.

3-3-4. Viskozite:

Boyann (Inceltilmemis) DIN CUP 4 ile yapilan muayenesinde akiskanlik 20 ° C de 130 + 30 sn

olacaktir.

3-3-5. Ortme giicii:

Boya inceltilmeden 60 mikron veya 50 +10 sn viskoziteye inceltilerek 90 mikron yas film
kahnliginda aplikator ile cam tizerine siiriiliir. Kuruduktan sonra test kagidi camin arkasma konur.

Gozle incelendiginde siyah beyaz kareler fark edilmeyecektir.

3-3-6. Kuruma:

Boya inceltilmeden 60 mikron veya 50 + 10 sn vizkositeye inceltildikten sonra 90 mikron yas film

kalinliginda aplikator ile cam veya metal iizerine stirtiliir, stirilen boya 4 + 1 saatte toz tutmayacak,

6+ 1 saatte kuruyacaktir. (sert kuruma zaman )

3-3-7. Esneklik:

Sag levhalara boya 50 +10 sn viskoziteye inceltilerek 90 mikron yas film kalinhginda aplikator ile

stiriiliir. Sag levhalara kuruduktan sonra 6 mm ¢apl silindirik mandrel ile denendiginde filmde

¢atlama, ytizeyden pul, pul ayrilma vb goriilmeyecektir.

3-3-8. Seyreltmeye Dayamkhlik Testi:

Uygun bir cam kap iginde bir hacim ¢oziicii karigtirildiktan sonra 1 saat kendi halinde birakilan

boyada ¢okme, topraklanma, pigmet ayrismasi olmayacaktir.

3-3-9. Parlakhk:

Boya inceltilmeden 60 mikron veya 50 + 10 sn vizkositeye inceltildikten sonra 90 mikron yas film
kalinhginda aplikator ile cam veya metal iizerine siiriiliir. Siiriildiikten 8 saat sonra glossmetre ( 60°)
ile bakildiginda parlaklik degeri en az 90 gloss olacaktir.
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3-3-10. Renk Solmazhgy:

Boya inceltilmeden 60 mikron veya 50 + 10 sn vizkositeye inceltildikten sonra 90 mikron yas film
kalinhginda aplikator ile cam veya metal tizerine siiriiliir. Siiriilen boyalarin 96 saat sonundaki
parlakhik degerleri glossmetre ( 60°) ile bakildiginda en az 85 gloss olacaktir.

3-3-11. Kat1 Madde Orant:

Agirlikea kat1 madde oran1 % 60+5 olacaktr.

3-3-12. Yogunluk:

Yogunluk 1,10 £ 0,10 olacaktir.
3-3-13.Géoriiniis:

Boyalarin ambalajlant agildiginda yiizeyde fazla kaymaklanma, yag tabakalan ve dipte tortu
olmayacaktir.

3-4. KIMYASAL OZELLIKLER:

Boya inceltilmeden 60 mikron veya 50 + 10 sn vizkositeye inceltildikten sonra 90 mikron yas
film kalinliginda aplikatér ile cam veya metal iizerine siiriiliir. Laboratuvar ortaminda 96 saat
bekletilir. Bu siirenin sonunda asagidaki testler yapilir.

3-4-1. Sicak suya dayanikhihk: Cam veya metal iizerine siiriilen boya 70° C + 2 deki damitik suda
30 dakika birakildiginda boya tabakasinda pul pul aynlma ve belirgin renk degisimi olmayacaktir.
Parlaklik kayb: glossmetre ( 60°) ile bakildiginda %5 den fazla olmayacaktir.

3-4-2. Alkalilere Dayamkhhk : Cam veya metal iizerine siiriilen boya 50 +2° C de %2 lik
Na,CO 3 ¢ozeltisinde bir saat birakildiginda boya tabakasinda pul pul ayrilma ve belirgin renk

degisimi olmayacaktir. Parlakhik kayb: glossmetre (60°) ile bakildiginda %5 den fazla olmayacaktir.

3-4-3. Asitlere Dayamklihk: Cam veya metal iizerine siiriilen boya 20 + 1° C %3 likk HCI
¢ozeltisinde 1 saat birakilinca yumusama, ¢atlama, kabarma, pul pul ayrilma olmayacaktir.

3-4-4. Madensel Yaglara Dayanikhhk:

Cam veya metal iizerine siirlilen boya en ¢ok % 0,1 asitli mineral yagda (SAE 30 motor yag ve
emsali yaglar ) 50 + 2° C 2(iki) saat birakildiginda kabarma pul, pul ayrilma gériilmeyecektir.

4- AMBALAJLAMA.:

4-1. Boya, 20 kg lik tstten agilir pres kapakli, passiz temiz yuvarlak madeni tenekelerle teslim
edilecektir. Teneke kapaklar1 saglam, nakliyata uygun hava gegirmez sekilde kapatilacaktir. Boya
tenekeleri teknik emniyet yoniinden% 95 dolu olacaktir.
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4-2. Boyalanin tiim partileri i¢in, boya tenekelerinin indirilmesi ve istiflenmesi forkliftle
yapilacagindan, boya tenekeleri uygun ebatlardaki paletlere her sira 4x5 veya 3x4 adet olmak iizere

2 (iki) sirah yerlestirilecek. Boya tenekelerin devrilmemesi i¢in orta yerlerinden saglam serit baglarla
baglanacaktir. Boya tenekelerinin iizerleri ve 4 tarafi saglam stre¢ ambalaj ortiisii ile ambalajlanacaktir.
Boya tenekelerinin paletleri nakliye ve istiflenmesi sirasinda iist tiste konulurken zarar gormemesi i¢in
paletler arasmda uygun ebatlarda MDF plakalar olacaktir. Boya teneckeleri ¢evre sartlarindan
etkilenmeyecek sekilde ambalajlanarak hasarsiz ve eksiksiz sekilde teslim edilecektir.

4-3. Isaretleme: Biitiin boya tenekelerinin tizerine gevre sartlarindan etkilenmeyecek ve silinmeyecek

sekilde asagidaki bilgilerin yer alacag uygun ebatlarda bir etiket yapistirtlacaktir,

a- Firma Adi ve Markasi d- Boyanin Parti Numarast
b- Boyanin briit ve net agirliklar e- Uretim ve Son kullanma tarihi
¢- Boyanin cinsi (kodu) ve rengi f- Boya sézlesme numarasi

5- PARTI TESPITi VE NUMUNE ALMA
5-1. Parti tespiti:

Yiklenici, tiretim kapasitesinde belirttigi ve tek seferde kazanda iiretebildigi maksimum miktara
gore 2. maddedeki istenen belgeleri verecektir. Yiiklenici firma 1 partide ne kadar iiretim yapildigim
bildirecektir.

5-2. Numune alma :

TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii laboratuvarinda sartname geregi istenen test ve analizleri
yapmak ilizere: Numuneler i¢in her partide secilen en az 1 adet teneke igerisinden yaklagsik 1° er kg
boya alir. Kaplar etiketlenir. Etiket tizerine tarih, imalatg (yiiklenici) firma adi, s6zlesme veya
siparis tarihi, parti numarasi yazilarak alinir. Sahit numuneler laboratuvarda muhafaza edilir.

6. TESLIM YERI ve SEKLI:
6-1. TURASAS Sivas Bolge Mudiirliigiinde belirtilen yere teslim edilecektir.
6-2. Muayene ve kabul islemleri TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigtiniin belirleyecegi usullere gére

yapilacaktir.
6-3. Teslim, muayene veya kabul esnasinda sartnameye uymayan durumlarda malzemeler kabul
edilmeyecektir.
Teknik Sartnameler Sefi: Iigili Birim Amiri: ONAY:
(Checked by.) (Reviewed by.) (Approved by.)
Ahmet Cem KESER Sichmet TOPRAK Cihap POLAT
Teknik Sef Vg. Urt. Fb. Md. Bolge Miidiir Yrd. V.

HAZIRLAYANLAR: l/ M
(Prepared by:) ¢ AN

ekifiker Miihendis Miiherdis

Yayin Tarihi ~
(Date of Issue) Sayfa No | Sayfa Sayisi SARTNAME NO 2044.A
04.02.2021 4 4 (Tech. Spec. No.)

ARG F-002 Yay Tar:11/04/2014 Rev Tar:22.09.2020 Rev No:03 o
(Adres : TURASAS Sivas Bélge Miidiirliigii 58059 — SIVAS — TURKIYE)




