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1. KONU ve KAPSAM
Bu teknik sartname lokomotif ve vagon iiretim ve revizyonlarinda kullanilan d6vme pargalar
ile ilgili asgari genel ve teknik Ozellikleri, kontrol, teslim alma, garanti ve diger hususlari
kapsar.
1.1. TANIM:
IDARE: TURASAS’1 ifade eder.

2. ISTEK VE OZELLIKLER

2.1. Malzeme:
Imalatg1, numunesi veya resimleri verilen parcay: bu sartname ve ekinde belirtilen standartlar,
kimyasal ve fiziksel 6zellikler ¢cergevesindeki malzemeden imal edecektir.
Imalatta kullamlan temel malzemenin EN 10204 standardina gére 3.1. malzeme sertifikasi
teslimat esnasinda IDARE’ ye verilecektir. (Imalatgi, temel malzemeyi kendi dokiimhanesinde
tiretecekse EN 10204’e gore sertifikasini1 kendi olusturacaktir.)

2.2. imalat:
Parcalar, ddvme teknigi esaslarina uygun olacak sekilde kalipta veya serbest olarak imal
edilecektir. Gerek dovme usulii, gerekse ingottan itibaren pargalarin sekil degistirme kat sayisi
ekli siparis yapraginda belirtildigi gibi olacaktir. Pargalarin ¢apaklar1 diizgiin kesilmis olacak,
gerekirse capaklar taglanarak alinacaktir. Kalip kagikliklarindan dogan sekil bozukluklari,
parcanin goriiniistinii, teknik 6zelliklerini bozmadik¢a ve islenmesini zorlastirmadikga, bir
mahzur teskil etmezlerse de bunun asgari seviyede tutulmasi esastir. Anlagmazlik hallerinde
DIN EN 10243 gegerlidir.
Pargalarda ¢apak, bosluk, katmer, ¢apak oyuntulari v.s. olmayacaktir. Yiizeylerin temiz bir
gorlintise sahip olmasi i¢in gerekli tedbirlerin alinmasinin yam sira, biitiin pargalarin kumla
veya celik bilya piiskiirtiilerek temizlenmis olmas1 gerekmektedir. Imalat kusurlarin1 kapatmak
tizere dolgu maddesi kullanilmaz veya kaynak yapilamaz.
Dovme pargalar igin genellikle bir imalat resmi verilirse de, talag kaldirilarak islenecek
parcalarin dovme teknigine uygun doviilmiis parga resminin teklife eklenmesi gerekir. D6vme
Ol¢iilerinden tolerans verilmeyenler i¢gin DIN EN 10243’ te verilen degerler gegerlidir.
2.2.1. Markalama / Isaretleme:
Firma tarafindan imalat1 yapilan parcalara, par¢anin fonksiyonunu bozmayacak uygun bir
yere, kalici olacak sekilde markalama yapilacaktir. Markalama, asindirma yontemi ile
yapilacaksa, max. Iz derinligi 1,5 mm ve iz genisligi min. 1,2 mm olmalidir.
Markalama su sekilde olacaktir:
Firma ismi-malzeme kalitesi- Xxxx-yy-zzz
xxx: ardigik ve tekrar etmeyen sarj numarasi
yy: yilin son iki hanesi
zzz: ardigik ve tekrar etmeyen parga sira no

2.3. Isil islem:
Parcalar doviildiikten sonra bu sartnamenin ekinde belirtilen esaslar dahilinde normalize tavina
tabi tutulacaktir. Isil islem sirasinda gerekli goriiliirse, IDARE eleman bulundurabilir. Yetkili
eleman istenen 1si1l igslemin usuliine uygun yapilip yapilmadigin izler ve bir tutanakla durumu
tespit eder.
Uriinlerde 1s1l islem sonrast ASTM E 112'e gore minimum no 5 veya daha ince tane
biiytikliigii olmalidir.
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3.

4.

2.4. Prototip:
Prototipin imalat siiresi teklifte belirtilecektir. Prototipin IDARE’ ye tesliminden sonra
yapilacak olan kontrol ve deney sonuglar1 en kisa siirede Firma’ ya bildirilecektir.
Prototipin IDARE tarafindan kabul edilmesinden sonra Firma, normal parti imalatina devam
edecektir.
Ancak prototipin kabul edilmesi, biitiin imalatin kabulii anlamina gelmez. IDARE, prototipin
kabul edilmemesi halinde sozlesmeyi fesh edip etmemekte serbesttir.

IMALATCI TARAFINDAN YAPILACAK KONTROL VE DENEYLER
Firma, asagida belirtilen Kkontrolleri yaparak raporlayacaktir. Firmanin tahribatsiz
muayenelerini yapan personeli EN 473’ e gore belgelendirilmis olmalidir.

3.1. Goz Kontrolii:

Tesellime arz edilen biitiin dovme pargalar bilya piiskiirtme ile temizlenmis olacak; c¢apak,
katmer, oyuk ve bosluk olmayacak sekilde gozden gegirilecektir. Parcalarin yiizeyinde
herhangi bir yabanci madde ile dolgu izine rastlanmayacaktir.
3.2. Catlak Kontrolii:
Teselliime arz edilen biitiin d6vme pargalar EN 10228-1° e gore kalite sinift 3 olacak sekilde
manyetik pargacik yontemiyle ¢atlak kontroliine tabi tutulur.
Ayrica dovme pargalarin kaba igleminden sonra da gatlak kontrolii yapilabilir. Pargalarda
catlak, cliruf kalintisi, bosluk olmayacaktir.
Bozuk ¢ikan pargalar, Firma tarafindan en ge¢ 1 ay icinde yenileri ile degistirilecektir.
3.3.Mekanik Kontroller:

Teselliime arz edilen her gruptan 2 adedi, deney g¢ubuklar1 vasitasiyla mekanik 6zellikleri
yoniinden kontrol edilecektir. Bu g¢ubuklar, ¢cekme deney cubugu ve centik darbe deney
gubugu olarak 2’ ser adet yapilacaktir. Deney sonuglari, ekteki siparis yapragindaki degerleri
saglamalidir.

3.4.Kimyasal Analiz:
Firma iiretimde kullanacagi temel malzemenin kimyasal analizlerini her sarj grubundan en az
1 tanesi i¢in yaptirarak, temel malzemenin EN 10204’e gore 3.1. sertifikasindaki degerlerinin
dogrulugunu belgelemelidir.

3.5.Geometrik Muayene:

Parcalar teknik resimlerde verilen Ol¢li ve toleranslarda olacaktir. Firma tiim pargalarin
Olgtimlerini yapacaktir.

3.6. Imalat¢1 Firma, biitiin test, kontrol ve analiz sonuglarim, 1s1l islem diyagramimi igeren
raporlari parti tesliminde IDARE’ ye verecektir.

GARANTI
Imalatgi, imalat hatasindan kaynaklanan ve teselliim esnasinda goriilmeyen hata ve kusurlardan

dolay1 malzemeleri, son parti malin tesliminden itibaren 2 (iki) y1l i¢in garanti eder. Firma, garanti
siiresi igerisinde hatali ¢ikan pargalari, bildirim tarihinden itibaren 1 ay igerisinde yenileri ile
degistirecektir.

Bu Teknik Sartname TURASAS' in yazili izni olmadan

URA F.005 herhangi bir amag igin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ. 07.04.2016 Rev:02




Dokiiman No 2 Ek-Z)

TURASAS TEKNIK W

Revizyon
Eskisehir Bolge Miidiirliigii SARTNAME

Sayfa 5/6

5. DIGER HUSUSLAR:
a) Imalat¢1 Firma, imalatina yardime1 olmak ve aynen geri verilmek iizere teminat kargililigi
(varsa) miihiirlii numune isteyebilir.
b) Miktar miktar arttirma, tesellim sekli ve tarihleri, sigorta, garanti, v.b. gibi teknik
sartnamede belirtilmeyen hususlar idari sartname ile kararlagtirilir.

¢) Imalatci, imalat programim aksatici teknik zorluklar ve yetersizlikleri zamaninda yazili
olarak bildirmekle yiikiimliidiir.

6. MUAYENE VE DENEYLER:
6.1. Goz Muayenesi:
Pargalarin yiizeyleri ¢apak, ¢atlak, katmer, pullanma, eziklik, goriiniis diizgiinliigii ve temizlik
yoniinden gozle ve elle muayene edilir. Kullanilmasi uygun goriilmeyen pargalar ayrilir.
6.2. Geometrik Muayene:
Pargalarin 6l¢ii ve toleranslari, normal sartlarda teknik resimde belirtilen Olgiilere uygunluk
bakimindan kontrol edilir.
6.3. Mekanik Deneyler:
Kontrol i¢in alinan numuneden, EN ISO 6892-1" e gore en az 2 adet ¢cekme ¢ubugu ve TS EN
10045-1° e gore en az 2 adet “U” ¢entikli standart deney ¢ubugu ¢ikartilir. Deney gubuklarinin
islenmesi sirasinda ayrica islenebilme durumu da kontrol edilebilir.
Deney c¢ubuklari ile yapilan deneylerde alinan sonuglarin sartname eki siparis yapragindaki
degerlere uymasi gerekir.
6.4. Kimyasal Analiz:
Gerek goriildiigii takdirde, malzemenin kimyasal 6zelliklerinden emin olmak i¢in kimyasal
analiz yaptirilabilir.
6.5. Catlak Kontrolii:
Doévme pargalar, ¢alistiklar sartlara gére kismen veya tamamen gatlak kontroliinden gegirilir.
Uygulanacak yontem ve kontroliin kapsami, igin onemine gore 6nceden kararlagtirilir.
6.6. Numune Alma:
6.1, 6.2, 6.5 nolu maddeler i¢in Numune Alma Talimati (talimat no:035) uygulanir. Madde 6.3
ve 6.4’ teki testler i¢in her partiden en az 1 adet par¢cadan deney ¢ubuklar: ¢ikarilir.

7. AMBALAJ:
Teselliime arz edilen malzemelerin ambalaj sandiklar1; uygun kalite ve kalinlikta tahta, petrol
tirevi vb. mukavim malzemelerden yapilmig olacaktir. Sandik malzemesi segilirken, 4 adet
sandigin st iiste konulacag1 dikkate alinacaktir. Sandiklar yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve
¢evre sartlarindan etkilenmeyecek, tahmil, tahliye ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak
sekilde imal edilmis olacaktir. Malzemelerin dagilmamalari i¢in sandiklar digindan mukavim
serit bantlarla baglanacaktir.
Sandiklarin altinda forkliftle tahmil tahliye edilecek sekilde palet olacaktir. Sandiklarin
malzemeli agirhigi 400-500 kg olacaktir. Sandiklarin {izerinde yiiklenici firmanin adi,
malzemenin adi, siparis ve resim numarasi, sandik i¢indeki parga adedi, pargalarin sarj ve sira
numaralari, imal tarihi bilgileri (iklim kosullarindan etkilenmeyecek sekilde) belirtilmis
olacaktir. Gerek bu bilgileri, gerekse markalama bilgilerini kapsayan liste; irsaliye veya fatura
ile birlikte sandik bazinda ayrica teslim edilecektir.
Malzemeler; yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve ¢evre sartlarindan etkilenemeyecek, tahmil
tahliye ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak, uygun kalinlikta hava balonlu naylon ile
sarilarak, islenmis yiizeyleri birbirine temas etmeyecek sekilde sandiklar i¢ine konulacaktir.
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Teselliime sunulan {iriinlerin ambalaj ve/veya tesellim evraklarimin eksik ve/veya uygun
olmamasi durumunda; bu durum tutanak ile kayit altina alinarak, tesellim islemi

gerceklestirilmeksizin firmaya iade edilir.

8. TESLIM SEKLI VE YERI:

Yapilacak talebe gére TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirligii ya da Sivas Bolge Miidiirliigii’ diir.
Irsaliyeler tizerinde malzemelerin ham malzeme imalat bilgileri yazili olacaktir.

EKLER:

Ek 1-2: DE 24000 Tipi Lokomotif Parca Listesi
Ek 3, 3-1, 3-2: Vagon Celik dovme parg¢a listesi
Ek 4: Celik dovme parga siparis yapragi

Ek 5, 5-1: Celik dovme parga siparis yapragi
Ek: 6: Malzeme listesi
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