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TURASAS Altiminyum Profiller Teknik Sartnamesi Rev.No  :D3395
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Revizyon Tarihgesi
' };;;-iﬁo A Revizyon Bilgisi i Tarih

D 54 | 4.2. maddesi tadil edildi. 17.03.1998

D 189 | Kapak dahil komple revize edilmistir. 28.05.2003
D260 | 7.1. maddesinde diizenleme yapildi. 29.06.2004

D 562 | 7.1. maddesi yeniden diizenlenmistir, 7.2. maddesi ilave edilmistir. 20.05.2008

D 864 | Kapak giincellenmistir. 16.02.2011
D1965 | Kapak dahil komple revize edilmistir. 19.09.2017
D3260 | Kapak giincellenmistir , hazirlayanlar degistirilmistir . 24.07.2020
Dxxx | Kapak giincellendi, TUVASAS ibareleri kaldirildi. 16.11.2020
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1. KONU

Bu teknik sartname, TURASAS Sakarya Bolge Miidiirliigii’niin imal ettigi veya onarimini
yaptig1 vagonlarda kullanilan, daha ziyade dekorasyona yonelik, i¢i dolu, yar1 agik ve igi bos
aliiminyum ekstriizyon malzemelerin teminine esas asgari ve genel dzellikleri kapsamaktadir.

2. TANIMLAR

idare : Tiirkiye Rayli Sistem Araglar1 Sanayi A.S. (TURASAS) Sakarya Bolge
Miidiirligii

TS : TURASAS Teknik Sartnamesi

TS : Turk Standardi

EN : European Norm (Avrupa Standardi)

Istekli : Thaleye teklif veren firma

Yiiklenici : S6zlesme imzalanan istekli

Ekstriizyon Profili : Yeterli sicaklikta tavlanmis aliiminyum ve alasimlarinin, endirekt
metotlarla, ekstriizyon preslerinde cesitli kesitlerdeki profil kaliplariyla preslenerek elde edilen
bir mamul ttrtdiir.

Sabit Boy : Profilin belirli boylarda kesilmesinden sonra, piyasaya sunulan boyudur.
3. TEKNIK OZELLIKLER
3.1. Malzeme

3.1.1. Kimyasal Bilesim

Ekstriizyon profillerin yapiminda kullanilan malzemelerin kimyasal bilesimi ‘TS EN 573-3
standardindaki gibi olacaktir.

3.1.2. Mukavemet Ozellikleri

Ekstriizyon profillerin yapiminda kullanilan aliiminyum malzeme mukavemet degerleri TS EN
755-2 standardindaki gibi olacaktir.

3.1.3. Sertlik Durumu

Isil islem sonras: sertlik degerleri resimlerde belirtilmigtir. Sertlik degeri resimde belirtilmeyen
ekstriizyon profillerin sertlik degerleri TS EN 755-2 standardindaki gibi olacaktir.

3.1.4. Yiizey Durumu

Ekstriizyon profillerin yiizey durumlart TS EN 755-1 standardimin ilgili béliimiinde belirtilen
ozelliklere uygun olacaktir. Ayrica istenen yiizey 6zellikleri resimlerde belirtilmistir.

3.1.5. Isil islem Durumlar:

Tim ekstriizyon profiller F22 (TS) veya F28 (T6) islemine tabi tutulacaktir. Bu durumlar
resimlerde belirtilmistir. Isil islem durumlari resimlerde verilmemis ise;
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Al.Mg.Si. 0,5 F22 (T5) Biikiilebilir profiller i¢in
Al.Mg.Si. 0,5 F28 (T6) Biikiilemez profiller i¢in kullanilacaktir.

3.1.6. Boyut ve Toleranslar

Bu bolimde yer alan ve 6zel Aliiminyum profilleri tanimlamaya yarayan biitiin olgii
parametreleri, TS EN 755-9 standardinda agiklanmistir. Imalat ve &lgiilerle ilgili diger hususlar,
bu esasa gore kontrol edilecektir.

3.2. Eloksal Kalite (EK) istenen profiller resimlerde belirtilecektir. Eloksal tabakasi kalinligi en
az 15 mikron olacaktir.

3.3. Eskstriizyon profiller, gerektiginde elektrostatik boya ile boyanacak kalitede olacaktir.
3.4. Eskstrlizyon profiller iglenebilir olacaktir.

4. GENEL OZELLIKLER

4.1. Bitmis Haldeki Malzemelerden Numune Alma, Muayene ve Deneyler

4.1.1. Numune Alma

Idare tarafindan siparisi yapilan ve bitmis haldeki, ekstriizyon profillerin partilerinden numune
alinacaktir. Numune alimi1 TS EN 755-1 standardinin ilgili maddesine uygun olarak yapilacaktir.

Tahribatli muayene i¢in ihale kapsamindaki her bir kalemden 1’er adet {iriin alinacaktir. Eksilen
tirtinleri tedarikgi firma ticretsiz olarak tamamlayacaktir.

4.1.2. Kimyasal Analizlerde Kullanilacak Standartlar

Bakir i¢in TS ISO 795

Silisyum igin TS ISO 797 ve TS ISO 808
Magnezyum igin TS 1202

Manganez i¢in TS 1588

Demir i¢in TS ISO 793 ve TS ISO 805

Bulunan analiz sonuglarinin TS EN 573-3 standardina uygunlugu kontrol edilecektir.
4.1.3. Cekme Deneyi

Numune olarak alinan profillerden c¢ikarilacak parcalar TS EN ISO 6892-1 standardina gore
cekme deneyine tabi tutulacaktir. Deneyler sonucunda bulunacak degerlerin TS EN 755-2
standardina uygunluguna bakilacaktir.

4.1.4. Sertlik Deneyi

Malzemelere TS EN ISO 6506-1 standardina gore sertlik deneyi yapilacaktir. Deneyler
sonucunda bulunacak degerlerin teknik resimde istenen sertli degerine, teknik resimde sertlik
verilmemigse TS EN 755-2 standardina uygunluguna bakilacaktir.
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4.1.5. Eloksal Kaplama Deneyi
Ekstriizyon profil eloksal kaplamasinin yapilmasi ve testi TS 4922°ye gore yapilacaktir.
4.2. Degerlendirme

Muayene ve deneyler sirketimiz elemanlarinca Idare Laboratuvarlarinda yapilacaktir. Muayene
ve deney sonuglarmin teknik sartname ve ilgili standartlara uygunluguna bakilacaktir.
Numunenin teknik sartname ve ilgili standartlara uygun olmadigi tespit edilirse 0o numunenin
icinde bulundugu tiim malzeme reddedilecektir.

4.3. Garanti

Yiiklenici firmalar, Idareye teslim ettigi {irtinleri, Kullanic1 hatasindan kaynaklanmayan her tiirlii
kusura karsi garanti eder. Idareye tesliminden itibaren 30 ay yiiklenicinin garantisi altinda
olacaktir. Garantiye dahil bir parganin arizalanmasi halinde, hasarli par¢a 15 giin igeresinde
yenisi ile degistirilerek Idareye teslim edilecektir.

4.4. Ambalajlama

Yiiklenici firmaca teslimati yapilacak parti mallari, dis atmosfer etkilerinden, indirme-bindirme,
sevkiyat ve rafta stoklama sirasinda olusabilecek darbelerden ve stoklama pozisyonlarindan
etkilenmeyecek sekilde ambalajlanacak daha sonra Fork-Lift ile taginacak sekilde ahsap paletli
sandiklara yerlestirilecektir.

Ambalajlama kesinlikle su almayacak sekilde yapilacaktir. Malzemelerin Idareye teslimi
esnasinda hasarli goriilen ambalajli malzemeler yiikleniciye iade edilecektir.

Ambalaj kutularinin dig yiizeylerine asagidaki bilgiler okunakli, silinmez ve bozulmaz bir
bi¢imde yazilacaktir:

-Imalatc1 firma kisa ad1 ve adresi
-Muhteviyat listesi

-Sézlesme tarihi ve s6zlesme numarasi
4.5. Uriin Izlenebilirligi

Altiminyum profillerin yerine monte edildikten sonra gériinmeyecek bir yiizeyine firma amblemi
ve Uretim tarihi daha sonra silinmeyecek sekilde yazilacaktir

4.6. Teslimat

Teslim yeri TURASAS Sakarya Bolge Miidiirliigii malzeme ambarlaridr.
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5. ISTEKLI FIRMADA ARANAN OZELLIKLER

5.1. Yeterlilik Kriterleri

Thaleye yerli veya yabanci iiretici firmalar ile bu firmalarin yetkili saticilari (temsilcileri)
katilabilir.

Ihaleye katilan firma yerli veya yabanci firetici firma ise Imalat Yeterlilik Belgesi veya Sanayi
Sicil Belgesi veya Kapasite Raporunu teklif ekinde sunacaktir.

Thaleye katilan firma {iretici firma temsilcisi ise temsilcisi olduguna dair belge ile temsilcisi
oldugu tiretici firmanin Imalat Yeterlilik Belgesi, Sanayi Sicil Belgesi veya Kapasite Raporunu
teklif ekinde sunacaktir. Bu belgeler tiretimin yapildig: tilkeye ait, resmi makamlardan alinmis ve
yukaridaki belgelerin muadili olacaktir.

Aliiminyum profiller bir komple {irtin igerisinde yer aliyor ve aliiminyum iireticisi alt yiiklenici
olarak gosteriliyorsa, yiiklenici firma aliiminyum profil {ireticisi firmanin Imalat Yeterlilik
Belgesi, Sanayi Sicil Belgesi veya Kapasite Raporunu teklif ekinde sunacaktir.

5.2. Kaliteyi Saglamaya Yonelik Istekliden Talep edilen Belgeler

[stekli firmalar giincel ve gegerli ISO 9001 belgesini ihale asamasinda Idareye sunacaklardur.

HAZIRLAYANLAR
V1
I\
Hakan TATLI Yasin KARABEL

Makine Miihendisi Metalurji ve Malzeme Miithendisi

Mﬁ [ %

H.Se¢kin TEKEKAYA Emin DEMIRCIOGLU

Metalurji ve Malzeme Miihendisi Makine Mithendisi
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