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1. KONU KAPSAM

1.1.1. Bu teknik sartname, TURASAS Sivas Bolge Miidtirliigii niin ihtiyaci olarak Vagon Uretim
Fabrikasinda kullanilmak iizere ahinacak olan MIG-MAG SINERJIK KAYNAK
MAKINASI‘ min genel hususlarini, teknik ézelliklerini, garanti ve teshiim — teselliim
sartlarim kapsar.

2. GENEL HUSUSLAR ] ' ]
Tammlar ve Kisaltmalar: Makina: MIG-MAG SINERJIK KAYNAK MAKINASI(IP21)

2.1. Kaullanmm Sartlar:

2.1.1. Makina, Alasimsiz ¢elik, Paslanmaz celik, Islah celigi, Altiminyum, Yiiksek Mn Alasiml
Celik vs. malzemelerin kaynaginda kullamlacaktir.

2.1.2. MIG-MAG

2.1.3. MIG-MAG Pulse(Darbeli)

2.1.4. Elektrik Ark Kaynag (MMA)

2.1.5. Hot Start

2.1.6. Arc Force

2.1.7. TIG Lift Arc DC Pulse 6zelliklerine sahip olacaktir.

2.1.8. Makina elekirikli alet ve makinalarin ¢alistigi tehlikeli ortamlarda frekanstan etkilenmeden
caligabilmelidir.

2.1.9. Makina dijital gostergeleri rahat okunup ayarlanabilecektir.

2.1.10. Asin yiiklenmelere karg1 termal korumasi olacaktir.

2.1.11. Kaynak makinasimn yerine kurulumu, mekanik ve elektrik montaji ve yerinde ifk
caligtirilmasi, bunlarla ilgili her tiirlii hazirhk yiiklenici firma tarafindan yapilacaktir.

2.1.12. Kaynak makinas1 malzemeye 1s1 girdisini kontrol edebilecek darbeli (Pulse) kaynak (frekans
ayarlanabilir pulse) 6zelligi olacak.

2.1.13. Makina Tiirkge veya Ingilizce kullamim panelli olacak.

2.1.14. Kaynak makinasi SINERJIK (es zamanli galisma) ézelligine sahip olacak.

2.1.15. Kaynak makinast kaynak parametrelerini kaydedebilmek igin hafiza kanalina sahip
olmalidir.

2.1.16. Makina paneli lizerinden 6n gaz akas siiresi, pulse frekansi, ana akim, bitis akimi, geri
yanma siiresi, son gaz akis siiresi zellikleri led ckran tizerinde izlenebilir ve ayarlanabilir
Ozellikte olmalidir.

2.1.17. En az + %10 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalarinda otomatik kompanzasyon 6zelligi
olmalidir.

2.1.18. Makina galisma esnasinda maruz kalabilecegi mekanik ve elektriksel darbe ve titresimlere
karst EN 60974-1 standartlarina uygun olacaktir.

2.1.19. Tel stirme iinitesi seyyar tip olacak ve makinadan seyyar tel siirme {initesine kadar 10 metre
vzunlugunda ara kablosu bulunacaktir. Ara kablo ile gelen sogutma suyu, gaz ve elektriksel
baglantilar, makina arka ylizeyine ¢abuk baglantilar (soket ve jack baglant1 vb.) ile olacaktir.
Agyrica tel siirme Ginitesi makina tizerinde her y6ne dénebilmelidir.

2.1.20. Giris voltaj kablosu en az 10 metre olacaktir. Ayrica her bir makina icin en az 5 metrelik
sase kablosu ve pensesi verilecektir.

2.1.21. Makina normal ¢aligabilmesi i¢in tiim standart techizati ile birlikte verilecektir.
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TEKNIK VE FiZiKSEL OZELLIKLER

3 faz 400 £ %10 V 50-60 Hz Sebeke gerilimine sahip.

%100’de en az 350Amper Devrede kalma oram (Duty Cycle)

Kullanilabilir tel ¢aplari: 0.8-1.6 mm araliginda olmalidir.

Koruma Smifi: En az IP21 olacaktir.

Tel siirme {initesi 4 makaral1 olacakir,

Sistemde kullanilacak kaynak torcu su sogutmali, en az 500 Ampere kadar calisma
akimina dayaniklt, kablo ve hortum uzunlugu 4 metre olacaktir.

Sase kablosu kalinhipa en az 90mm? olacaktir. Ise engel teskil edecek 1s1nma vb sorunlar
yiiklenici sorumlulugunda olacaktir.

Fiziksel Ozellikler:

Makinanin higbir par¢asinda kirik, ¢izik, deformasyon, boya hatasi, kabarma ve
korozyon bulunmayacaktir.
Makina agagidaki trfinleri ihtiva edecektir;

o Her bir Makina ile birlikte 2 adet (Makine tizerindeki d4hil) 4 metre boyunda su

sogutmali torg verilecektir.

o Makinanin her yere taginabilecek sekilde lastik tekerlekleri ve ving ile kaldirmaya

miisait kancalar olacaktir. Ayrica gaz tiipiinii yerlestirme ve bosalan titpii kolay indirme
imkén1 saglayan algak platforma sahip olacak, tiipiin diismemesi icin 300 mm aralikta
iki adet zincir olacaktir.

o Her bir makina i¢in Argon Basing diisiiriicii verilecektir.

Muayene ve test agamasinda kullamimak tizere yeterli miktarda sarf malzemesi (Kontak
meme, nozul vb.) yiiklenici tarafindan verilecektir. TURASAS ta suan kuilamlan tel
¢ap1 1.2 mm oldugundan sistemde kullanilan malzeme buna gére diizenlenecektir.

MUAYENE VE KONTROL

TURASAS kontrol elemanlar, makina ile srnek kaynak isleri yaptirarak makinanin
performansim test edecek olup sonug olumlu olur ise teslim alacaklardir. Yapilan
kontrollerde sonug¢ olumlu bulunmaz ise makina reddedilecektir.

TESLIM - TESELLUM — AMBALAJ

Yiiklenici firma, makina ve ekipmaniarim dig etkenlerden korunmus sekilde uygun
ambalajlar igerisinde TURASAS’ a getirecektir.

TURASAS, 380 Volt trifaze 50 Hz’lik elektrik beslemesini ve Karnsim gaz tiiplinii temin
edecektir. Bunlarin disindaki iglerin tamamu yiiklenici firma tarafindan yapilacaktir.
Makina, yiiklenici firma elemaniar tarafindan kurulup ¢alistirlacaktir.

Yiiklenici firma makinanin kurulumu ve ¢alistirilmasinda gerekli olan her tiirlii arag ve
ekipmanim kendisi temin edecek ve ¢aligtiracag: elemanlarimin her tiirlii sosyal
giivenliginden kendisi sorumlu olacaktir. Caligma esnasinda olabilecek is kazalarindan
yiiklenici firma kendisi sorumludur.

Yiiklenici Firma, “TEM F-066 Yiiklenici Firmalarin ISG ve Cevre Agisindan Uymast
Gereken Kurallar Listesi” formunda yer alan belgeleri ise baslamadan énce tamamlamak
ve igin yiirtitimi sirasinda belirtilen kurallara uymak zorundadir.

Firma makina ile ilgili kullanic, bakim ve onanm egitimi verecektir. Bununla ilgili olarak
egitim yeri, siresi, ne zaman verilecegi ve egitim alacak personel sayisi birlikte
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7. GARANTI

7.1.  Makinanin ariza yapmasi durumunda, arizanin TURASAS tarafindan yiiklenici firmaya
bildirilmesinden itibaren 48 saat igerisinde miidahale etmek ve 72 saat igerisinde arizayi
gidermek lizere Servis imkAninin saglanmasi garanti edilecektir.

72.  Makinaya, yliklenici firma tarafindan malzeme ve imalat hatalarma kars1 en az iki yil
garantili verilecektir. Yiklenici firma, garanti siivesi kapsaminda tasarim, imalat ve
malzeme hatalarindan dogabilecek ariza ve tamiratlar ticretsiz yapmay, gerekli parcalart

licretsiz degistirmeyi garanti edecektir.

8. EKLER

8.1.  Makina ile birlikte, isletmeye alinmasi, tamir ve bakimini tafsilath olarak aciklayan, her
tiirlii akas ve devre semalarini (elektrik-elektronik devre semas: vb.) kapsayan kullanma
talimatnamesi TURKCE olarak yiiklenici firma tarafindan verilecektir. Ayrica her bir
makinanin kalibrasyon raporlari, makina tesliminde verilecektir.
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