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1.0. KONU KAPSAM

Bu teknik sartname, yik vagonu ve pargalarina ait kaynakli konstruksiyon iglerinin
uluslararas! standartlara uygun ve “ TS EN 15085 Demiryolu Araclar ve Bilegenlerinin
Kaynagi” ile ilgili standartlann istedigi gartlari karsilayarak, kaliteli ve gitvenilir bir sekilde
yapiimasini saglamak amaciyla hazirlanmistir.

Sipariste tespit edilen sartlara uygun olarak, TURASAS Genel Mudurlugi tarafindan talep
edilen muhtelif kaynakli imalat iglerinin veya herhangi bir sekilde iginde kaynakl {retimin
ver aldig celik konstrikksiyon, dokim, dévme veya talagl imalat iglerinin piyasada
yaptirimast igin gereken asgari istek ve dzellikleri, genel hususlari, kontrol ve muayene

sartlari ile teslim alma kosullarini kapsar.

2.0. GENEL HUSUSLAR

2.1. Aksi belirtilmedikgce ve standartlann revize edilmesi halinde séz konusu is ile ilgili
glincel Turk Standartlarina uyulacaktir.

2.2. TURASAS Genel Mudurlugu, ihaleye kattlan firmalarin tesislerini teknik yeterlilik
yoniinden karar verebilmek icin gerek gordigiinde énceden gezip inceleyebilir.

23. Yiklenici tarafindan bir alt yoklenici kullamimasi durumunda da bu teknik
sartnamedeki hususlar aynen gecerlidir.

2.4. TURASAS Genel Mudarlaga yetkilileri imalatin herhangi bir safhasinda imalatgi
firmanin fabrikasina gidebilir, gerekli kontrolleri yapabilir, bitin muayenelere ait test
raporlarini isteyebilir ve kendi laboratuvarlarinda muayene edebilir. Gerek gdérdigu
takdirde, masraflari yiklenici firma tarafindan kargilanmak gartiyla, ihtiya¢g duyulan
muayene ve deneyleri, TS EN 15085 ve ilgili standartlara uygun olarak rapor verme
yetkisine sahip kuruluglara yaptirabilir.

2.5. Imalatgi firma tarafindan pargalarin imalatiyla ilgili anlagilmayan bir husus sz konusu
oldugunda TURASAS Genel Mudurligi'ne bagvurutacaktr.

2.6. Kaynak! nihai trtn igin TS EN 10204’e gore 3.1 Muayene Sertifikas! diizenlenecektir.
Muayene Sertifikalari, farkl sarj/dokiim/parti numarasi taglyan her bir ig igin ayn ayr
olmak Uizere, teslimat sirasinda Idari sartnamede belirtilen igin teslim edilecedi TURASAS

llgili Bélge Mudurlugu'ne verilecektir.

3.0. TEKNiIK 6ZELLIKLER

3.1. Imalata baglamadan 6nce, battin metalik malzemeler (islenmis ylizeyler harig ) her
turla kir ve pastan anndinlmig olacak icabinda kumlama islemine tabi tutularak

temizlenecektir.
3.2. Malzemelere yapilacak kesme, kirpma ve delme gibi iglemler sonucu meydana gelen

capaklar temizlenecekir.

3.3. Komple pargalarin kaynak edilmesinde, nihai griinde toleranslarin disinda cekme ve
garpiimalarin meydana gelmemesi igin gereken tedbirler alinacaktir. Bu konuda ihtiyag
duyulan kaynak fiksturlerinin (stand) hazirlanmasi konusunda TURASAS ilgili Boige
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Mudarltg’nden bilgi alinabilecektir. Yiiklenici firma tarafindan kaynak edilen pargalar igin

kontrol fikstiirll hazirlanacak ve parcalar tek tek kontrol edilecektir.

3.4. Kaynaklar, kaynak muayene planinda belirtildigi sekilde “TS EN 18O 5817 Kaynak
Kusurlan Igin Kalite Seviyeleri” standardinin gereklerine uygun olacaktir.

3.5. Vagon sasilerinin imalatinda ihtiyag duyulacak ters sehimin miktari, ilk prototipin
yapimi agsamasinda TURASAS ilgili Béige Muodarugi’'ne damigilarak belirlenecektir.

4.0. MUAYENE VE KONTROL

“TS EN 15085 Demiryolu Araglarn ve Bilesenlerinin Kaynag:” standardinin gereklerinin
yerine getirimesi amaciyla, yapilan isin kapsamina uygun olarak asagida belirtilen
dokiimanlar TURASAS ilgili Bolge Mudurlugu’ne teslim edilecektir.

4.1. Prototip Onayindan Once Verilecek Dokiimanlar

Asagida belirtilen belgeler prototip onayindan en az 5 gtin énce TURASAS ilgili Bolge
Mudurlign 'ne verilecektir. Belgeler TURASAS ilgili Bélge Mudarluga tarafindan
incelenerek uygun bulundugu takdirde ilk prototip onayina gecilecektir. Sahit prototip
(mock-up) uygulamasinin oldugu her durumda, mock-up dokiimanlar da verilecektir.

a) EN 15085-2 CL1 Sertifikasi :

Yapilan isin kapsamina uygun sekilde (kaynak ydntemi, malzeme grubu, kalinlik aralig
gibi) giincellenmis olacaktir. EN 15085-2 CL1 Sertifikasinin alindig firmanin akreditasyon
belgesi istenildigi taktirde sertifika ile birlikte verilecekfir.

b) Kaynak edilecek malzemelere ait (sac, profil, lama, boru, dévme ve dokim pargalar vs.)
- 3.1 Muayene Sertifikalar (TS EN 10204’ gore)

¢) Kaynak talimatlan (WPS)

d) Kaynak ydntemi test raporlar (WPQR)

e) Kaynakg sertifikalari

f) Kaynak Mithendisligi Diplomasi

g) Kaynak haritalari/planlari

h) Kaynak planinda veya haritasinda belirtilen (VT, MT, PT, UT, RT vb.) tahribatsiz

muayenelere ait raporiar
i) Tahribatsiz muayene personelinin TS EN ISO 9712'ye gore yeterliligini gosteren belgeler

4.2. Seri imalattan Sonra Verilecek Dokiimanlar

a) Teslimat esnasinda, nihai Griine ait TS EN 10204'e gore 3.1 Muayene Sertifikalari
(Uriintin alt bilesenlerine ait malzemelerin izlenebilirligi ve muayene sertifikalarinin
muhafazas! yikienicinin sorumlulugundadir.)

b} Kaynak planinda veya haritasinda belirtilen (VT, MT, PT, UT, RT vb.) tahribatsiz

muayene raporlari
¢) Kaynak izlenebilirik Formu (Hangi kaynagin hangi kaynakg: tarafindan yapildiginin

kaydinin tutuldugu ve izlenebilirligi mumkin kilan kayitlar)
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5.0. MARKALAMA

5.1. Kaynakl pargalarin her birinde teknik resimde belirtildigi sekilde, gérindr bir yere ve
uygun buyuklikte Urtin izlenebilirligini saglayacak sekilde bir markalama (TUS rumuzu,
siparig no. (dosya, sbzlesme, mukavele no.), parti no., parga no. vb.) olacaktr.
Markalamada hangi bilgilerin olacagi TURASAS Genel MUdUrlidu tarafindan Teknik
Resim veya teknik bilgi notunda belirtilecektir. Teknik resimde veya ilgili diger
doklmanlarda markalamanin nasil olacagina dair bir bilgi yoksa pargalarin {zerine
yazilacak yazinin igerigi, konumu, bigimi, sekil ve ebad ile ilgili her konu TURASAS Genel
Madarlaga ile yazih gorisiliip resmi olarak tespit edilecektir. Bu islem kesinlikle parti
teslimatinda gecikmelere neden olmayacaktir.

5.2. Pargalar (zerinde yer alan bilgilerden yola ¢ikilarak, imalatginin verdigi Muayene
Sertifikasindaki dokim/sarj/parti numarasina ulagilabilecektir.

6.0. BOYAMA

6.1.Idari Sartnamede aksi belirtimedigi takdirde insan saghgina ve kaynafa zarar
vermeyen shop-primer astar boya kullamlacaktir. Astar boyanin kuru film kalinhgr 10-25
mikron araliginda olacaktir.

6.2.imalati tamamlanan pargalar, ilk prototip onayl sirasinda kararlagtinididi sekilde,
boyanmamasi istenen yerler ve islenmis (calisan) yiizeyler disinda kalan yerler, gerekli
kontroller ve tahribatsiz muayeneler yapildikian sonra boyanacaktir.

6.3.Bit0n parti igin ayni renk astar boya kullanilacaktir.

6.4. Boyama islemi yapilmadan &nce parga yizeyleri, kaynak sigramasi ve kaynak agzi
acilmasi sirasinda olusan piritz, ¢apak, tufal ve her tirll kirlilikten anndinlmig olacaktir.
Calisan ylzeyler yaglanacak ve boya ile temas etmemesi i¢in gerekli tedbirler alinacaktir.

6.5. Dokiim ve dévme pargalar boyanmayacaktir.

7.0. PROTOTIP

7.1. Siparisi miteakip seri imalata gegilmeden &nce, yiklenici her bir pargadan aksi
belirtiimedikge 5 adet prototip yapacak ve idari sartnamede belirtilen igin teslim edilecegi
TURASAS ilgili Bslge Mudirlitklerine getirecektir. Bu prototipler ilgili Bélge Mudurliklerince
uygun bulundugu takdirde seri Uretim igin onay kabul edilecektir. Ancak, bu onay
ylklenicinin s6zlesme dokimaniarinda belirtilen hususlardaki sorumlulugunu ortadan
kaldirmaz.

7.2. Vagon sasisi gibi blylk pargalarin ilk drlin muayenesi imalatginin tesislerinde
yapilabilir. Bu durumda 1 adet prototip yeterli olacaktir. Ancak gerek duyuldugu takdirde ilk
Uriin muayenesinin onayina esas teskil edecek parca sayisi artinlabilir.

7.3. llk orin muayenesi igin imal edilen prototipler, teslim edilecek ilk parti miktar
icerisinde yer alacagindan prototiplerin onayr igin gegen siire ilk teslim tarihini
gecmemelidir.

7.4. Prototiplerin yapimi asamasinda imalati durduracak Snemde, teknik resimlerden
kaynakll bir eksiklik veya yanhshdin fark edilmesi halinde, durum TURASAS Genel

Madarlugi'ne derhal yazili olarak bildirilecektir.
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7.5. Kaynak iglemi biten ilk tranler, TURASAS ilgili Bélge Mudurlagu tarafindan kontrol
edilmeden dnce kesinlikle boyanmayacakttr.

7.6. lhale siireci icerisinde muhtemel proje degisikliklerinden kaynaklanan ve toplam
malzeme agirhginin +%3'Unl gegmeyen degisiklik istekleri ek maliyet talebi olmaksizin
yerine getirilecektir.

7.7. Vagon parcalari {(izerinde boyanmamasi istenen kisimiara TURASAS ilgili Bélge
Mudirlagi nezaretinde koruyucu bant gekilecek, perno, baga, civata gibi boya degmemesi
gereken yerler ilk Urlin (izerinde maskelenerek belirlenecektir.

8.0. TESLIM-TESELLUM-AMBALAJ

8.1. Teslimati vyapilacak pargalar, olumsuz atmosfer ve g¢evre kosullarindan
etkilenmeyecek sekilde uygun sandiklar igerisinde idari sartnamede belirtilen TURASAS
itgili Bélge Mudurligi’ne getirilecektir. Parcalarin Ust Uste paketlenmesi halinde, pargalarin
aralarina uygun destekler vyerlestirilerek yilkleme, bosaltma ve istifliemede zarar
gérmemesi sadlanacaktir. Paketlerin alt kisimlar paletli ofacaktr.

8.2. Vagon sasisi gibi bilylk pargalarin sandik igerisinde nakliyesinin uygun olmadigi
durumlarda, parcalann dig etkenlerden korunmasi i¢in 6zel tedbirier alinacaktir.

8.3. Sandik agirliklari 1000 kg't gegcmeyecektir.

8.4. Sandiklarin Ust kisimlarl kapakh ve altlan paletli olacakfir. En az 4-5 sandik Ust Uste
istiflendiginde bozulmayacak kadar saglam olacaktir.

8.5. Imalatl tamamianan pargalarin TORASAS ilgili Bélge Mudurlagi'ne getiriimesi ve
Bélge Mudirligi'niin belirleyecedi yere indirilmesi, istiflenmesi gibi her tirlli tahmil, tahliye
ve nakliye isi yikleniciye ait olacaktir. Ancak, uygun g&rildigh takdirde Bolge
Muadurlagi'ne ait ving ve forkliftler yiklenici tarafindan kullanilabilecektir.

9.0. GARANTI

Yuklenici, imalat hatasindan ileri gelen ve tesellim esnasinda gdrlimeyen kusurlardan
dolayl pargalarl son teslim tarihinden itibaren 2 (iki) takvim yili igin garanti eder. Garanti
slresi icerisinde pargalarin kullanilmasina engel veya omrint kisaltacak bir hata tespit
edilirse, bu pargalar ret edilir. Reddedilen pargalar degistiriimek izere ylkleniciye iade
edilir. YUklenici ret edilen pargalan 20 (yirmi) is glnG iginde yenileri ile degistirmek
zorundadir.
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REFERANS DOKUMANLAR :

1. TS EN 10204

Metalik Mamuller - Muayene Dokiimanlarinin Tipleri

2. TSEN 15085-1

Demiryolu Uygulamalar - Demiryolu Araclan Ve Bilegenlerinin Kaynak iglemi - B&lim 1:
Genel

3. TS EN 15085-2

Demiryolu Uygulamalari - Demiryolu Araglari Ve Bilesenlerinin Kaynak Iglemleri - Bslum 2:
Kaynak Imalatgisinin Kalite Ozellikleri Ve Belgelendirme

4. TS EN 15085-3

Demiryolu Uygulamalan-Demiryolu Araglar Ve Bilesenlerinin Kaynagdi-Bélum 3:Tasarim
Ozellikleri

5. TS EN 15085-4

Demiryolu Uygulamalar-Demiryolu Araglan Ve Bilesenlerinin Kaynagi-Bélim 4:imalat
Kurallari

6. TS EN 15085-5

Demiryolu Uygulamalari-Demiryolu Araclari ve Bilesenlerinin Kaynak Iglemi-Bslum 5:
Muayene, Deney ve Dokiimantasyon

7. TSENISO 5817

Kaynak - Celik, Nikel, Titanyum ve Bunlarin Alagimlarinda Ergitme Kaynakli (Demet
Kaynag Harig) Birlestirmeler - Kusurlar Igin Kalite Seviyeleri

8. TSEN ISO 9712

Tahribatsiz Muayene - NDT Personelinin Kalifikasyonu ve Belgelendirme - Genel
Ozellikler

9. TS 4278 _
Ambalajlama-Genel llkeler B6lim 1-Ambalaj Secimi ve Ambalajlama Metotlari
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