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1.LKONU KAPSAM:
1.1.Bu teknik sartname TURASAS Sivas Bolge Midiirliigii ihtiyaci olarak tekerlek takimi komple
imalat siirecinde kullanilacak olan, Tekerlek Takimi Sokme-Takma Presine ait genel hususlar,
teknik dzellikleri, diger teknik 6zellikleri, muayene ve kontrol, teslim-teselliimiinii, montajini,
devreye alinmasini, garanti ve diger hususlarini kapsar.

1.2.Bu sartnamede Tekerlek Taki Skme-Takma Presi; Tezgah olarak amlacaktir.

2.GENEL HUSUSLAR:

2.1.Bu sartnamede belirtilen teknik ozellikler asgari gereklilikler olup Tstekliler; tasarim,
iyilestirmeler, kullanacak bilesenlerdeki teknolojik yenilikleri; tekliflerinde belirteceklerdir.

2.2.Istekliler, teklif vermeden 6nce TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigiine gelerek, Tezgahin
kurulacagi alan ve diger igletme sartlarim gérdiikten sonra tekliflerini vereceklerdir.

2.3.istekliler; Tezgahin standart ekipmanlarimin neler oldugunu tekliflerinde belirteceklerdir.
Tezgah, ilave hicbir techizata gerek olmadan, anahtar teslim, komple ¢aligmaya hazir vaziyette
tlim standart techizat: ile birlikte teklif edilecektir.

2.4.istekliler, sistemin yedek parcalarimin isim, tip, 6zellik, uluslararasi kod numaralar ve
kullanim Smiirlerini, birim fiyatlarini ve temin siirelerini teklifte belirteceklerdir. TURASAS
Sivas Bolge Miidiirliigii yedek parcalarin tamamini veya bir kismum alip almamakta serbesttir.

2.5.Istekliler; Sartname konusu is igin tek bir fiyat vereceklerdir.

2.6.Istekliler, teklif ettikleri tezgahlarin ayr1 ayr1 marka model ve tipini tekliflerinde belirtecek,
tasarlanan yerlesim plam, ayrintili teknik bilgilerin yer aldi: ¢izim, katalog, fotograf, CD ve
benzeri tamtim dokiimanlarim teklifleri ile birlikte vereceklerdir,

2.7. Istekliler, tiim Sartname maddelerine aym sira numarasi ile tek tek cevap verilecektir.

2.8. Yiiklenici; stzlesmeye miiteakip en ge¢ 15 is glinil icerisinde, tasarim, imalat, ara kontrol,
montaj alt yapistmn hazirligi, montaj, devreye alma ve son kontrol stireglerint iceren ana
kirmmlara ait ¢aligma takvimini TURASAS Sivas Bolge Midiirliigli’ne verecektir. Yiiklenici;
alt kirinim ilerlemelerini 1°er aylik araliklarla rapor halinde sunacaktir. Calisma takviminde
meydana gelebilecek degisiklikleri nceden, gerekgeleri ile beraber TURASAS Sivas Bolge
Miidiirliigiine bildirecektir.

2.9. Yiiklenici firma, nihai projelendirme caligmalarina baglamadan once ¢aligma ortamin,
Tezgahin kurulacagi alami, ¢alisma sartlarni TURASAS Sivas Bolge Midirliigti yetkili
personelleri ile ayrmtihi gekilde ele alacak, ortak ¢aligma yaparak nihai tasarim kritetlerini ve
yerlesim planini belirleyecekdtir.

2.10. TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii, tezgahin kontroliinii ve takibini haberli yahut habersiz
veya yiiklenici talep ettii durumlarda firmaya gergeklestirece§i ziyaretlerle yapacakfir. Ortaya
cikabilecek sorunlar diizeltici faaliyetlerle giderilecektir.

2.11. Tezgah anahtar teslim olacagindan, sorunsuz ve saglikl: ¢aligmast esastir. Bunun igin; igin
yaptmu esnasinda veya garanti siiresi boyunca, bu teknik sartnamede veya yiiklenicinin
teklifinde bahsedilmeyen sorunsuz ve saglikli galigmaya engel tegkil edecck hususlar ortaya

cikarsa, bu olumsuzluklarin bertaraf edilmesi i¢in ihtiya¢ duyulabilecek tim donammlar,
malzemeler ve isgilikler yiiklenici tarafindan yerine getirilecek ve bunun igin yliklenici

herhangi bir ticret talep e ecektit. ; /% ><\ y }4
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2.12. Yiiklenici, Tezgahin tasarimindan, tezgaha ait tiim malzemelerin temininden, imalatindan,
tiim otomasyon ve programlamalardan, ambalajlama, nakliye, montaj, devreye alma ve {iretim
testlerinden sorumlu olacaktrr.

2,13, Sartname kapsaminda agikg¢a belirtilmeyen veya yeterli bir gekilde tammlanmayan ancak bu
proje kapsaminda kurulacak tezgahin ¢aligmasini engelleyecek, elektrik, mekanik, donanim ve
yazilim araglari yiiklenicinin sorumlulugundadir,

2.14. Tezgah; emniyetli, verimli ve isletme masraflarim azaltacak nitelikte ¢aligmas: diigtiniilmiis
olacaktir.

2.15. Tezgah; kullanim ve bakim kolaylig1, ergonomi, ig saghify ve giivenligi sartlarim1 saglayacak
sekilde tasarlanmig olmalidir. Bu amaglarla tezgah CE Belgeli olacaktir.

2.16. Tezgahta kullanilan malzemeler yeni, kullanim amacina uygun kalitede ve uluslararast kabul
edilmis standartlara uygun olacaktir. UIC, IEC, DIN, NF, BS veya bunlara karsi gelen
standartlar kullanilmalidir. _

2.17. Tezgahin monte edilerek isletmeye alinmasi isi yiikleniciye aittir. Tezgahin montaji i¢in gerek
duyulan enerji (oksi-asetilen, hava, elektrik vs.) TURASAS Sivas Bélge Mitdirliigii tarafindan
saglanacaktir, Tezgah montaji ve tasinmasi igin gerekli araglar (Forklift, ving, portal, ving, lift
vs.) yiiklenici tarafindan saglanacaktir. '

2,18, Tezgahin montaji-tasinmas1 esnasinda olusacak olan herhangi bir kazadan ve tezgaha
verilecek zarardan yiikleniei sorumludur.

2.19. Tezgahta kullamilan tiim komponentler, bakim ve tamir kolaylig1 saglanmas: i¢in ¢abuk ve
rahat ulagabilir bir diizende yerlestirilmis olacakttr. Bu kapsamda TURASAS Sivas Bolge
Miidiirliigiiniin 6nerdigi revizyonlan yiiklenici firma bedelsiz yapmakla yiikiimliidiir.

2.20. Tezgah besleyen elektrik enerjisi, fabrika igerisindeki ana dagittm panosundan verilecektir.
Dagitim panosu ile sistem arasindaki kablo baglantilar yiiklenici tarafindan yapilacaktir.
Ayrica topraklama dahil tezgah igindeki elektrik islerinin tamamm yiiklenici tarafindan
yapilacaktir,

2.21. TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii, Tezgahin ihtiyag duyacagi basingh havayl (6 bar)
tezgahin girisine kadar getirecektir. Ancak sisteme giren havanin temizlenmesi ve kurutulmast
ile ilgili tedbirler yiiklenici tarafindan alinacak ve buna uygun ekipman sistemin igerisinde yer

alacaktir,
2.22. Tezgah biitiin metal kisimlar islevlerine gore gerekli korumay: igerecektir.(antipas boya-

kaplama, karartma vb.).
2.23. Tezgahin iizerinde emniyet ve giivenlik i¢in gerekli uyar1 levhalari olmalidir.

3. TEKNIK OZELLIKLER:
3.7. Tezgah, TURASAS Sivas Boélge Miidiirliigii tarafindan tedarik edilen demiryollarinda
kullamlan tiim monoblok tekerleklerin(Yiik, Yolcu, Lokomotif), sanzimanli-cer motorlu-diiz aksa
montaj-demontaj iglemlerinde, aksa monte edilen 2'li ve 3'lii fren disklerinin montaj ve demontaj
islemlerinde, aksa monte edilen dislilerin, digli kutusu montaj-demontaj iglerinde kullamlabilir
dzellikte olacaktir. Ters presleme testide yapabilecektir.(Press Of The Test Wheels)
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3.2. Tezgah, 3.1 maddesine ilave olarak ekte verilen tekerlek govdelerini, fren disklerini, digli
kutularint UIC 813 hem de TS EN 13260 standartlarina gore ilgili akslara montaj-demontaj
islemini yapacalktr.

3.3.TURASAS Sivas Bélge Midiirliigti'nde kullamlacak komponentler asagidaki ortam
kosullarinda ¢alisacak 6zellikte olacaktir.

Dig Ortam Hava -10 CO+45C?
Bagil Nem Max. 98%
Ortam Cok Tozlu
Yiikseklik 1000 m

3.4.Tezgah, yilda 200 giin/2 vardiya seklinde kesintisiz ¢aligmaya uygun tasarlanmug olacaktur.

3.5. Tezgah hem UIC 813 hem de TS EN 13260 da tanimlandig: sekilde iki hidrolik silindir ile
basma iglemi yapacaktr,

3.6. Tezgah, siki gegme yapilacak aks tezgahina yerlestirildikten sonra her iki tekerlek ya da ilgili
diger siki gegme pargalar, aksin tekrar gikartihp ¢evrilmesine-y6n degistirilmesine gerek
kalmadan bir defada montaj ve demontaj yapilmasina imkan saglamalidir.4000kN (400 ton)
basma kapasitesine sahip olacaktir.

3.7.Tezgahi olugturan mekanik komponentler DIN EN 61373 e uygun ve onayh olmalidar.(Sok ve
Vibrasyon). Akredite bir kurum tarafindan sertifikalandinimalidir.

3.8.Tezgah olugturan komponentler DIN 5510 maddesini (Ates ve Duman) saglamalidur.
3.9.Tezgah koruma sifi en az IP 54 olacaktur.
3.10.Tezgah TS ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemine uygun olacaktir.

3.11.Tezgah Giirilti ve Cevre Kirliligi Standartlarina uygun olacaktir.

3.12.Tekerlek takim stkme takma presi agagidaki tabloda yer alan hizlarda belirtilen tlim gruplar
i¢cin sorunsuz olarak montaj-demontaj yapabilecek hassasiyette olmahdir.

V<100 km/h
100 km/h <V <120 km/h
120 km/h <V £ 160 km/h
160 kmvh <V <200 km/h
200km/h <V

3.13.Tezgah, en az agagidaki tabloda belirtilen sartlarda, giivenli bir sekilde caligabilir dzellikte
olmalidir.

Maksimum Tekerlek Seti Agichig 8000 kg
Kullamlan Minimum Tekerlek Capt 600 mm
Kullanilan Maksimum Tekerlek Capi 1250 mm
Kullanilan Minimum Aks Uzunlugu 1580 mm
Kullanilan Maksimum Aks Uzunlugu 2500 mm
Kullamlan Maksimum Fren Diski Capi 800mm
Fren Diski Adedi 0-3 adet
Silindir Pozisyonlama Hassasiyeti(Minimum) + (.04 mm
Silindir Tlerleme Hiza(Minimum) 10 mm/sn
Silindir Geri Gelme HizgMinimum) , 10 mm/sn

N— A/ /g’ 77 /\4/@’/
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Presleme Hizi(Degisken) 0-5 mm/sn
Fren Diski Olmadan Montaj Siiresi 1mm/s 1ki Adet Tekerlegin
Basma Islemi Tekerlegin Presin Icine Alinmastyla Baglar Ve 8 dk
Olctim Oncesinde Sona Erecektir _
Fren Diski Olmadan Demontaj Siiresi 10mm/s Iki Adet
Tekerlegin Basma Iglemi Tekerlegin Presin Icine Alinmasiyla 8 dk
Baslar Ve Olciim Oncesinde Sona Erecektir
Giiriiltii Seviyesi 75 dB(a)
Motorlarm Elektrik Voltaji 3 Faz 380V-50 Hz
Kontrol Elektrik Voltaji - 24V DC
Presle Takma Sonras1 Tekerlek Seti Hassasiyeti 0,3 mm
Presle Takma Sonrasit Fren Diski Seti Hassasiyeti 0,3 mm
Silindir Tekrar Pozisyon Hassasiyeti < 0,025 mm
Olgme Sistemi Senstr Hassasiyeti +0,005 mm
Montaj Sonrasi Tekerlekler Aras1 Mesafe Olgtim 0,3 mm

3.14.Tezgah iki punta arasinda gegirme igleminden sonra dikey ve yanal olarak salgi (balans) kontrolii
yapabilmeli ve tezgahtan alinacak ¢iktida(rapor) sonuglan yer almalidir.

3.15.S6kme isi elekirik siiriiciilil yliksek basing pompas: ile yag film tabakasi olusturularak operatér
se¢imine gbre manuel ya da otomatik yapilabilecektir.
3.16.Presleme ve sokme iglemi UIC 813 ve TS EN 13260 sartlarma uygun olmalidar,
3.17.Tekerlek takim sékme takma presinin temel ¢aligma prensibi su sekilde olacaktir:
3.17.1.3000 kg kadar olan tekerlek takimlarnin 6n montaj istasyonundan meontaj islemi igin
otomatik robot tarafindan almip pres igerisine otomatik olarak alinacaktir.3000 kg dan agir olan
tekerlek takimlar i¢in atdlyede meveut bulunan tavan vingleri yardimiyla uygun tagima arabasina
konulur. Tagima arabasi otomatik olarak pres igerisine alinir.
3.17.2.Tezgah igine otomatik olarak yerlegen aks, presleme igleminden Gnce tezgah tarafindan
otomatik olarak aks bas kisimlarindan boy &lgebilecek ve 6lglim sonucunu da ana ekranda
gisterecektir.
3.17.3.Preste tekerlek takimmmn tezgah igerisine otomatik alinmasindan sonra, otomatik olarak
presleme, devaminda ayrica komut verilmeden otomatik olarak 6lgtisel kontrol ve otomatik olarak
balans kontrolii yapacak, sonu¢ uygun ise otomatik olarak tekerlegin presten disar gikarimast
yapilacaktir.
3.17.4.Tekerlek presleme islemi bitiminde 3000kg kadar olan tekerlek takimlan robot yardimiyla
otomatik olarak raya indirilecektir.3000 kg dan agwr olan tekerlek takimlart tasima arabasi
iizerinden ving ile alinacaktr. '
3.17.5.Tekerlek stkme-takma presi bilgisayar kontrollii tam otomatik olacaktir, gerektiginde
operatér aymi islemleri manuel yapabilecektir.
3.18.Pres gbvdesi ve montaj-demontaj islemini gerceklestiren ekipmanlari, s6kme ve takma
islemlerinde olugabilecek vibrasyon ve sok kuvvetlere karsi dayanabilecek mukavemette
olacaktir.
3.19.Tezgah, Disik Bakim ve Onarim Giderleri saglamalidir. Bakim onarim giderlerini azaltacak
bicimde; tezgahin yapis1 son teknolojik gelismelere uygun olacaktir. Miimkiin olabilen her yerde,
yaglama gerektiren veya sik degismesi gereken pargalardan kagimlacaktir. Tezgahin tiim
pargalan &zellikle periyodik bakim gerektiren parcalar, minimum zamanda kolayhkla

degistirilmesi i¢in modiiler yapida olacjﬂkt @7
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3.20.Tezgahmn calismas: esnasinda, herhangi bir gerilim diisiikliigti veya elektrik kesilmesi;
tezgahta emniyetsiz bir duruma ve tezgahta kahici bir arizaya sebebiyet vermeyecekiir.
3.21.Tezgahla birlikte tezgah takim cantasi, avadanlik setleri, kullanma ve bakim setleri
verilecektir.
4.DIGER TEKNIiK OZELLIKLER

4.1.Hidrolik Sistem

4.1.1.Tekerlek presi iki hidrolik silindirli olup yekpare ana gévde tizerine monte edilmig olacak,
¢alisma merkezinin safia ve soluna konulacaktir. Her iki silindir pres éncesi konumlama
isleminin daha hizh yapilabilmesi igin asenkron ¢ahisabilecektir. Silindirler operatdr segimine
baglh olarak istenildifi zaman senkron istenildigi zaman asenkron ¢aligmaya izin verebilir

olacaktir.

4.1.2. Hidrolik sistem tiim ekipmanlar1 TS EN ISO 4413, Hidrolik akigkan gli¢ sistemleri ve
bilesenleri igin giivenlik kurailar1 ve genel kurallar standartlarina uygun olarak tasarlanacaktir.

4.1.3.Her bir silindir igin ayr1 bir giic tinitesi olmak iizere preste iki adet gii¢ tinitesi bulunacaktir.
4.1.4.Hidrolik piston ylizeyi iyi iglenmig yiizeyi sertlegtirilmis sert krom kapl1 ve burulmalara karg
korunmus olacaktir.
4.2 Hidrolik Gii¢ Unitesi
4.2.1.Yag tankt yag sicaklik termostat1 ve yag seviye gostergesi olacaktur.

Minimum Hidrolik Basing 400 bar
Ana Hidrolik Motor Servo Motor
Hava veya Yag Filtresi Bulunacaktir
Calisma Hizi ve Kuvvet Ayari SPS ve Bilgisayar Kontrollii Olacaktir.
Maksimum Yag Hacmi 3001t

4.2.2.Yagm sicakliginin 60 C? iizerine ¢tkmasina izin vermeyecek tasarima sahip olacakiur.

4.3.Pres ¢alismalarmda, pistonlarin ug kismunda akslart merkezleyen, farkl tekerlek setlerine gére
kolayca degistirilebilir sertlegtirilmis merkezleme uglan olacaktir. Merkezleme uglarnmi, pres
cahigmalarinda yiksek yiiklere karsi koruyan, montajlarinda ozel diizeneklerle tasarlanmis
olmali, (60 ° ve 90 °) radyan ve cksenel salgt dlglimii igin serbestge donecek, kendi merkez

delikleri tizerinde aks1 destekleyecektir.

4.4.Elektrik-Elektronik Sistem
4.4.1.Elektrik verme ekipmanlari, pres konirol ve monitSr, boyanmug ¢elik kabin igine konulmug
ve IP54 koruma simifinda olup presin i¢ kismma yerlestirilmis olacaktir. Presin kenarma monte
edilmis iki kontrol paneli olacaktir. Elektrik 380 V-50 Hz. 3 faz ve yardimci devreler igin
24VDC'dir. Elektrik kontrol aletlerin iizerinde Tiirkge etiket olacaktir. Kablolar 600/1000 V
miimkiin oldugunca halojen free 6zellikte olacak. Yangin geciktirici 6zellikte ve 6zel koruyucu
icinde olacaktir.

4.4.2.Cihaz iizerindeki tiim kablo, role, klemens, konnektsr ve elektriksel ekipmanlar devre
semasina uygun olarak silinmez bir gekilde etiketlenmis olmalidir. Elektrik kontrol aletlerinin

iizerinde Tiirkge etiket olacaktir.
A=V S e /,XQ AK
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4.4.3.Elektrik kablolar1 600/1000 V olacaktrr, Elektrik kablolar1 yangin geciktirici 6zellikte olacak
ve §zel koruyucu iginde olacaktir.

4.4.4.Sistemin anza durumunu lokalize edebilen bir diagnostik sisteme sahip olmasi tercih
edilecektir. Ana kontrol panclinde minimum agagidakiler meveut olacaktir:

Devre Kesici Yardimei cihazlarla ilgili anahtarlar
Elektrik parametrelerini izlemek igin aletler Dayania kafas1 manuel ileri/geri hareket diigmesi
Uygun sayida programlanabilir logic kontrol Acil durum butonu( En Az 3 Adet)
Kesintisiz gii¢ kaynagi ( UPS) Acil durumu tekrar ¢aligtirma anahtari

Gii¢ Acgik Isin Grafik ve giktilart almak igin lazer yazici
Anza Isigt Yag sicaklik ve seviye gostergeleri

Acil Tkaz Lambast Hava ve yag filtrelerinin tikaniklig: takip

Hidrolik iinite a¢ik anahtari ve pilot lamba Calisma Saati( Yaz- Kig Saati )

4.5.Tekerlek Takimi Tasima Mekanizmasi
4.5.1.Tekerlek takimim kolayca tagimasim saglayacak sekilde tasarlanacaktir. On montaj
istasyonu bulunacaktir. Monoblok tekerlekler ve aks tagima arabasma rahathkla konulacak,
tasima arabasi makine ile uygun ray baglantis1 yapilarak dogrusal yonde hareket edecektir.
Robot zemin seviyesinde montaj edilmig raylar tizerinde hareket edecektir. Tezgahtan alnan
tekerlek takim robot vasitasiyla 90 derece dondiiriiliip ayrt bir tekerlek hattma(ray yolu)
verilebilecektir.
4,5.2.Tasima arabasi tezgah tarafindan otomatik olarak almacak ve montaj islemi bitiminde
otomatik olarak digar1 ¢ikartacaktir.
4.5.3.Tagima arabas fren diskli/disksiz, tahrik mekanizmah veya diiz tiim tekerlek takim tiplerini
3000 kg kadar robotla, 3000 kg dan fazla olam tagima arabasiyla giivenli olarak
tagiyabilecektir.
4.6.Yliksek Basmg¢l: Hidrolik Pompa
4.6.1. Tekerlek takimi sokme isleminde kullamlmak {izere min. 2500 bar basing kapasiteli
otomatik tezgah kontrollii ve manuel kullanimli, elektrik stirtictilii ytiksek basingli hidrolik

pompa vasitasiyla saglanacaktir,

4.7.Emniyet Sistemi

4.7.1.Tekerlek sokme-takma presi TS EN ISO 12100:2010 Makinalarda giivenlik igin tasarim
prensipleri standartina ve TS EN 693+A2 Hidrolik presler igin giivenlik standartlarina veya
karsilik gelen ilgili alternatif standartlara uygun olarak tasarlanacaktir.

4.7.2.Herhangi bir tehlike aninda tezgal acil durdurmak igin, tezgahin muhtelif yerlerinde
operatériin rahatlikla ve siiratle miidahale edebilecegi, tezgah acil durdurma butonlar
bulunacaktir.

4.7.3.Tezgah iizerindeki acil durdurma butonlarindan bazilar1 ayn1 zamanda sesli ikaz sistemiyle
de donatilmss olacaktir. Ses seviyesi ortam sartlar: dikkate alinarak ayarlanacakiir,

4.7.4.Yiklenici, tezgahta bulunan tiim emniyet sistem ve teghizatlar1 hakkinda detayh bilgi

verecektir.
4.7.5.Tim kontrol ve kumanda sistemleri, operatdrlerin rahatlikla izleyebilecegi ve
cahgabilecedi sekilde yerleg;nrllmls ol cak, ayrica ¢a snasinda operatdriin her tlirlii

A..__4 y97/ L ax
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galisma emniyeti saglanmig olacaktir. Tezgahta kullamlan elektrik cihazlari, elektrik kablolart,
kablo kanallar1 ve kablo borulan yangma neden olmayacak malzemeden segilecck ve buna
uygun yetlesim yapilacaktir. Elektrik kablolar yangina dayamkh, zehirleyici gaz ve duman
cikarmayan, yangm yayilimim hizlandirmayan tipte olacaktir. Yangin riskini en aza indirmek
i¢in; diger tiim malzemelerde dikkatli segilecektir.

4.7.6.Tezgahta kullanilan malzemeler yeni, kullanim amacina uygun kalitede ve uluslarasi
kabul edilmis standartlara uygun olacaktir, UIC, IEC, DIN, NF, BS veya bunlara karsilik gelen
standartlar kullamlacaktir.

4.7.7.Tezgahta korozyon ve pasa kargt gerekli tedbirler almacaktir, Ayrica montajda kullamlan
civata, somun gibi baglanti elemanlari da paslanmaz veya kaliteli bir kaplama ile kaph
olmalidar.

4.7.8.Pres operatdriintin takma ve sSkme esnasinda emniyetini temin igin Foto-Elektronik
bariyer sistemi olacaktir, Bunlara ¢k olarak makinada agagida emniyet sistemleri konulacakizr,

Acil Durdurma ve Sesli Ikaz
Kisa Devre/Asin1 Akim Koruma

4.8.Kontrol Unitesi
4.8.1.Tezgahn kontrol {initesi sistemi "SIEMENS” en son siirlimii olacaktur.

4.8.2.Kontrol {initesinin dili Ttirkge olacaktir.
4.8.3.Kontrol {initesi ekran1 en az 15" (ing) ebadinda ve renkli grafik ekran 6zelliginde olmalidir.

4.8.4.Kontrol {initesi tizerinde Ethernet girisi, USB girigi ve flash kart girisi olmali ve aktif olarak

-caligacaktir.
4.8.5.Hafizas1 en az 512 GB olacaktr.
4.8.6.Giincel isletim sistemine sahip olacaktr.

4.9.Yazihm

4.9.1.Sistemde meydana gelen tiim yazillm kaynaklhi arizalar TURASAS Sivas Bolge
Miidiirliigli tarafindan miidahale edilebilir olmalidir. Yazilimin; Bakim-onartm kontrol
modiiliine ait talimatlar ve yonlendirmeler iceren sistem meniistiniin dili Tiirk¢e olacaktir.
Yazilim nedeni ile sistemin bloke olmasi durumunda TURASAS Sivas Bolge Miidiirlugii
yeniden yiikleme yapabilmelidir. Bunun i¢in sistemde yer alan programli ekipmanlara ait
softwareler (makina kodu olarak) CD halinde dokiimantasyon kapsaminda verilmeli ve
yikleme prosediitleri de olmalidm. Sisteme ait tiim sifreler TURASA§ Sivas Bolge
Mudiirltigiine verilecektir.

4.9.2. Tezgah sistem yazilimi, donammmn yilksek performansla ve giivenli olarak galigmasim
saglayacak sekilde olacakiir. Tezgahin kabuline miiteakip iki yilhik garanti siiresi igerisinde
standartlarda meydana gelen degigikliklerinden dolayr zorunlu olabilecek yazilim
degisiklikleri, yiiklenicinin uzmanlarinca tezgahin bulundugu is yerinde yapilacak ve tiim
masraflar yilkleniciye ait olacaktir.

4.9.3.Tezgahin imalati yapilirken talebe gére ekran gorlintiisii, program ara yiizli ve yazicidan
alinan ciktt TURASAS Sivas Bolge Miidiirltigiiniin verecegi antede gore ve TS EN 13260 ve
UIC813 standartlarina gore dizayn edileccktir. TURASAS Sivas Bélge Mudiirliigiintin onay:

alinmadan ekran ¢iktist ve ¢ikti duzenlej'nem yapiimayacakt
A= b & /Z /\n
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4.9.4.Programa operatdr tarafindan veri gitilirken ¢izim ve g6rsel 6gelere yer verilecektir.
4.9.5.Yazilim yeni tekerlek programlama kismi i¢in kullamim kolay bir ara yiiz olugturulacaktir.

4.9.6.Presleme igleminden 6nce operatér TS EN 13260 veya UIC 813 standartlarindan hangisine
uygun olarak ¢ikti alacaim sececektir. Daha sonra igaretledigi standart segenegine uygun
olarak TS EN 13260 veya UIC 813 demiryolu tekerlek takimlar: standartlarinda belirtildigi
iizere presleme esnasinda pres yazilum kuvvet-ilerleme degisimleri anlik olarak takip
edebilecek, referans olarak verilen egriyle uyumsuzluk durumunu presleme sonunda operatiire
bilgi verecektir.

4.9.7.TS EN 13260 ve UIC 813 demiryolu tekerlek takimlar: standartlaninda belirtildigt tizere
tekerlek takimlarimin montaj islemlerinin uygunlugu ters presleme testi yapilmaktadir. Pres
yazihminda bu tarz presleme iglemi tanimlanmg olmalidir. Ters presleme iglemi yapilacag
zaman tekerlek takimi segimiyle, ters presleme test parametreleri tezgah yazilim tarafindan
otomatik olarak belirlenccektir. Yazilimda bu test i¢in ayr1 bir modil olacaktir.

4.9.8.Kullanilan ara yiizde minimum agagida belirtilen parametreler girdi olarak belirlenmelidir.
iki yillik garanti siiresi igerisinde standartlarda parametre degisikliklerine karsilik TURASAS
Sivas Bolge Mudiirligii talebi tzerine bu parametrelerde ticretsiz olarak ekleme-gikarma

yiiklenici tarafindan yapilacaktir

Operatdr Ismi ve Sifresi
Aks Tipi
Aks Seri Numarasi

Tekerlek Seri Numarasi

Fren Diski Seri Numarasi

Pres Kuvveti

4.9.9Kullanlan ara yiizde operatér ekraminda minimum gbriintiilenecekler agafidaki gibi
olacaktir. Gerektiinde TURASAS Sivas Bolge Miidiirliifii talebi iizerine goriintiilenen bu
parametrelerde standart degisikliklerinden kaynakli zorunlu parametre degisiklikleri ticretsiz

olarak yapilacaktir.

Maksimum Uygulanan Basing Kuvveti
Dayama Kafa Konumu
Presleme Kuvvet-Mesafe Grafigi
Aks Olgitsti

Tekerlek Takim C1 ve C2 Olgiisit
Tekerlek Takim C1 ve C2 Olgii Fark:
Tekerlek Alin Yiizeyi Mesafesi(Gabari)

Tekerlek Takim Dikey ve Yanal Salgi Miktan

A= A Ay &MA/K
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4,10.0l¢me Sistemi

4.10.1.Tekerlek takma-s6kme presi montaj igleminden sonra asagidaki resimlerde tanimlanan
tiim Slctler ekranda gésterecek ve ¢ikti olarak (yazici, USB ve HDMI baglantilr) verecektir.

4.10.2.Yapilan 6l¢tim sonrasinda referans olarak verilen tekerlek takim dlgiileri ve toleranslarn
disinda kalan 6l¢ii var ise sistem operatdre wyar1 verecektir.

4.10.3.Pres tezgahi PLC kontroilii olacaktir. En giincel haberlesme protokolleri (RS232, RS485,
paralel portlar vs.) bakim dokiimanlarinda detayl agiklanacaktir. Yazilim UIC codex 813V ye
uygun olacaktir. Dijital sensorleri konacak. Presle takmadan sonra biittin veriler otomatik
olarak yazdinlacaktir. Bunlara ek olarak, operasyon goriintiilemede iglemci temin edilecek
béylece dinamik presle takma iglemi direk olarak monitdrden izlenecektir.

4,10.4.Minimum é8l¢iilecek tekerlek takimi parametreleri agagida yer almaktadir. Gerektiginde
TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii talebi {izerine goriintiilenen bu parametrelerde standart
degisikliklerinden kaynakli zorunlu parametre degisiklikleri ticretsiz olarak yapilacaktur.

C ve C1 Olgiisit
fve f; Olgtisii -

ar Olgiisit

az Olgtisti
E Olgiisii
C ve C1 Olii Farki

f} s i

4.10.5.Sistem PLC olacagindan, her aks ve her aks tizerindeki ekipmanlar (disli kutusu, teker
vs.) sisteme tanitilmalt ve islemlerden biri segildiginde tezgah otomatik olarak; kuvvet, mesafe

gibi ayarlar uygulamalidir. w
A — % M)l /\ AK
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4.10.6.Tekerlek, fren diski ve ana digli gibi aks tizerindeki ekipmanlarm montaj sonrasinda
konumlarinin uygun olup olmadig bilgisini de ¢iktida ve ekranda operasyon sonunda

bildirecek.
4.11.Tekerlek Takium Sékme Takma Kolayhklar:

4.11.1.Tekerlek takim s6kme takma igleminde kullanilan baga ve degisen ayar pargalarmin
teknik resimleri ekte verilen tekerlek takimlarina uygun olarak hazirlanarak TURASAS Sivas
Bolge Miidiirliigiine teslim edilecektir.

4.11.2.Presleme islemi esnasinda tip ddnme zamanini azaltmak i¢in kullamlan kolaylklar bir
dolap sistemi igerisinde bulunacak, bu dolap tezgaha uygun yakinlikta bulunacaktir.

4.12.Yedek Parcalar
4.12.1.Yiklenici firma, tezgaha ait 5 yillik yedek parga listesi hazirlayip, ilk teklifle beraber
TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigiine verecektir. Ilgili yedek parga listesinde parganin ismi,
kag adet kullanildig, firetici adi siparis kodu ve birim fiyatlan bulunacaktir. TURASAS Sivas
Bolge Miidiirliigii konuyu deZerlendirecek ve Onerilen bu yedek parca igerisinden, uygun
gbrdiigii yedek pargay: siparig verip alabilecektir.
4,12.2.Tezgahin bakim onarimda kullanilacak Ozel alet, ekipman ve test aletleri birim fiyat
listeleri agiklanarak gorevleriyle beraber verilecektir.
4.12.3.TURASAS Sivas Balge Miidiirliigii bu yedek parga ve aparatlar1 alip almamakla veya bir
kismini istedigi miktarda almakla serbesttir.
4.12.4.Yiiklenici firma, tezgahin genel garanti siiresince arizalara hemen miidahale edebilmek
icin Tirkiye de, elinde yeterli miktarda kritik yedek parca bulunduracaktir. Yedek parga
eksikliginden dolay: tezgahin igletmede devre dig1 kalma sorumlulugu yiikleniciye aittir.
4.13.Tezgah Tasariminda Asgari Uygulanacak Standart ve Normlar
4.13.1.Makine tasariminda asgari uyulacak standart ve normlar (revize olanlar igin giincel hal
referans alinacaktir,

Mekanik 2006/42/CE
Diisiik Voltaj Elektrik 73/23/CEL
Elekiro-Magnetik Gereklilik 89/366/CEE
Basine Ekipmanlari 97/23/CE
Hidrolik Sistem EN ISO 4413
Elektrik Ekipman Giivenlik EN 60204
Mekanik Giivenlik ENISQ 12100
Mak. Giiv.- Tas. Gen. Prens- Risk EN 1050

4.14.Zemin ve Montaj Igleri

4.14.1.Tezgahin baglanti ve zemin caligmalart ile ilgili Yiiklenici ve TURASAS Sivas Bolge
Miidiirligii yetkilileriyle birlikte karar verecektir. Tezgahin tasarimindaki olasi zorunlu
degisiklikler TURASAS Sivas Bolge Midiirliigll yetkilileriyle goriigtliip, yazili onay
alindiktan sonra yapilacaktir.

4.14.2.Tezgahin kurulacag yerin ingaat isleri dahil altyapisi ytiklenici tarafindan yapilacaktr.
Yiiklenici, tezgalhin montaji i¢in gerekli zemin planmnt, statik proje geklinde tezgah
tesliminde en son TURASAS Sivas Bolge M@;Iugune verecektir.

A g) A T1d )| ax
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4.14.3.Tezgahin sabitlenmesi ve ankrajlar yapilmas: gibi montaj isleri yiikleniciye aittir.

4.14.4.Tezgah TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii alam igerisinde belirtilen konuma yiiklenici
firma tarafindan monte edilerek kullamma hazir hale gelecektir. Montaj esnasinda tezgah
kurulacak ilgili kismin zemin hazirlamas: islemi yiiklenici firmaya aittir. Uretim hattinda
yapilan veya yapilabilecek optimizasyonlara hizli ve kolay adapte olunmasi igin Tezgahin
zemin iisti veya zemin alt1 olarak kurulmasi yerlesim plamyla beraber idare onayma
sunulacaktir. Ancak tezgah tasarimina bagh olarak zemin alti montaj gerekiyorsa zemin
hazirlanmast, zemin izolasyonu ve benzeri hazirliklar yiiklenici firma tarafindan bedelsiz olarak

yaptlacaktir.

5.MUAYENE VE KONTROL, TESLIM-TESELLUM:

5.1.Yiklenici; Tezgam sevk etmeden once kontrol amagh TURASAS Sivas Bolge
Miidiirltigii’ nden Gegici Kabul Komisyonu isteyecektir. Muayene ve test kapsaminda; tezgahin
dogrulamas1 ve kurulumunda herhangi bir eksiklik varsa Yiklenici tarafindan eksiklerin
g1der11m651 saglanacak, eksifi yoksa ve muayene testleri uygun bulunmugsa Gegici Kabul
Isleml yapilarak, TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii'ne sevki istenecektir. Kesin Kabul
Tslemi ve nihai testleri TURASAS Sivas Bolge Miidtirligi’nde yapilacaktir.

5.2.Tezgah, dis etkenlerden korunacak gekilde ambalajli olarak TURASAS Sivas Bolge
Miidiirliigii sahasinda teslim edilecektir.

5.3.Tezgah, kesin kabulii yapilana kadar her tiirlii sorumluluk(nakliye, kurulum vs.)yiikleniciye
aittir.

5.4, TURASAS Sivas Bélge Miidiirliigii'nde montaji tamamlanan Tezgah ile teker basma-sokme
islemleri baslanacaktir. Bu agsamada belirlenen eksiklikler ytiklenici tarafindan giderilecektir.
Tekerlek basma-s6kme islemi esnasinda, yilklenici proje sorumlulari hazir bulunacak ve
TURASAS Sivas Bolge Mudiirliigi yetkilileri ile tekerlek takimi montaj-demontaj iglemine
nezaret edeceklerdir.

5.5.TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii sorumlu miihendis ve operatbtle(gerekli goriilirse
yiiklenici firma tarafindan temin edilen operatdr yardimiyla) minimum 3 gesit tekerlek
takiminin 3 tekrarla tekerlek s6kme-takma iglemi yapilacak sonuglari olumlu ise Komisyon ve
yiiklenici yetkilileri ile birlikte kesin kabul islemleri yapilacaktir. Bu islem esnasinda
kullamlacak sarf malzemeler(malycote, zimpara vs.) yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

5.6.Tezgahin kesin kabulii i¢in asagidaki belgeler ii¢ (3) niisha Tiirkce olarak fiziki ve dijital
ortamda sistemle birlikte verilecektir, Asagida belirtilen dosya igerigi Yiiklenici tarafindan
hazirlanacaktr.

Kuilanma Kilavazu

Bakum Kiavuzu
Hidrolik Sistem Diyagram Elektrik Kablo Semasi
Pres Ana Montaj Teknik Resmi
Asmabilecek Ana parga ve Resimleri
Yerlesim Yeri Resmi
Elektrik Kablo Semas1
Yedek Parga Listesi

A:f—' M/W‘%/}%//\/VK
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5.7.Koruma amagli olarak yazilim geri doniislim noktasi veya yazilim yedek kopyasi igeren veri
depolama aygrtiyla beraber TURASAS Sivas Bolge Miudiirliigii kabul heyetine teslim
edilecektir.

58.Yapilan kontrollerde, sartnameye aykinlik tespit edilmesi durumunda tezgah
reddedilecektir.

6.GARANTI

6.1.Tezgah kesin kabul igleminden itibaren yiiklenici en az 2 y1l garanti verecekdtir.

6.2.Bu siire icerisinde kullanim hatalar1 digindaki artzalar yiiklenici tarafindan ficretsiz olarak
giderilecektir.

6.3.Meydana gelen ve TURASAS Sivas Bolge Miidiirl{igit personeli tarafindan ¢8ziilemeyen bir
sorun olmas: halinde uzaktan erigim ile servis destegi yiklenici tarafindan saflanacaktir.
Uzaktan erisim ile sorunun ¢ézillemedigi durumlarda yiiklenici en geg iki (2) giin iginde
arizaya miidahale edecck ve miidahale tarihinden itibaren en geg bes (5) is giinii (malzeme
temin siireleri hari¢) igerisinde arizay: giderecektir.

6.4.Garanti sliresi icinde ayni anzani {i¢ (3) defa tekrarlanmasi durumunda bu arizaya neden
olan bilesenler bes (35) is giinii (malzeme temin siireleri hari¢) igerisinde yenisiyle licretsiz
olarak degistirilecektir.

6.5.8atis sonrasi olusabilecek ariza ve hatalara karst ytklenici teknik servis destegi
saglayacaldtir.

6.6.Yiiklenici sistemin her tiirlii yedek parca ihtiyacini 10 (on) yil stire ile bedeli karsiiginda
temin etmeyi taahhiit edecektir.

7.DiGER HUSUSLAR
7.1.Sirketimizde TS EN ISO 45001 Is Sagllg1 ve Gilivenligi Yonetim Sistemi uygulanmaktadir.
Bu nedenle yiiklenici firma ise baslamadan dnce, kendi yapacag: islere yonelik; daha Snce
yapmi§ veya yaptirmig oldugu; risk analizlerini, aksiyon planlarim TURASAS Sivas Bolge
Miidiirliizti ISG birimine teslim ederek ige baglayacaktir.

7.2.Yiiklenici firma montaj iglemlerini kendi imkénlart ile ylirlitecektir. Gerek personelinin
gerekse kullandif1 malzeme ve arag gereglerinin gbzetimi, glivenligi, galigtiracaB elemanlarin
sigorta &zlitk islemleri ve ig emniyetleri imalatg1 firma tarafindan saglanacaktir, Olabilecek
kaza ve aksakliklardan TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii sorumlu degildir. Yiiklenici;
montaj, devreye alma, egitim ve test iiretimleri esnasinda meydana gelebilecek her tiirlii kaza
ve olaydan sorumludur.

7.3.Yiiklenici Firma, “ISGB F-028 Yiiklenici Firmalarin ISG ve Cevre Agisindan Uymast
Gereken Kurallar Listesi” formunda yer alan belgeleri ige baglamadan Snce tamamlar ve Sivas
Bolge Miidiirliigti Is Saghgi ve Giivenligi Birimine teslim ettikten sonra ise baglayabilir.
Yitiklenici igin yiiriitiimil sirasinda; “ISGB F-028 Yiiklenici Firmalarin ISG ve Cevre Agisindan
Uymasi Gereken Kurallar Listesi” formunda belirtilen kurallara wymak zorundadur.

7.4 TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii*niin normal ¢alisma saatleri hafta igi 5 giin ve 07°-17%
saatleri arasindadir. Yiklenici bu galigma saatlerine uymayir kabul edecek bu ¢aligma
saatlerinin disinda da caligmak isterse TURASAS Sivas Bolge Mudiirlagii’nden izin alarak

calisacaktr.

7.5.Tekerlek Takim Sokme-Takma Presi Tezgahinmn kabuliinden sonra, TURASAS Sivas
Bélge Miidiirliigii firma uzmam/uzmanlarl tarafindan Tekerlek Takimi Stkme-Takma Presi

montaji, kulﬁurm, operatore hk t?( ﬁah glm ve/f?d‘lmym\nularmda her tiirlil teorik ve
e
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uygulamali olarak TURASAS Sivas Bolge Miidiirltigiintin belirledigi tarihte, belirledifi
personellerle(6-8 personel) masraflar yiikleniciye ait olmak tizere asgari 10 is giinii egitim
verilecektir. Egitimin 5 is giinii tezgah ile ilgili 5 is giinii yazilim kismu ile ilgili olacaktur.

7.6.0peratdr egitimine ilave olarak TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii tarafindan belirlenen
Mekanik, Elektrik, Elektronik Bakim Personellerine Ariza Tespiti ve Giderme, Genel ve
Periyodik bakim konularinda 10 ig giinit egitim verilecektir.

7.7.Egitimin yazilm kisminda egitici, TURASAS Sivas Bolge Midirliginin sorumlu
mithendis ve operatérii ile beraber TURASAS Sivas Bélge MudirliiZuntin belirledifi en az 3
tip tekerlek takimin sisteme giris iglemini ve tekerlek takimi sokme-takma iglemini
yapacaktir. Bu islem esnasinda kullanilacak sarf malzemeler(malycote,zimpara vs.) yiiklenici
tarafindan temin edilecektir.

7.8.Kurulum islemi tamamlandiktan sonra yiiklenici firma presin kalibrasyonunu yapacak ve
kuvvet-uzunluk, tezgahin diger 6lgiim sistemleri konusunda akredite bir kuruluga yaptiracaktir.
Sonuglar: Kabul komisyonu akreditasyon logolu belgeleri teslim alacaktir. Kalibrasyon sonucu
sapmalar standartlar igerisinde olmalidir. Kalibrasyon sonuglarindaki standart dist sapmalarin
diizeltilmesi i¢in gerekli tezgah yenileme veya tezgah lizerindeki degisikliklerden yiklenici
sorumiudur.

8.EKLER
8.1. 12 adet Teknik Resimler (Yiiklenicinin talep etmesi durumunda resimler ve detaylar: dijital
ortam paylagilacaktir).
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