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TURASAS SIVAS BOLGE MUDURLUGU
MIG-MAG SINERJIK KAYNAK MAKINASI
TEKNIK SARTNAMESI

(Technical Specifications)

1. KONU ve KAPSAM:
1.1. Bu sartname TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii Boji Uretim Fabrikast Miidinltigiiniin ihtivaci

olan MIG-MAG SINERJIK KAYNAK MAKINASI’'nin genel hususlanini, teknik 6zelliklerini,
muayene, kontrol, teslim — teselliim, garantisi ve diger hususlarim kapsar.

1.2. MIG-MAG SINERJIK KAYNAK MAKINASI; alagimli ve alagimsiz gelik, paslanmaz celik, 1slah
celigi, aliiminyum, yiiksek Mn alasiml ¢elik vb. malzemelerin kaynaginda kullanilacaktur.

1.3. Bu sartnamede MIG-MAG SINERJIK KAYNAK MAKINASI; Makina olarak anilacaktir.

2. GENEL HUSUSLAR:

2.1. Makinay1 olusturan tiim bilesenler ISO, DIN ve TSE normlarina uygun ol¢ti ve &zelliklerde
olacaktir. .

2.2. TURASAS Sivas Bélge Miidiirliigii 400 Volt trifaze 50 Hz’lik elektrik beslemesini ve Kangim
gaz tiiplinii temin edecektir. Makinamn yerinde kurulumu, mekanik ve elektrik montaji ve yerinde
ilk ¢alistirilmasi, bunlarla ilgili her tiirlii hazirlik firma tarafindan saglanacaktir.

2.3. Makinanin hicbir pargasinda kirik, ¢izik, deformasyon, boya hatasi, kabarma ve korozyon
bulunmayacaktr.

2.4. Makina normal ¢alisabilmesi i¢in tiim standart techizati ile birlikte verilecektir.

2.5. Makinenin her yere taginabilecek sekilde lastik tekerlekleri ve ving ile kaldumaya miisait
mapa’kancalar olacaktir. Ayrica gaz tiipiinii yerlestirme ve bosalan tiipti kolay indirme imkam
saglayan algak platforma sahip olacak, tiiptin diismemesi i¢in ¢ift sira zincirli olacaktir.

2.6. Makina ¢aligma esnasinda maruz kalabilecegi mekanik ve elektriksel darbe ve titresimlere kars:
TS EN 60974-1: 2013 standardina uygun olacaktir. Uygunluk belgesi bulunacaktir.

3. TEKNIK OZELLIKLER:

3.1. Makina su 6zelliklere sahip olacaktir:
3.1.1. 3 faz 400 £%10 V 50-60 Hz sebeke geriliminde calisacaktir.
3.1.2. Calisma rejimi %100°de en az.360 Amper olacaktir.

ONAY:

’(Approved by.)
#— Cihan POLAT Z \ 15 aa_:]
Bilge Miidilr Yardt
> \ .2
Eqore [ {MAZ
Tdliniker
Uye

Arsiv Sartname ve Hgili Birim Amiri:

Dokiimantasyon $¢fi: (Reviewed by.)
(Checked by.) Mehmet TOP K

Ayhan ATES ~Fabrika Miidi
Teknik $ef

V.
HAZIRLAYANLAR: ifal YILMAZ

Ozlfah KARAKAYA

SATINALMA iCiNDIR

(Prepared by:) Sube Midiird Teknik Sef
Baskan Uye Uye
Yaym Tarihi o N 7
(Date of Issue) Sayfa No | Sayfa Sayisi SARTNAME NO 2056-C
01.03.2023 1 4 e

ARG F-002 Yay Tar:13/08/2021 Rev Tar:00/00/0000 Rev No:00
(Adres : TURASAS Sivas Bélge Miidiirligii 58059 — SIVAS — TURKIYE)




/

| 02.03.2023

2287

imza

Sayi-Tarik.

TURASAS SiVAS BOLGE MUDURLUGU
MIG-MAG SINERJIK KAYNAK MAKINASI
TEKNIK SARTNAMESI

(Technical Specifications)

3.2.

3.3

3.4.
3.5.
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3.8.

3.9,

3.1.3.
3.14.
3.1.5.
3.1.6.
3.1.7.

SINERJIK (es zamanl ¢aligma) 6zelligine sahip olacaktr.
0,8-1,6 mm araliginda tel ¢aplarinda ¢aligabilmelidir.
Koruma Smifi: IP23 olacaktir.

Tel siirme {initesi 4 makarali olacaktir.

MIG-MAG

3.1.8. MIG-MAG Pulse (Darbeli)

3.1.9. Elektrik Ark Kaynagi (MMA)

3.1.10. Ozlii Tel Kaynag1 (FCAW)

Makina; ¢aligtif1 ortamda elektrikli diger ekipmanlarin olusturdugu frekanslardan etkilenmeden
calisabilmelidir.

Kaliteli, basit ve kullanici dostu arayiizii ile makinanmn dijital gostergeleri rahat okunup
ayarlanabilecektir.

Makinanin asir1 yiiklemelere kargi termal korumasi.olacaktir.

Makinanin malzemeye 1s1 girdisini kontrol edebilecek darbeli kaynak (frekans ayarlanabilir Pulse)
6zelligi olacaktir.

Makina Tiirk¢e veya Ingilizce kullamim panelli olacaktir.

Makina kaynak parametrelerini kaydedebilmek igin hafiza kanalma sahip olmalidir. Hafizaya
kaydedilen programlar, ekrana dokunmadan tor¢ tetifinden ¢agrilabilir ve kaynak esnasinda
programlar arasi gegis yapilabilir olmalidir.

Makina paneli iizerinden on gaz akis stiresi, pulse frekansi, ana akim, bitis akimi, geri yanma
stiresi, son gaz akig stiresi 6zellikleri ayarlanabilmelidir.

Sebeke geriliminde %10°a kadar olan dalgalanmalarda otomatik kompanzasyon o6zelligi ile
kaynakta dalgalanma olmamalidir.

3.10.Tel siirme tinitesi; seyyar tip olmals, linite; makina iizerinde her yone donebilmelidir.
3.11.Makinada kullanulacak kaynak torcu, su sogutmali, en az 500 Ampere kadar ¢alismaya dayanikl

kablo olacaktir.
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3.12.Makina, su sogutma sisteminde olabilecek herhangi bir arizada kaynak islemini durduracak ve
ariza kodu ekranda goriilebilecektir.
3.13.Makina ile birlikte asagidaki bilesenler verilecektir.
3.13.1.En az 10 metre makinaya giris enerji kablosu.
3.13.2. Makinadan seyyar tel siirme {initesine kadar 10 metre uzunlugunda hortum paketi (su, gaz,
elektrik, sase kablosu).
3.13.3.4 metre tor¢ hortumu ve 5 metre sase kablosu (baglant: aparatlar dahil).
3.13.4-Ayrica 2 adet 4 metre boyunda su sogutmali torg.
3.135.1 adét\Argon Basing Disiiriicii (Pressure Regulator).
~
4. MUAYENE, KONTROL VE TESLIM - TESELLUM:
4.1. Makina dis etkenlerden korunacak sekilde ambalajli olarak TURASAS Sivas Bolge Midiirlagi
Boji Uretim Fabrikas1 sahasinda teslim edilecektir.
4.2. TURASAS Sivas Bslge Miidiirliigii muayene ve kabul komisyonu, makina ile &mek kaynak isleri
yaptirarak makinanin performansini test edecek olup sonug olumlu olur ise teslim alacaklardir.
4.3. Yapilan kontrollerde sonug olumlu bulunmaz ise makina reddedilecektir.
4.4. Yiiklenici makina ile birlikte agagida belirtilen belgeleri verecektir.
4.4.1. Makinaya ait kalite belgeleri,
4.4.2. Tirkge bakim ve kullanum kilavuzlari,
4.4.3. Her tiitli akis ve devre semalar,
4.4.4. Makinanin kalibrasyon raporlari,
4.4.5. Dijital ampermetre ve voltmetrelerin kalibrasyon raporlari,
4.4.6. Genel Hususlarda belirtilen TS EN 60974-1: 2013 standardina uygunluk belgesi.

5. GARANTI:
5.1. Makinanin kesin kabuliinden sonra Yiiklenici en az 3 yil garanti verecektir.
5.2. Garanti siiresi igerisinde kullanim hatalar disindaki arizalar Yiiklenici tarafindan ticretsiz olarak
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giderilecektir,

5.3. Garanti siiresi iginde ayni arizanin ii¢ defa tekrarlanmasi durumunda bu arizaya neden olan
bilesenler bes (5) is giinil icerisinde yenisiyle ticretsiz olarak degigtirilecektir.

5.4. Satis sonrasi olusabilecek ariza ve hatalara karg1 Yiiklenici teknik servis destefi saglayacaktir.

5.5. Makinanin ariza yapmasi: durumunda, arizanm TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii tarafindan
yiiklenici firmaya bildirilmesinden itibaren 48 saat igerisinde miidahale etmek ve 72 saat
icerisinde arizay: gidermek tizere servis imkaninin saglanmasi garanti edilecektir.

6. DIGER HUSUSLAR
6.1. Yiiklenici firma montaj islemlerini kendi imkénlar: ile yiiriitecektir. Gerek personelinin gerekse

kullandigi malzeme ve arag gereglerinin gdzetimi, giivenligi, caligtiracagl elemanlarin sigorta
ozlik islemleri ve is emniyetleri imalatg1 firma tarafindan saglanacaktir. Olabilecek kaza ve
aksakliklardan TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigti sorumlu degildir. Yiiklenici; montaj, devreye
alma, egitim ve test liretimleri esnasinda meydana gelebilecek her tiirli kaza ve olaydan
sorumludur.

6.2. TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii'niin normal ¢alisma saatleri hafta igi 5 giin ve 07.00-17.00
saatleri arasindadir. Yiiklenici bu ¢alisma saatlerine uymayr kabul edecek bu galigma saatlerinin
disinda da galismak isterse TURASAS Sivas Bolge Midirligii'nden izin alarak caligacaktir.

6.3. TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii tarafindan belirlenen sayida kaynakgiya makinanin kullanimu,
bakimeilara (mekanik, elektrik-elektronik) makinanin bakimi konusunda yeterli teorik ve pratik
egitim yiiklenici tarafindan ticretsiz olarak verilecektir. Egitim planlamas: yiiklenici tarafindan
yapilacak, TURASAS Sivas Bélge Miidiirltigii’ne makinanm tesliminden 6nce bildirilecektir. Bu
dogrultuda en az 1 is giinil egitim gergeklestirilecekiir.
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