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Teknik $artnamesi Rev. Tarihi : 23/09/2020
1 GIRIS
1.1 KONU

Bu teknik sartname TURASAS Sakarya Bolge Miidiirliigii’niin ihtiyact olan kaucuk

malzemelerin teminine esas asgari teknik sartlari tanimlamaktadir.
1.2 TANIMLAR
Bu Teknik Sartname kapsaminda kullanilacak ifadelerin kargiliklar1 asagida oldugu gibidir:

o lIdare: Tiirkiye Rayli Sistem Araglar Sanayi A.S., Sakarya Bslge Miidiirliigii

e [Istekli: Bu sartname kapsamindaki tiriinleri tedarik etmek icin ihaleye katilacak olan

e Yiiklenici: Thaleyi kazanan ve bu sartname kapsamindaki iiriinleri tedarik edecek olan
firmadir.

e Dokiimantasyon: Bu sartname kapsaminda Istekli ve Yiiklenici firma tarafindan
idareye sunulacak belgeleri tanimlar.

e GBF /MSDS: Malzeme Giivenlik Bilgi Formu.

e TBF /TDS: Teknik Bilgi Formu.

1.3 STANDARTLAR VE IiLGILIi MEVZUATLAR

Temin edilecek kauguklar, asagida belirtilen mevzuatlara ve uluslararas: referans standartlara

uygun olacaktir:

Avrupa Standartlari: EN

Uluslararas: Standartlar: ISO

Birim Sistemi: SI

Tablo 1, tedarik kapsaminda uygulanabilir standartlar: ve mevzuatlar1 belirtmektedir.

Tablo 1- Standart ve Mevzuatlar

Standart/Mevzuat | Bashk

TS ISO 48-4 Kauguk, vulkanize veya termoplastik - Sertlik tayini - Boliim 4:

Durometre yontemiyle girinti sertligi (Shore sertligi)

TS ISO 37 Lastikler ve termoplastikler - Cekme gerilmesi - Uzama

ozelliklerinin tayini
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TS 9568 Lastikler - Geri donme esnekliginin tayini
Technical Specification for The Supply of Elastomer Flange
UIC 845
Connections for Intercommunicating Gangways
TS 4709 Karayolu tasitlar - Lastik elemanlar - Genel maksatlar i¢in
10541 Kauguk, vulkanize veya termoplastik - yirtilma mukavemetinin
belirlenmesi - B6liim 1: Pantolon, ag1 ve hilal test pargalar
Lastikler - vulkanize veya termoplastik - Asinma direncinin déner
TS ISO 4649 o )
bir silindirik tambur yardimiyla tayini
Lastikler ve termoplastikler - Ortam sicakhifinda, yiiksek veya
TS 4595 ISO 815

dusiik sicakliklarda basing altinda kalici ezilme oraninin tayini

Lastikler ve termoplastikler-Ozon ¢atlamasma kars1 dayaniklilik
TS ISO 1431-1 ) )
tayini boliim 1: Statik ve dinamik gerilme deneyi

Léstikler - Vulkanize edilmis veya termopléstik - Hizlandirilmis

TS ISO 188
yaslandirma ve 1s1ya dayaniklilik deneyleri
TS 4709 Karayolu tasitlar - Lastik elemanlar - Genel maksatlar i¢in
TS ISO 2781 Vulkanize kauguk — Yogunluk tayini
TS 336 ISO 247 Kauguk - Kiil tayini
TS ISO 1817 Lastikler-Sivilarin etkisinin tayini
TS ISO 813 Kauguk, vulkanize veya termoplastik - Sert bir alt tabakaya yapisma
tayini
ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemleri
TS EN 45545-2 Demiryolu uygulamalari - Demiryolu araglarda Yangindan korunma
Turkiye Rayh Sistem Araglari Sanayi A.S. Sayfa5/28
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Teknik $artnamesi Rev. Tarihi : 23/09/2020

Belirtilen standartlarin giincel ve gegerli versiyonlari kullanilacaktir. Thalenin yapilmasina
kadar gececek siirede s6z konusu kod, standart, norm vb. herhangi bir degisiklik olmasi

durumunda Idare projenin yeni duruma uygun olarak yapilmasini isteyebilir.

2 TEDARIK KAPSAMI

2.1 DOKUMANTASYON

2.1.1 ihale Asamasinda istekli Firmalar Tarafindan Teslim Edilecek Dokiimanlar
[stekli firma Tablo-2’ te verilen dokiimanlari teklif ekinde Idareye sunacaktir.

Tablo 2- Istekli Tarafindan T eklif Asamasinda Tedarik Edilecekler

No | Dokiiman Dil

1 Yangin giivenlik test raporlari Tiirkge / Ingilizce
2 | Uretici ISO 9001 kalite yonetim sistemi belgesi Tiirkge / Ingilizce
3 Yetkili temsilci/satic belgesi (Yetkili temsilci/satici ise) Tiirkge / Ingilizce

2.1.2  Thale Sonras Yiiklenici Firma Tarafindan Teslim Edilecek Dokiimanlar
Yiiklenici firma Tablo-3 te verilen dokiimanlar: Idareye sunacaktir.

Tablo 3- Yiiklenici Tarafindan Sizlesme Sonrast Tedarik Edilecekler

No | Dokiiman Dil

1 Uriin onay raporlar1 (Her parti tesliminde) Tiirkge / Ingilizce

2 GBF (MSDS) Tiirkce

3 TBF (TDS) Tiirkge / Ingilizce

4 Test Plakalari Madde 4.1.4

5 Yangin giivenlik test raporlari Tiirkge / Ingilizce
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TURASAS Kauguk Malzemeler Koo (BEEE
Teknik Sartnamesi Rev. Tarihi :23/09/2020

3 TEKNIiK OZELLIKLER

Tablo 4- NR (Dogal Kaucuk) Teknik Ozellikler

Madde Kontrol : '
RN Standart | Birim | NR-1| NR-2 |[NR-3| NR-4 | NR-5 | NR-6
No. |edilen Ozellik ' : 4% ‘
5 Shore A TS ISO |Shore
T |Sertligi, 5 |48-4 A 50 40 >0 60 70 80
3.2  |Renk - - Siyah | Siyah | Siyah | Siyah | Siyah | Siyah
Calisma
33 Ortamu o -40 -40 -40 -40 -40 -40
Sicaklik +90 +90 +90 +90 +90 +90
Araligy,
Cekme
3.4 |Mukavemeti, |ISO 37 N/mm? 14 16 16 16 16 17
min.
Kopma .
3.5 . [ISO37 1% 400 | 600 500 | 400 | 350 200
Uzamasi, min.
Geri
3.6 Yaylanma TS 9568 |%
5 0
(Elastikiyet), 40 40 40 40 40 40
min.
Yapisma
3.7 |mukavemeti, TSISO 1 N/mm 7 7 7 7 7 7
e 813
min.
Yirtilma
a8 | | UIC 845 N
: ukavemeti, mm _ _ = =
(Ek-1) 30 30
i (2
min.
4.8 Asinma TS ISO g
. mm
Direniol, max, |4649 120 120 120 120 150 120
Kalica
TR TS 4595 "
. eformasyon
0 |5 | 20 20 20 20 20 20
max.
3.11 |Ozon Testi @ 15150
. zon Testi -
1431-1 0 0 0 0 0 0
513 Esneklik UIC 845
. 0, - - - - -
Min. @ (Ek-2) & RS
Tirkiye Rayl Sistem Araclari Sanayi A.S. Sayfa7/28
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TURASAS KaugLfk Malzemele_r fev Ko & IR
Teknik $artnamesi Rev. Tarihi :23/09/2020
Hizlandirilmis Yaslandirma 70 °C, 7 giin (168 saat), TS ISO 188
Sertlik TSISO |Shore
Defigimi 484 A +10 +10 +10 | £10 +10 +10
Kopma
uzamasindaki |[ISO 37 |% + 25| + 25 + 25| £25 | £ 25 + 25
Degisme, max.
3.13 |Cekme
Mukavemeti |[ISO37 |% + 25| £ 25 + 25| £25 | £ 25 + 25
Degisme, max.
Yirtilma
Mukavemeti
) ISO 34-1 |% ; - - _ - =
Degisme,
max.
Yagda Yaslandirma 100 °C, 70 saat, TS ISO 1817 (Deney Yag 1 ve 3)
Sertlik TSISO |Shore |
Degisimi 48-4 A ) ) ) ) i )
Cekme
Mukavemeti
) ISO37 |% B} - } - " -
Degisme,
3.14
max.
Kopma
uzamasindaki
) ISO37 |% - - _ . - -
Degisme,
max.
Hacim
Degisimi
Diistik
3.15 |Sicaklik TS 4709 |°C -40 -40 -40 -40 -40 -40
Dayanimi 7
TS ISO
. 12781 5
3.16 |Yogunluk @ gr/em® [£0,03| £0,03 [£0,03] £0,03 |£0,03| +0,03
Ydntem
A
3.17 | Anorganik TS336 |% +3 +3 +3 +3 +3 +3
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i T.S. No : TS-42.161
TURASAS Kaugl{k Malzemele.r Rov. No 1 [ 388
Teknik $artnamesi Rev. Tarihi :23/09/2020

Dolgu ISO 247
Temizleme

3.18 |Maddesi PIN

‘ addesi
5514 + + + + + +

Dayanimi

3.19 | Olgii kontrolii . Ilgili Teknik Resme Gére

1 Metal-Kauguk malzemeler icin uygulanacaktir.

2 Koriik lastigi icin uygulanacaktir. Deger min %85 olacaktir.

3 Koriik lastigi icin 200 +20 ppm. 30°C +£2

4 Deney pargas: biikiildiigiinde ¢atlama olmayacaktir.

5 Numune ile mamuliin arasindaki yogunluk farkini gostermektedir. Numune plaka ile mamuliin aym

Sormiil ile yapildigint dogrulamak i¢in kullanilacaktir.

Kontrol edilen

Tablo 5- NBR (Nitril Kaucuk) Teknik Ozellikler

Tirkiye Rayl Sistem Araclari Sanayi A.S.

" [Shore A Sertligi, + 5 1SO48-4 | Shore 6 | 70 | s0
3.2  |Renk - - Siyah Siyah Siyah
- Caligma Ortami Sicaklik ) o -40 -40 -40
Araligy, +100 +100 +100
3.4 | Cekme Mukavemeti, min. ISO 37 N/mm” 14 14 7
3.5 |Kopma Uzamasi, min. ISO 37 % 350 250 125
36 Geri Yaylanma — % 45 45 45
(Elastikiyet), min.
3.7 |Yapisma mukavemeti , min. ¥ | TS ISO 813 N/mm - - -
ISO 34-1
3.8 | Yirtilma Mukavemeti, min. UIC 845 N/mm _ . B
(Ek-1)
3.9 |Asinma Direnci, max. TSISO 4649  |mm’ 100 100 100
3.10 |Kalict Deformasyon, max. 15493 % 25 25 9%
ISO 815
311 lo ) TS ISO
. zon Testi AT - 0 0 0
3.12 | Esneklik Min. @ g;kc 28)45 % i i i
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T.5. No 1 TS-42.161

TURASAS Kanguk Malzemeler Rev.No  :D 3286
Teknik $artnamesi Rev. Tarihi :23/09/2020
Sertlik Degisimi TS ISO 48-4 Shore A | 119 +10 +10
Kopma uzamasindaki
. ISO 37 % + 20 + 20 + 20
Degisme, max.
Cekme Mukavemeti Degisme,
ISO 37 % + 30 + 30 + 30
max.
Yirtilma Mukavemeti Degisme,
ISO 34-1 % - _ -
max.
Yagda Yaslandirma 100 °C, 70 saat, TS ISO 1817 (Deney Yagi 1 ve 3)
Sertlik Degisimi TS ISO 48-4 Shore A | 135 +5 +5
(Cekme Mukavemeti Degisme,
3.14 ISO 37 % 220 20 220
max.

Kopma uzamasindaki

. ISO 37 % 20 20 20

Degisme, max.

Hacim Degigimi % (-10)-0 | (-10)-0 | (-10)-0
3.15 |Disiik Sicaklik Dayanimi TS 4709 °C 30 30 30

i TS ISO 2781 .
3.16 |Yogunluk @ gr/cm £0,03 | £0,03 | +0,03
Yoéntem A

3.17 |Anorganik Dolgu @ TS 336 ISO 247 | % £3 *3 + 3
3.18 |Temizleme Maddesi Dayanimi |DIN 5514 - + e +
3.19 | Olgii kontroli - ilgili Teknik Resme Gore

1 Metal-Kauguk malzemeler icin uygulanacaktir.

2 Koriik lastigi icin uygulanacaktir. Deger min %85 olacaktir.

3 Koriik lastigi icin 200 £20 ppm. 30°C £2

4 Deney parcas: biikiildiigiinde ¢atlama olmayacakiir.

5 Numune ile mamuliin arasindaki yogunluk farkini gostermektedir. Numune plaka ile mamuliin ayn

Jormiil ile yapildigint dogrulamak igin kullanilacaktir.

Tablo 6- CR (Kloropren Kaucuk) Teknik Ozellikler

Madde | Kontrol edilen ' . :
: : Sl Standart Birim CR-1 | CR-2 | CR-3 | CR-4 | CR-5
No. |  Ozellik il & ' ‘ S R e
' Shore A Sertligi,
3.1 . TS ISO 48-4 | Shore A 40 50 60 70 80
+
Tiirkiye Rayli Sistem Araclari Sanayi A.S. Sayfa 10/ 28
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TURASAS Kauguk Malzemeler Ronio D466
Teknik $artnamesi Rev. Tarihi :23/09/2020
3.2 |Renk - - Siyah | Siyah | Siyah | Siyah | Siyah
Calisma Ortami . -40 -40 -40 -40 -40
> Sicaklik Araligy, ) ¢ +90 +90 +90 +90 +90
Cekme
3.4 |Mukavemeti, ISO 37 N/mm® 7 14 7 14 14
min.

Kopma Uzamasi,

3.3 . ISO 37 % 500 400 350 250 150
min.

Geri Yaylanma

3.6 | (Elastikiyet), TS 9568 % 50 50 50 50 50
min.
e ?2S9T1>1“/ISD
mukavemeti, >
3T | 1968 B Min, |TV/mm 7 7 7 7 7
Yirtilma
) UIC 845
3.8 |Mukavemeti, N/mm . _ - - -
- (Ek-1)
min.
Asmma Direnci, 3
3.9 TS ISO 4649 \mm 100 100 100 100 100
max.
Kalici
e TS 4595 "
. eformasyon, o
Y. 1SO 815 20 20 20 20 20
max.
3.11 |Ozon Testi @ 5150
) zon Testi -
1431-1 g 0 ¢ 4 U
) . o |UIC 845
3.12  |Esneklik Min. % - ’ - - -
(Ek-2)

 Hizlandinilns Yaslandirma 100 °C, 70 saat, TSISO 188

Sertlik Degisimi | TS ISO 48-4 |Shore A | 4 1 +10 +10 +10 +10

313 Kopma
uzamasindaki ISO 37 % +15 [+15 115 |+15 |+ 15
Degisme, max.
veme 180 37 % +15 |£15 |15 |15 |+ 15
Mukavemeti
Tlrkiye Rayli Sistem Araclari Sanayi A.S. Sayfa 11/ 28
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T.S. No :TS-42.161

TURASAS Kaug:l.!k Malzemele.r b Ng =[5 958E
Teknik $artnamesi Rev. Tarihi :23/09/2020
Degisme, max.
Yirtilma
Mukavemeti 1SO 34-1 % i . . - .
Degisme, max.
Yagda Yaslandirma 100 °C, 70 saat, TS ISO 1817 (Deney Yagi 1 ve 3)

Sertlik Degisimi | TS ISO 48-4 |Qhore A | + 10 +10 +10 +10 +10
Cekme
Mukavemeti ISO 37 % 230 30 230 230 30

3.14
Degisme, max.
Kopma
uzamasindaki ISO 37 % 230 230 230 230 230
Degisme, max.
Hacim Degisimi % (-10)- | (-10)- | (-10)- | (-10)- | (-10)-

(+15) | (+15) | (+15) | (#15) | (£15)

Diisiik Sicaklik

3.15 ” TS 4709 °C - 40 _40 _40 - 40 - 40
Dayanimi @

) TS ISO 2781 ;
3.16 |Yogunluk ™ gr/cm +0,03 | £0,03 | £0,03 | £0,03 | £0,03
Yontem A

Anorganik Dolgu | TS 336 ISO

317 | .. % 3 +0,03 | £0,03 | £0,03 | 0,03
& 247
Temizleme

3.18 Maddesi DIN 5514 ™ + + + + +
Dayanimi

3.19 | Olgii kontroli - Igili Teknik Resme Gére

1 Metal-Kaucuk malzemeler igin uygulanacaktir.

2 Koriik lastigi icin uygulanacaktir. Deger min %85 olacaktir.

3 Koriik lastigi icin 200 20 ppm. 30°C +2

4 Deney pargasi biikiildiigiinde ¢atlama olmayacaktir.

5 Numune ile mamuliin arasmdaki yogunluk farkin gostermektedir. Numune plaka ile mamuliin ayni

formiil ile yapildigint dogrulamak icin kullanilacaktir.

Turkiye Rayli Sistem Araclari Sanayi A.S. Sayfa 12 /28
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T.S. No - T$-42.161

TURASAS Kauguk Malzemeler Rev.No  :D 3286
Teknik $artnamesi Rev. Tarihi :23/09/2020

Tablo 7- SBR (Stiren - Butadien Kaucuk) Teknik Ozellikler

Kontrol ‘
Madde | N bt
s fdilen Standart | Birim | SBR-1 | SBR-2 | SBR-3 | SBR-4 | SBR-5 | SBR-6
Ozellik ; : Eamans Il
Shore A TS ISO 48- | Shore
3.1 Sertligi, +5 |4 A 30 40 50 60 70 80
3.2 |Renk - - Siyah | Siyah | Siyah | Siyah | Siyah | Siyah
Calisma
13 Ortami ) o -40 -40 -40 -40 -40 -40
Sicaklik +100 +100 +100 +100 +100 +100
Araligi,
Cekme
3.4 |Mukavemeti |ISO 37 N/mm’ 14 271 20 20 20 17
, min.
Kopma
3.5 |Uzamasy, |ISO37 % 300 | 400 | 400 | 400 | 350 | 200
min.
Geri
3.6 yaylanme TS 9568 % 40 40 40 40 40 40
(Elastikiyet),
min.
3.7 ﬁiﬁ?nen TSSO INmm | 7 7 7 7 7 7
min. 813
Yirtilma ISO 34-1
3.8 |Mukavemeti [UIC 845 |N/mm | . ) ) ) ) _
, min. 7 (Ek-1)
Asimma TS ISO s
3.9 Direnci.max. | 4649 mm 100 | 100 | 100 | 100 | 100 100
Kalici
TS 4595
3.10 |Deformasyo " % 20 20 20 20 20 20
n, max.
Ozon Testi | TS ISO
311 1y 1431-1 - 0 0 0 0 0 0
3.12 |Esneklik UIC 845 % - - - _ - -
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TS ISO 48-

TURASAS Kauguk Malzerneler fov o iDa2gs
SRS, Teknik $artnamesi Rev. Tarihi :23/09/2020
Min. @ (Ek-2)
Sertlik TS ISO 48- | Shore
Degisimi |4 A £10 | £10 | £10 | £10 | 10 +10
Kopma
uzamasindak
i ISO 37 % £25 | £25 | £25 | £25 | £25 | £ 25
Degisme,
3.13 max.
Cekme
Mukavemeti
Degisme, ISO37 1% £25 | £25 | £25 | £25 | £25 | 25
max.
Yirtilma
Mukavemeti
ISO34-1 |%

Degisimi 4 A ) ) ) ) ) )
Cekme
Mukavemeti
Degisme 15037 |% ) ) ) ) ) )
3.14  |max.
Kopma
uzamasindak
i ISO 37 % - - - - - -
Degisme,
max.
Hacim
Degisimi " ) ) ) ) ) )
315 |0 TS 4709 |°C 40 -40 -40 -40 -40 40
Sicaklik
n Turklye Rayh Slstem Araglarl Sanayl A. $ Sayfa 14/ 28
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T.S. No 1 T$-42.161

TURASAS Kaugu.k Malzemele.r Rev.No  :D 3286
Teknik $artnamesi Rev. Tarihi : 23/09/2020
Dayanimi ?
TS ISO
3.16 |Yogunluk @ |2781 gr/fem’ | £0,03 | £0,03 | £0,03 | £0,03 | £0,03 | £0,03
Yoéntem A
4 17 Anorgaflik TS 336 - L5 s s s s ..
Dolgu @ ISO 247
Temizleme
3.18 |Maddesi DIN 5514 - + + + + + +
Dayanimi
Olgii
3.19 ) - Ilgili Teknik Resme Gore
kontrolii

1 Metal-Kaug¢uk malzemeler igin uygulanacaktir.

2 Koriik lastigi icin uygulanacaktir. Deger min %85 olacaktir.

3 Koriik lastigi icin 200 £20 ppm. 30°C +2

4 Deney parcas: biikiildiigiinde ¢atlama olmayacaktir.

5 Numune ile mamuliin arasindaki yogunluk farkini gostermektedir. Numune plaka ile mamuliin ayni

formiil ile yapildigint dogrulamak igin kullanilacaktir.

Tablo 8- ACM (Akrilik Kaucuk) Teknik Ozellikler

‘Madde | Kontrol edilen SR i A e Mg L R
R [ e A R Standart | Birim | ACM-1 | ACM-2 | ACM-3 | ACM-4
- No. - Ogzellik : e S0 R el R S AL

1 | Shore A Sertini. & 5 TSISO |Shore

. ore ertligi, =
g i 60 70 80 90
3.2 |Renk - - Siyah Siyah Siyah Siyah
33 Calisma Ortami o -30 -30 -30 30
" |Sicaklik Arahigy, +150 +150 +150 +150

Cekme Mukavemeti, 5

3.4 ] 1ISO37 |N/mm 14 14 12 12
min.
Kopma Uzamasi, .

3.5 : ISO37 % 400 300 250 150
min.
Geri Yaylanma

3.6 . TS 9568 |% _ ] ] ]
(Elastikiyet), min.

3.7 |Yapigsma TSISO | N/mm
mukavemeti,min. @ 1813 ! g ¢ ¢
Yirtilma UIC 845

3.8 . 5 B N/mm - - - -
Mukavemeti, min. @ |(Ek-1)
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Copyright © Tiim haklar1 saklidir. Dokiimanin veya igeriklerinin gogaltilmasi, dagialmast ve kullanimi TURASAS ' yazili onay1 olmadan
yapilamaz. Bu durumu ihlal edenler, dogabilecek her tiirlii zarardan sorumlu olacaklardir.

A A A=



- T.5.No - TS-42.161
TURASAS Kaugu.k Malzemele-r N
, Teknik $artnamesi Rev. Tarihi :23/09/2020
- Asimma Direnci, TS ISO "
. mm
nax. 4649 80 80 80 80
_ Kalic1 Deformasyon |TS 4595 y
"7 max. 150815 | o 2 2 2
3.11 |Ozon Testi ¥ 15150
. zon Testi -
1431-1 0 0 0 0
5 UIC 845
3.12  |Esneklik Min. @ % - _ - ,
Sertlik Degisimi
g13 484 A +10 +10 +10 +10
Kopma
uzamasindaki ISO37 |% + 2% + 25 + 25 + 25
3.13 ..
Degisme, max.
Cekme Mukavemeti
) ISO37 |% + 30 + 30 + 30 + 30
Degisme, max.
Yirtilma
Mukavemeti ISO 34-1 |% - - - -
Degisme, max.
) o TSISO |Shore
Sertlik Degisimi ) | i (-8)-(+10) | (-8)-(+10) | (-8)-(+10) | (-8)-(+10)
Cekme Mukavemeti
3.14 o ISO37 % 20 20 20 -20
Degisme, max.
Kopma
uzamasindaki ISO37 |% 30 30 -30 230
Degisme, max.
Hacim Degisimi % (-5)-(+10) | (-3)-(+10) | (-5)-(+10) | (-5)-(+10)
Diisiik Sicaklik
3.15 ’ TS 4709 |°C 20 20 20 220
Dayanim
TS ISO
3.16 |Yogunluk 2781 gr/em’ +0,03 +0,03 +0,03 +0,03
Yontem
Tiirkiye Rayli Sistem Araclari Sanayi A.S. Sayfal6/28
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. TS.No  :T$-42.161
TURASAS KaugL!k Malzemele'r cev No <[ 3988
— Teknik $artnamesi Rev. Tarihi :23/09/2020
A
. |TS 336
3.17 | Anorganik Dolgu % +3 +3 +3 3
ISO 247
518 Temizleme Maddesi DIN
. Dayanimi 5514 * " - "
3.19 | Olgii kontrolii - lgili Teknik Resme Gore

1 Metal-Kaucuk malzemeler i¢in uygulanacakiir.

2 Koriik lastigi i¢in uygulanacaktir. Deger min %85 olacaktir.
3 Koriik lastigi icin 200 +20 ppm. 30°C £2

4 Deney parcas: biikiildiigiinde ¢atlama olmayacaktir.

5 Numune ile mamuliin arasindaki yogunluk farkini gostermektedir. Numune plaka ile mamuliin ayni

Sformiil ile yapildigint dogrulamak i¢in kullanilacaktir.

Tablo 9- AU (Poliester Uretan Kaucuk) Teknik Ozellikler

Madde | Kontrol | Yord o = e [ T P
- | . |Standart| Birim | AU-1 | AU-2 |AU-3| AU-4 | AU-5 | AU-6
No. |edilen Ozellik| | | A AR i P [y S o
- Shore A TS ISO |Shore
: Sertligi, 5  |48-4 A 40 50 60 70 80 90
3.2 |Renk - - Siyah Siyah | Siyah | Siyah | Siyah | Siyah
Calisma
33 Ortami o -40 -40 -40 -40 -40 -40
' Sicaklik +60 +60 +60 +60 +60 +60
Araligy,
Cekme
34 Mukavemet, ISO 37 N/mm2 10 14 21 21 21 40
min.
Kopma
3.5 . |1S037 % 450 350 300 | 300 | 300 450
Uzamasi, min.
Geri
Yaylanma
3.6 TS 9568 |% i} i} . - - -
(Elastikiyet),
min.
Yapisma
3.7 mu}1)<avemeti ISISO  IN/mm = - - - - -
- () > 1813
min.
3.8 | Yirtilma UIC 845 |N/mm 30 30 _ . _ 5

Turkiye Rayl Sistem Araglari Sanayi A.S.
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% TS.No  :T$-42.161
TURASAS Kauguk Malzemsler Rev.No D 3285
- Teknik $artnamesi Rev. Tarihi :23/09/2020
Mukavemeti, |(Ek-1)
min. @
4.5 Asmma TS ISO 3
Z mm
Direnci, foax. |4649 100 100 100 100 100 35
Kalici
291 |Ded TS 4595 ”
. eformasyon )
1SO 815 25 25 25 25 25 35
max.
3.11 |Ozon Testi ¥ 15150
. zon Testi -
1431-1 0 0 0 0 0 0
Esneklik Min. |UIC 845
3.12 @ (Ek2) % i - - - - +
EEp oA P ] P T L AN o =
Sertlik TSISO |Shore
Degisimi  [48-4  |A e B Bt R B
Kopma
uzamasindaki
- ISO37 |% £15 | +£15 |+15| 15 | £ 15 .
Degisme,
max.
3.13 |Cekme
Mukavemeti
.. ISO37 % +£15 | £15 |+£15] £15 | + 15 -
Degisme,
max.
Yirtilma
Mukavemeti
) ISO 34-1 |% . . _ - _ R
Degisme,
max.

Sertlik

TS ISO

Shore

(-3)-

(-5)- (-5)- -5)- | 5)- )
Degisimi 48-4 A (+10) | (+10) | (+10) | (+10) | (+10)
314 I ootme
Mukavemeti
. 18037 % 25 25 25 | 25 25 -
Degisme,
max.
Turkiye Rayli Sistem Araglari Sanayi A.S. Sayfa 18 / 28
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o T.S. No 1 TS-42.161
TURASAS Kaugu.k Malzemele.r How. Mo +[y308E
Teknik $artnamesi Rev. Tarihi :23/09/2020
Kopma
uzamasindaki
g ISO37 % -45 -45 -45 -45 -45 -
Degisme,
max.
Hacim
% S | S | S| S|
Degisimi (+10) (+10) | (+10) | (+10) | (+10)
Diistik
3.15 |Sicaklik TS 4709 |°C 40 40 40 40 40 40
Dayanimi
TSISO
o 12781 . 1,26
3.16 |Yogunluk ©/ gr/em® | £0,03 | +£0,03 |£0,03| £0,03 |=0,03
Yontem + 0,03
A
Anorganik TS 336
3.17 ) % =3 +3 %3 +3 +3 +3
Dolgu ¥ ISO 247
Temizleme
3.18 |Maddesi DIN
! addesi -
5514 + + + + + +
Dayanimi
3.19 | Olgii kontrolii - Ilgili Teknik Resme Gére

1 Metal-Kauguk malzemeler icin uygulanacaktir.

2 Koriik lastigi icin uygulanacaktir. Deger min %85 olacaktir.

3 Koriik lastigi icin 200 =20 ppm. 30°C £2

4 Deney par¢as: biikiildiigiinde ¢atlama olmayacaktir.

5 Numune ile mamuliin arasindaki yogunluk farkini gostermektedir. Numune plaka ile mamuliin ayni

Sformiil ile yapildigini dogrulamak i¢in kullanilacaktr.

Tablo 10- MQ (Silikon Kaucuk) Teknik Ozellikler

Madde Kontrol edﬂen i T e
No | | omin S_‘“":‘"‘,‘?t “*’-‘r_“;‘.‘" MO MO O B O
&1 Shore A Serthgl, TS ISO 48-| Shore 0 40 “ ”
+5 4 A
3.2 |Renk - - Gri Gri Gri Gri
- Calisma Ortami ) o -60 -60 -60 -60
Sicaklik Araligi, +200 +200 +200 +200
3.4 |Cekme ISO37  |N/mm’ 7 8 8 8
Turkiye Rayl Sistem Araclari Sanayi A.S. Sayfa 19/ 28
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| I : T.S. No 1 TS-42.161
TURASAS Kaugt.!k Malzemele-r Bor Mo =D878E
» Teknik $artnamesi Rev. Tarihi :23/09/2020
Mukavemeti, min.
Kopma Uzamasi, .
35 1 . 18037 % 500 500 400 400
min.
Geri Yaylanma
3.6 TS 9568 |% - - ; -
(Elastikiyet), min.
Yapisma
3.7 | mukavemeti , min. 15180 N/mm - - - -
1) 813
Yirtilma
UIC 845
3.8 |Mukavemeti, min. N/mm R _ - -
Py (Ek-1)
Asinma Direnci, |TS ISO 3
3.9 mm - R - -
max. 4649
Kalici
TS 4595
3.10 |Deformasyon % R ; - .
ISO 815
max.
3.11 |Ozon Testi @ 15150
. zon Testi -
1431-1 ¢ ¢ 0 ¢
) UIC 845
3.12 |Esneklik Min. %
. |TS1S0 48-[Shore
Sertlik Degisimi 1 N +10 +10 +10 +10
Kopma
uzamasindaki ISO 37 % + 40 + 40 + 40 + 40
3.13 |Degisme, max.
Cekme
Mukavemeti 1SO 37 % + 40 + 40 + 40 + 40
Degisme, max.
Yirtilma
Mukavemeti 1ISO34-1 |% - - - -
Deglgme max.
b, 'a,&'g(ite? vr nd C
3.14 SN A R P
Sertlik Degisimi | TS ISO 48- | Shore (0)-(+10) | (0)-(+10) | (0)-(+10) | (0)-(+10)
Turklye Rayll Slstem Ara(_:larl Sanayl A.S. Sayfa 20 / 28
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T.5. No 1 T§-42.161

TURASAS Remguik Maizemelen Rev.No  :D 3286
Teknik $artnamesi Rev. Tarihi :23/09/2020
4 A
Cekme
Mukavemeti ISO 37 % 50 50 50 50
Degisme, max.
Kopma
uzamasindaki ISO 37 % 230 230 30 230
Degisme, max.
Hacim Degisimi % (0)-(+30) | (0)-(+20) | (0)-(+20) | (0)-(+20)
315 Diisiik Sicaklik T84%08 | s s s s
Dayanimi /
TS ISO
3.16 |Yogunluk 2781 gr/ecm’ +0,03 +0,03 +0,03 +0,03
Yontem A
Anorganik Dolgu | TS 336
317 | . % +3 +3 +3 +3
o IS0 247
Temizleme
18 Maddesi Dayanimi PIN 314 ) " - - *
3.19 | Olgii kontroli - Igili Teknik Resme Gére

1 Metal-Kauguk malzemeler icin uygulanacaktir.

2 Koriik lastigi icin uygulanacaktir. Deger min %85 olacaktir.

3 Koriik lastigi icin 200 £20 ppm. 30°C £2

4 Deney parcas: biikiildiigiinde ¢atlama olmayacaktir.

5 Numune ile mamuliin arasindaki yogunluk farkint géstermektedir. Numune plaka ile mamuliin aynt

Jormiil ile yapildigini dogrulamak i¢in kullanilacaktir.

3.18. Yangma Dayamm Ozellikleri / Testleri

Gegit kopriisii kaucuk malzemeler TS EN 45545-2” ¢ gore en az R1 / HL2 sinifi olacaktir.

Metal Kauguk Pargalar TS EN 45545-2° e gore en az R9 / HL2 sinufi olacaktir
Sartname kapsamindaki diger pargalar TS EN 45545-2nin ilgili sinifina uygun olacaktir.

Yiizey alam 0,2 m* den ve agirhg 10 gr'dan daha az olan pargalar i¢in yangin test raporu
istenmeyecektir.

[stekli firmalar Yangin Giivenlik Raporlarini, teklif ekinde Idareyenin onayia sunacaktir.

Tlrkiye Rayli Sistem Araclari Sanayi A.S. Sayfa21/28
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TURASAS KauguiMatzemelar fov o D a2gs
Teknik Sartnamesi Rev. Tarihi : 23/09/2020

Yangin giivenligi raporlarinda test plakasina ait yogunluk degeri bulunacaktir. Bu deger icin
tolerans + 0,03 gr/cm®’diir. Test raporlarindaki yogunluk degeri Idareye teslim edilen plaka ve
tirtinlerin yogunluk degerleriyle karsilastirilacak ve + 0,03 gr/cm’ tolerans degerinin disinda

kalirsa nitelikleri uygun kabul edilmeyecektir.

Idare yangin test raporlariyla kabul edilmis degerleri, tarafsiz bir test kurulusunda test
ettirerek kontrol edebilir. Tarafsiz test sonuglarimin kabul kriterlerine uygun olmamasi
durumunda test maliyeti yiikleniciden temin edilecek ve yasalar cercevesinde cezai

yaptirimlar uygulanacaktir.

NOT: Bu sartnameyle 2021 yilindan itibaren yapilacak alimlarda sadece EN 45545-2

standard1 gegerli olacaktir.

Ancak bu yilki tedarik siirecinde problem yasanmamasi adina; 2021 yilina kadar, bu
sartnamenin Onceki versiyonunda bulunan yangm giivenlik gerekliliklerine uygun olarak
sunulan test raporlar1 da gegerli olacaktir. Bu durumda daha 6nceki versiyona gére Idare

laboratuvarlarinda gergeklestirilen yanma testleri de yapilacaktr.
4 GENEL OZELLIKLER

Yiiklenici firma tirtiniin “Malzeme Giivenlik Bilgi Formunu (GBF)” sézlesme sonrasi Idareye

sunacaktir.
Yiiklenici firma tirtine ait Teknik Bilgi Formunu (TBF) s6zlesme sonrasi Idareye sunacaktir.

Istekli firmalar malzemelerin yangin dayamim testlerini, akredite bir laboratuvar tarafindan
yapilmig ve raporlanmis sekliyle teklif ekinde ve yiiklenici firma ilk iiriin tesliminde Idareye

sunacaktir.
4.1. Test ve Kontrol

Idare yetkili personeli imalatg1 firmamn iiretim tesisini, mesai saatleri igerisinde istedigi

zaman gorebilecek, imalat ve kontrollerin her safhasina gézlemci olarak katilabilecektir.

Idare laboratuvarlarinda yapilamayan testler icin TDS tizerindeki bilgiler veya iireticinin test

raporlar: taahhiit verilmesi kaydiyla yeterli kabul edilebilir.

Idare tiretici beyani, TDS veya test raporlariyla kabul edilmis tim degerleri, tarafsiz bir test

kurulusunda test ettirerek kontrol edebilir. Tarafsiz test sonuglarinm iireticinin beyanindan /
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TURASAS Kauguk Malzereler Ml DD
Teknik $artnamesi Rev. Tarihi :23/09/2020

kabul kriterlerinden farkli ¢ikmasi durumunda test maliyeti yiikleniciden temin edilecek ve

yasalar ¢ercevesinde cezai yaptirimlar uygulanacaktir.

Idare laboratuvarlarinda yapilamayan 3.11 maddesindeki Ozon testi, iicreti yiikleniciye ait

olmak iizere Idare tarafindan bagimsiz bir test kurulusunda yaptirilacaktir.
4.1.1. Kabul Testleri

Test plakalar1 bu sartnamenin 3. maddesinde belirtilen standartlara gore test edilip

raporlanacaktir.

Test sonuglar - sartnameyi karsiliyor ise ayni formiilasyonla hazirlanan hamur ile imalata

gecilecektir.

Test sonuglar sartnameyi karsilamryorsa tiretici gerekli diizeltmeleri yaparak yeni numuneleri
tekrar test i¢in getirecektir. Testler en fazla ii¢ kez yapilabilecektir. Uglincii kez getirilen test
numunelerinin - de  sartname  hiikiimlerini  kargilamamasi  durumunda, yiiklenicinin
ylktimliiltklerini yerine getiremedigi hitkkmiine varilip, idari sartnamenin ilgili hiikiimleri

uygulanacaktir.
4.1.2. Uriin Onay Raporlan

Yiklenici firma her parti tesliminde, asagida belirtilen bilgilerin bulundugu {irtin onay

raporlarim Idareye sunacaktir;

e Anorganik Dolgu
e Yogunluk
e Sertlik

4.1.3. Test Plakalar1

Thaleyi alan yiiklenici firma asagida 6lgii ve adetleri belirtilmis olan test plakalarini, testlerde

kullamlmak iizere, hava almayacak sekilde ambalajlanmis olarak Idareye teslim edecektir.
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TURASAS Kauguk Malzemeler Ronls  rlasgs.
Teknik $artnamesi Rev. Tarihi :23/09/2020

Tablo 11— Test Plakalari Miktar ve Olgiileri

Yapilacak Testler Olgiiler (mm) Adet
- Kopma mukavemeti
- Kopma uzamas1
- Hizlandirilmis Yaslandirma: Kopma
2x200x200 3
Uzamasi
- Diisiik sicakliga dayanim
- Ozon testi
- Yirtilma mukavemeti
- Havada yaslandirma 2x200x200 4
Yirtilma mukavemeti degisimi
Kalmlik :6
- Elastikiyet @ Min. :36 3
O Max. :53
- Sertlik Kalinlikk :min 6
- Hizlandirilmis Yaglandirma: Sertlik o 20 3
degisimi '
Kalinlik :6
- Asinma mukavemeti 3
0] 116
Kalmlik :12,5+0,5
- Kalic1 deformasyon 3
4] :29+0,5
- Anorganik dolgu
Diger test plakalarindan -
- Yogunluk

4.2. Garanti

Kauguk malzemeler Idareye tesliminden itibaren, en az 2 yil yiiklenicinin garantisi altinda
olacaktir. Bu stire i¢inde teknik 6zelliklerinde degisme olmasi durumunda yiiklenici, bozulan
miktardaki malzemeyi, kendisine bildirim tarihinden itibaren 30 is giinii icerisinde

degistirecektir.
4.3. Ambalajlama, Etiketleme ve Depolama

5. Urlinlerin teslim yeri TURASAS Sakarya Bolge Midiirliigii -ADAPAZARI ambaridur.
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5.3.1. Ambalajlama

Yiklenici firmaca teslimati yapilacak parti mallar, dis atmosfer etkilerinden, indirme-
bindirme, sevkiyat ve rafta stoklama sirasinda olusabilecek darbelerden, stoklama

pozisyonlarindan etkilenmeyecek ve Fork-Lift ile taginabilecek sekilde ambalajlanacaktir.

Ambalajlar kesinlikle su almayacak sekilde yapilacaktir. Malzemelerin Idareye teslimi

esnasinda ambalajimin hasarl oldugu goriilen malzemeler yiikleniciye iade edilecektir.

Ambalaj kutularinin dis yiizeylerine agagidaki bilgiler okunakli, silinmez ve bozulmaz bir

bicimde yazilacaktir:
e Ureticinin ismi, adresi ve kayitli logosu
e Mubhteviyat listesi
e Ilgili sartname adi

e Uretim tarihi ve parti numarasi

e Sozlesme tarihi ve numarasi

Bunlarin disinda, paket igerigi birden fazla malzemeden olusuyorsa veya farkli parti numarali
tirlinler igeriyorsa, malzeme listesi paketin igine ve disina eklenecektir ve her bir malzeme
4.3.2 maddesine gore etiketlenecektir. Paket listeleri Idarenin onay ile nihayetlendirilecektir.

Her bir listenin kopyast sevkiyatin baslangicinda Idareye verilecektir.
5.3.2. Uriin Izlenebilirligi

Uriin izlenebilirliginin saglanabilmesi i¢in gerekli isaretleme firma tarafindan imalat
esnasinda yapilacaktir. Kauguklarin {izerinde, asagidaki bilgiler ¢ikmayacak sekilde kabartma

baski veya ¢ikmaz bir miirekkeple yazili olarak bulunacaktir.
e Firma ismi / amblemi
e Imalat tarihi
e Tasnif numarasi (miimkiinse)

e So6zlesme numarasi
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5 ISTEKLi FIRMADA ARANAN OZELLIiKLER

Ihaleye, kauguk malzeme tireten firmalar veya kauguk malzeme iireticisi firmalarin yetkili

temsilcileri katilabilir.

Yiklenici firmalar, tamamen kauguk olan malzemelerin {iretiminde alt yiiklenici

kullanamazlar. Metal-kauguk kombine {iriinlerde alt yiiklenici kullanabilirler.

Istekli firmalar, iiretici firmaya ait giincel ve gegerli ISO 9001 Kalite Y&netim Sistemi

belgesini ihale teklif ekinde Idareye sunacaklardir.

Ihaleye katilan firetici firmanin temsilci veya yetkili saticisi ise, yetkili temsilci/satict

oldugunu gosterir belgeyi ihale teklif ekinde Idareye sunacaktir.

EKLER
EK-1: Test Plakalari

EK-2: Esneklik Testi

HAZIRLAYANLAR
Halime YILDIZ mine YAMAN
Basmiihendis Teknik Sef

/’!
Turan KAYAB

/Sinan ARSI/AN
Makine Miihendisi Y

sek Makine Miihendisi
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EK-1
TEST PLAKALARI
Sekil 1: Yirtilma Testi Acili Deney Parcasi Kalib
100 min.
wn
o
%
e
|
27 20,05 1 2820.05 ,,
NOT: Olgiiler mm olarak verilmistir.
Sekil 2: Yirtilma Testi Serit Seklindeki Deney Parcast Kalibt
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Kaucuk Malzemeler T.S. No :TS-42.161

TURASAS . ) Rev.No  :D 3286
Teknik $artnamesi Rev. Tarihi :23/09/2020
EK-2
ESNEKLIK TESTi

Test parcast 20°C +5°te korunmalidir. Test parcasi asagidaki sekilde belirtildigi gibi
hazirlanmalidir ve c¢ember halinde olan test pargasinin dikey DO c¢ap1 Olgiilerek
kaydedilmelidir. Sonra ¢ember asagidaki sekilde kesik ¢izgilerle gosterildigi gibi
yassilagtirilir.

3 screws M6 x 50

A —
7 it
AN % W
slhelomea St NFof L = et A
o] T e i -
‘Qz; j : f,.& g = L ~— A /L/
L\J/ : <0 /
| S

10 dakika sonra yassilastirmak i¢in uygulanan kuvvet kaldirilir ve distan dikey D1 ¢ap1 tekrar
olciilerek kaydedilir. Olgtimler 1 dakika ara ile tekrarlanr.

Is pargas1 duragan hale geldikten sonra deney cihazi iizerindeyken -30°C +2 deki bir odaya
yerlestirilir. 3 saat sonra; deney pargast bu oda i¢indeyken 20°C’de yapilan islemdeki gibi
tekrar yassilastirilir. Test parcasinin dikey D2 cap1 distan 6lciiliir ve kaydedilir.

D .
&veﬂz oranlar1 hesaplanir ve yiizde olarak verilir.
0 0
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