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1. KONU

Teknik sartname TURASAS tarafindan bakimi yapilacak olan bojilerde kullanilacak olan metal
kauguk elemanlar ile ilgili asgari teknik ve genel dzellikleri tanimlar.

[stekliler, sartnamenin ve eklerinin gerekliliklerine tam olarak uyumlu bir ¢6ziim sunacaklardir.
Sozlesmenin imzalanmasindan sonra, sartname veya proje dahilindeki diger sartnameler ile
sartnamede bahsi gecen standartlardan ortaya ¢ikacak muhtemel degisiklikler, TURASAS ve

Yiiklenici arasinda yapilacak yazili bir mutabakat ile gegerli kilinacaktir.

Istekliler, tiim sartname maddelerine ayni sira numaras: ile tek tek cevap vererek kabul ettigini
bildirecektir. Istekli beyani ihale dosyasina eklenecektir.

2. TANIMLAR

2.1. Kisaltmalar

TURASAS : Tirkiye Rayli Sistem Araglar1 Sanayi AS
Yiiklenici . Thaleyi kazanarak sartname kapsamindaki tirtinleri tedarik edecek firma
Istekli :  Sartname kapsamindaki tirtinleri tedarik etmek izere ihaleye katilacak firma

2.2. Dokiiman ve Standartlar

Yiklenici, tedarik edecegi tirtinleri Tablo-1’de belirtilen uluslararas: referans standartlara uygun
olarak imal edecektir.

Tablo 1: Tedarik Kapsaminda Uygulanabilir Standartlar

Standart Baslik

I 1361 Demiryolu uygulamalar1 — Lastikten mamul amortisér bilesenleri — Kauguk esasl
mekanik bilesenler

EN 10204 Metalik iirtinler — Muayene ve deney belgelerinin tipleri

N 5341 Demiryolu uygulamalari — Donanim i¢in ¢evre sartlart — Béliim 1: Demiryolu
tasitlari tizerindeki donanmm

ISO 37 Lastikler ve termoplastikler — Cekme gerilmesi — Uzama 6zelliklerinin tayini

TS 4709 Karayolu tasitlar1 — Lastik elemanlar — Genel maksatlar i¢in

ISO 4662 Vulkanize veya termoplastik kauguk — Geri dénme esnekliginin tayini

1SO 48 Lastikler — Vulkanize edilmis veya termoplastik — Sertlik tayini

—— Lastikler — vulkanize veya termoplastik — Asinma direncinin doner bir silindirik
tambur yardimiyla tayini

ISO 812 Lastikler — Diisiik sicaklik kirilganliginin tayini
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1SO 8152 Kauguk, vulkanize veya termoplastik — Sikistirma setinin belirlenmesi — B6liim 2:
Diisiik sicakliklarda

TS0 TS Lastikler ve termoplastikler — Ozon catlamasina kars1 dayaniklilik tayini — Béliim
1: Statik ve dinamik gerilme deneyi

ISO 2781 Kauguk, vulkanize veya termoplastik — Yogunluk tayini

ISO 247-1 Kauguk — Kiil tayini — B6liim 1: Yanma ydntemi

DIN 5514 Elastomer/Kauguk Fiziksel Testi

S0 &3 Kauguk, vulkanize veya termoplastik — Sert bir alt tabakaya yapisma tayini — 90°
peel metodu

EN 45545 Demiryolu uygulamalari — Demiryolu araglarda Yangindan korunma

1SO 188 Lastikler — Vulkanize edilmis veya termoplastik — Hizlandirilmis yaslandirma ve
1stya dayaniklilik deneyleri

ISO 37 Lastikler ve termoplastikler — Cekme gerilmesi — Uzama 6zelliklerinin tayini

1SO 9001 Kalite yonetim sistemleri — Sartlar
Demiryolu uygulamalari — Kalite yonetim sistemi — Demiryolu kuruluslari i¢in

?;{(I)S/TS 1183 isletme yonetim sistemi gereksinimleri: ISO 9001: 2015 ve demiryolu sektdriinde
uygulama i¢in 6zel gereklilikler

Istekliler, kendi sisteminin/ekipmanlarmin Tablo-1’de bahsedilenler disinda bagka bir

ulusal/uluslararas: veya demiryolu idare standardina uyumlu olmasi durumunda, ayrica beyan
edeceklerdir.

3. TEKNIiK OZELLIKLERI

3.1. iklim Kosullar1 ve isletme Ortami

Tren setine monte edilen tiim ekipmanlarin konsepti i¢gin EN 50125-1 referans almmustir. Iklim
bolgesi olarak T3 almmustir. Tren setlerinde calisacak ekipmanlar asagida belirtilen ortam
kosullarinda calisacaktir.

Ortam hava sicakligr : -25°C ~+45°C

Tren i¢i sicaklik :-25°C ~+55°C
Bagil Nem :20°C’de %98
Ortam : Tozlu

3.2. Metal Kauguk malzemelerin imalat1 EN 13913 standardina uygun olarak yapilacaktir.

3.3. Teknik sartname ve ekindeki dokiimanlarda belirtilen hususlar disinda, elemanlara ait

kimyasal ve mekanik 6zellikler ile kauguk cinsi FAI 6ncesi Yiiklenici tarafindan TURASAS’a
bildirilecektir.
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3.4. Markalama/Isaretleme

Yiiklenici tirtinlerin fonksiyonunu bozmayacak, uygun bir yere, kalic1 olacak sekilde markalama
yapacaktir. Markalama asindirma yontemiyle yapilacaksa maksimum iz derinligi 1,5 mm ve iz
genisligi minimum 1,2 mm olacaktir.

Markalamada asagidaki bilgiler bulunacaktir.

o Imalat¢i firma adi veya 3~5 harfli rumuzu (Parcanin imal edildigi firmanin adi)
e Imal edildigi yilin son iki hanesi
e Ardisik ve tekrar etmeyen parga sira numarasi

4. KALITE KONTROL
4.1. Test ve Kontrol

Ihale kapsaminda temin edilecek tiim pargalarin test ve kontrolleri ilgili sartnamelerde ve teknik
resimlerde belirtildigi sekilde olacaktir.

TURASAS sartname muhteviyat: {irlinlerin sartnameye ve eklerine uygun olarak imal edilip
edilmedigini Yiiklenici tesislerinde takip etme ve fabrika testlerine katilma hakkina sahiptir.

TURASAS gerekli gormesi halinde, Yiiklenici tarafindan yapilan test ve muayeneleri tekrar
Yiiklenici adina yapma veya yaptirma hakkini sakli tutar.

4.2. Kalite Plan1

Yiiklenici, tedarik edecegi lirtinlerin test ve kontrolleri hakkinda ilk {iriin muayenesinden dnce
olmak tiizere bir Kalite Plani hazirlayacaktir. TURASAS Kalite Plani iizerinde revizyon isteme
hakkina sahiptir. Yiiklenici, Kalite Planinda asgari olarak yer almasi gereken ve Tablo 3’te verilen
maddelere gore gergeklestirecektir.

Tablo 3: Uygulanacak Testler

No Yapilacak Testler Standartlar ,l:I: sI;i Brl:atsltn
1 | Kopma mukavemeti ISO 37, ASTM D412, DIN 53504 X
2 | Kopma uzamasi ISO 37, ASTM D412, DIN 53504 X
3 | Diisiik sicakliga dayanim TS 4709 ¢
4 | Geri yaylanma (Elastikiyet) ISO 4662, DIN 53512 X
5 | Sertlik ISO 48, DIN 53505 X
6 | Asmmma mukavemeti ISO 4649, DIN 53516 X
7 | Yirtilma mukavemeti UIC 845 R, DIN 53315 X
8 | Kalict deformasyon ISO 812 veya ISO 815-2 X
9 | Ozon testi ISO 1431-1, ASTM D1149 X
10 | Yogunluk ISO 2781 - Method A X
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11 | Anorganik dolgu ISO 247-1 X

12 | Temizlik maddesine dayanim DIN 5514 X

13 | Yapisma mukavemeti ISO 813, ASTM D429 X

14 | Yag ve Petrol Uriinleri EN 13913 Madde 7.2.5’e gore X

15 | Yangin Davranist EN 45545 X

16 | Malzeme EN 13913 Madde 7.4.1°¢ gbre X

17 | Kiitle EN 13913 Madde 7.4.2’¢ gére X X
18 | Boyutlar EN 13913 Madde 7.5.2°e gore X X
Havada Yaslandirma ISO 188, ASTM D573, DIN 53508

19 | Sertlik degisimi ISO 48, DIN 53505 X

20 | Kopma mukavemetinde degisim | [SO 37, ASTM D412, DIN 53504 X

21 | Kopma uzamasindaki degisim ISO 37, ASTM D412, DIN 53504 X

2 gelgll;rna mukavemetindeki UIC 845 R, DIN 53315 x

4.3. Ik Uriin Muayenesi (FAI)

[k tirin muayenesi, sartname kapsamindaki tiim firiinlerin tasarim ve imalatimn donanimla
uyumlu oldugunu belirlemek igin, Yiiklenici tesislerinde TURASAS’in katihmi ile
gergeklestirilecektir. Ilk {irtin muayenesinde, Yiiklenici ilgili biitiin tasarim ve iiretim proses
dokiimanlarini, test kayitlarini, malzeme sertifikasyonlarini hazir bulunduracaktir.

4.4. Fonksiyon Testi ve Seri Uretim Onay1

Yiiklenici oncelikle her bir iiriinden 2 adet iiretim yapacaktir. Yiiklenici tirinleri TURASAS
Sakarya Bolge Miidiirliigii Boji Fabrikasina teslim edecektir. TURASAS sz konusu pargalarin
fonksiyonel uygunlugunu kontrol edip, Yiikleniciye uygunlugu veya varsa eksiklikleri
bildirecektir. Tespit edilen eksiklikler Yiiklenici tarafindan giderilecektir.

[lk {irtin muayenesinde ve fonksiyon testinde yapilan kontrol ve muayeneler sartname ve eklerinde
verilen degerleri karsiliyor ise TURASAS 1n onayi ile seri imalata ge¢ilebilir.

4.5 Rutin Testler

Rutin testler, tirlinlerin sartname ve eklerine gére imal edilip edilmedigini belirlemek amaciyla

yapilir. Rutin testler Yiklenici tarafindan yapilacak ve onaylanmis test raporlar iiriinle birlikte
TURASAS’ a teslim edilecektir.

4.6. Yangin Giivenligi

Ttim elemanlar dahil tedarik edilen sistem/ekipman/komponentler EN 45545-1, EN 45545-2, EN
45545-3, EN 45545-4, EN 45545-5 ve EN 45545-6 normlarimin ilgili béliimlerine uygun olacaktr.

Malzemeler i¢in belirlenen yangin performans: gereklilikleri EN 45545-2 Tablo 5’te verilen R(n)
icerigi ile belirtilmistir.
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Malzeme ve komponentlerin performans gereklilikleri sadece dogal yapilarina bagh degildir;
konumu, sekli ve yerlesim plani, ylizey 1s1masi, bagil kiitlesi ve diigiiniilen malzeme kalinligiyla
da ilgilidir. EN 45545-2, Tablo 2°de ilgili R(x) 6zelliklerini tanimlamak i¢in farkli iirtinler ve
konumlari listelenmistir.

Istekli, EN 45545-2’nin paragraf 4.2 Genel ve paragraf 4.3 Gruplandirma Kurallar ile Sekil 1’in
akis semasi Degerlendirme Islemi - Gruplandirma Kurallar1 talimatlarim izleyecektir. Boylelikle
hem bundan sonra bahsedilmeyen veya EN 45545-2 Tablo 2°de hig yer almayan tiim malzemeleri
tanimlayacak, hem de ozelliklerin uygulanip uygulanamayacagini dogrulayacaktir (az miktar,
hafif agirlik, dar agik alan vs. oldugu durumda).

EN 45545-2 Tablo 5’teki gereklilikleri saglamak icin, Tehlike Seviyesi HL2 olacaktir. Tehlike

seviyesi, tren seti siniflandirmasi 2N esas alinarak belirlenmistir ve ilgili testlerin, ge¢ip gegcmeme
kosullarini tanimlar.

Teknik sartnamenin tedarik kapsami i¢in kullanilan malzemeler ile ilgili EN 45545 Tablo 2’ye
gore degerlendirme yapildiginda Tablo 4 gegerlidir.

Tablo 4: Yangin Giivenligi Gereksinimleri

Uriin Tipi Tanim Detaylar Gereksinim
Esnek metal/kauguk kisim
Ml Esnek metal/kaucuk kisim hoiilesdeli elemanlatdahil R9
EX11 Elostomerik lastikler (6rnegin kauguk) RO

Yiiklenici, istenilen karakteristikte malzeme kullanacak ve ayrica yukarida bahsedilemeyen diger
malzemeleri tamimlayacaktir. Yukaridaki R(x) listesi nihai degildir.  Yiiklenici, tedarik
kapsaminda kullanilan malzemelere gére listeyi tamamlayacaktir.

Yiklenici kullanilan yanici malzemelerin; malzeme tipi, miktari, yangin dayamm davranis
testlerini igeren bir listesini verecektir.

Istekli eger EN 45545-2 standardinin 4.7 maddesine ithafen iiriin verecekse durum ile ilgili
beyanatini ihale agamasinda sunacaktir.

Thale esnasinda tiim teknik isterleri saglayabilen ve Malzeme Yangin Gereklilikleri tablosuna gére
uygun lirlin temin edecegini beyan eden herhangi bir istekli olmasi durumunda diger istekliler EN
45545-2 standardinin 4.7 maddesinden yararlanamaz.

Yangn giivenligi ile ilgili testler Yiiklenici tarafindan akredite olmug bagimsiz laboratuvarlara
yaptirilip TURASAS a ilk iiriin muayenesi ile birlikte teslim edilecektir.

5. GENEL OZELLIKLER

S.1. Sartnamede belirtilmeyen hususlar, eklerde verilen teknik resimlere uygun olacaktir.
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5.2. Teslim Edilecek Dokiimanlar

Yiiklenici, asagidaki dokiimanlar1t TURASAS’a iki niisha yazili ¢ikt1 ve 1 adet CD halinde teslim
edecektir.

e EN 10204 3.1°ye gore hazirlanmis malzeme sertifikalari (ilk tiriin muayenesi ile birlikte)

e Her bir parca iirlin i¢in hazirlanmig ve Yiiklenici Kalite Kontrol elemaninca onaylanmis
kontrol raporlar1 (ilk {irlin muayenesi ve her bir teslimat ile birlikte)

5.3. Garanti

Yiiklenici, TURASAS’a teslim ettigi {irtinleri, kullanic1 hatasindan kaynaklanmayan her tiirlii
kusura kars1 garanti eder. Yiiklenici imalattan dogan ve teselliimde fark edilemeyen kullanim
hatalarindan kaynaklanmayan kusurlara karsi arag {izerine montajin yapildig: tarihten itibaren 2
y1l garanti verecektir.

5.4. Ambalajlama

Urtinler, dis atmosfer etkilerinden, indirme-bindirme, sevkiyat ve rafta stoklama sirasinda
olusabilecek darbelerden ve stoklama pozisyonlarindan etkilenmeyecek sekilde ambalajlanacaktir.

Her tirlin grubu parca cinsine gore paketlenerek, paket lizerlerine par¢a numarast yazilacaktir.
Ambalaj kutular: forklift ile indirip bindirmeye uygun olacaktir. Uriinlerin ambalaj kutularinin dis
ylizeylerine asagidaki bilgiler okunakli, silinmez ve bozulmaz bir bigimde yazilacaktir.

e Yiiklenici kisa adi ve adresi (Imalatg1 farkli ise imalatc1 adida eklenecektir.)

e Mubhteviyat listesi (Resim No.,Par¢a Adi)
o Sozlesme tarihi ve sdzlesme numarasi

6. ISTEKLi FIRMADA ARANAN OZELLIKLER

[stekliler ihale asamasinda asagidaki dokiimanlart TURASAS'a sunacaklardir.

e Giincel ve gegerli IRIS (ISO/TS 22163) veya ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi Sertifikasi
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