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Revizyon Tarihgesi
Rev. No Revizyon Bilgisi Tarih
D 992 | Sartname revize edilmistir. 23.05.2011
D 1570 | Sartname kapak dahil yeniden diizenlenmistir. 01.02.2016
D 3384 Kapak gﬁfl.ce.ll.engh. Sartnamede gegen TUVASAS ibareleri TURASAS 17.12.2020
olarak degistirildi.
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1. KONU

Bu teknik sartname TURASAS tarafindan kullanilan ganak (trep) rondelalar ile ilgili asgari
teknik ve genel 6zellikleri kapsar.

2. TANIMLAR

Trep Rondela : Civata somun baglantisinda civataya 6n gerilme vererek gevsemeyi
onleyen, 3 veya 4 yayli rondelanin bir burg ile birlestitilerek kullanilan bir ronela ¢esididir.

3 Rondelali Trep Rondela 4 Rondelali Trep Rondela

3. TEKNIK OZELLiKLER

3.1. Canak rondelalar orijinal Trep marka veya muadili olarak TURASAS’a teslim edilecektir.
3.2. Muadil ¢anak rondela teklif eden istekli firmalar; teklif ettikleri rondelanin orijinal {iriin ile
aynmi teknik ozelliklere sahip oldugunu gosteren EN 17050’ye gére uygunluk beyanini
TURASAS’a verecektir.

3.3. Malzeme

Canak rondelalar karbon orami 0.75°ten fazla EN 10132-4’e¢ gore yay geliklerinden imal
edilecektir.

TURASAS paslanmaz ¢elik canak rondela talep etmesi halinde X8CrNiMoAl kalite celik
kullanilacaktir.

Birlestirme burcunun malzemesi yiiklenici firma tarafindan belirlenecektir.

Canak rondelalar galvaniz kaplanarak TURASAS’a teslim edilecektir.

3.4. Imalat

Canak rondelanin her bir rondelasi; kalipta basilip sekillendirildikten sonra 1sil isleme tabi
tutulmalidir. Canak rondelanin birlestirme burcu tim rondelalar1 bir arada tutacak sekilde

sivanmalidir.

Canak rondela sikilip gevsetildigi zaman yayli rondelalar birbirinden ayrilmamali ve bir biitiin
olarak kalmalidir. Birlestirme burcu ¢anak rondela sikildigi zaman rondeladan ayrilmamalidir.
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4. GENEL OZELLIKLER

4.1. Goriiniis

Canak rondelanin her bir elemaninda ¢apak, ¢izik, kirik, vb. olmamali ve birlestirildigi zaman
aralarinda bosluk kalmamalidir. Canak rondelanin rondelalari birbirleri ile tam yiizeysel

temaslart olmalidir.

Canak rondelanin alt elemani bir diizlem tizerine kondugu zaman alt rondelanin dis ¢apinin her
noktasi diizleme temas etmelidir.

4.2. Boyutlar

Canak rondelalarin boyut ve boyut toleranslar1 Ek-1 ve Ek-2’de gdsterilmistir.
4.3. Muayene ve Deneyler

Canak rondelalara Tablo-1’de bulunan testler uygulancaktir.

Tablo-1 Test ve Muayeneler

No | Test ve Muayeneler | Numune Miktar1 | Beklenen Sonug¢

1 | Gorlinlis muayenesi 4.1. maddesine uygun olacaktir.

2 | Olgii Kontrolii 4.2. maddesine uygun olacaktir.
Ek-1 ve Ek-2’de belirtilen kuvvetler
Her parti rondela | rondelalara 1 dakika  tatbik

icin 5 adet edilecektir. Kuvvet kaldirildiktan

sonra rondela eski sekline geri
gelmedir. Olgiilerde +%35 tolerans
uygulanacaktir.

3 Basing Deneyi

4.4. Ambalaj

Imalati ve kontrolii biten komple haline getirilen ¢anak rondelalar atmosfer sartlarindan
koruyacak uygun sandiklar i¢ine konulacak, nakliyata hazir halde teslim edilecektir.

4.5. Teslimat

Canak rondelalarin teslim yeri TURASAS/Adapazar1 ambarlaridr.

5. YUKLENICI FIRMADA ARANAN OZELLIKLER

5.1. Isteklinin Imalate1 Yeterlilik Belgesi ve Kapasite Belgeleri

5.1.1. Giincel ve gegerli ISO 9001 veya IRIS Kalite Yonetim Sistemi Belgesi

5.1.2. Muadil ¢anak rondela (Trep marka olmayan) teklif eden istekli firmalar; EN 17050’ye
gore uygunluk beyanlarini teklifleriyle birlikte vereceklerdir.
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6. EKLER

Ek-1 3 elemanli ¢anak rondela listesi
Ek-2 4 elemanli ¢canak rondela listesi

HAZIRLAYANLAR
N
et Tufan INANC
Teknisyen
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Ek-1
3 Elemanh Canak Rondelalar
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l
|
h" p

Civata Kalinhk Test

No Capi B d e h Yiikii
mm mm mm mm mm daN

11 4 10 4.5 1.5 0.50 150
1.2 5 12 5.5 2.4 0.30 360
1.3 6 14 6.5 2.4 0.60 400
1.4 8 18 8.5 3.6 0.56 1200
1.5 10 22 10.5 4.5 0.60 2100
1.6 12 27 12.5 5.4 0.80 2300
1.7 14 30 15.0 6.0 1.05 2800
1.8 16 33 17.0 6.6 1.25 4000
1.9 18 36 19.0 7.5 1.09 4800
1.10 20 40 21.0 9.0 1.15 6000
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Ek-2
4 Elemanh Canak Rondelalar
d
f
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Civata Kalinhk Test

No Capi b d e h Yiiki
mm mm mm mm mm daN

2.1 6 17 6.5 2.4 0.6 320
2.2 8 20 8.5 2.8 0.7 400
2.3 10 23 10.5 3.2 0.8 600
2.4 12 26 12.5 4.0 1.0 1150
2.5 14 29 15 4.8 0.9 1300
2.6 16 33 17 4.8 1.1 1250
2.7 18 37 19 6.0 1.2 2100
2.8 20 41 21 6.0 1.4 2100
2.9 22 45 23 7.2 1.4 2700
2.10 24 50 25 7.2 1.6 2900
2.11 27 56 28.5 8.0 1.6 3600
2.12 30 60 32 8.8 1.8 4200
2.13 33 64 35 10.0 2.0 6300
2.14 36 68 38 10.0 2.0 6200
2.15 39 72 41 10.0 2.2 5500
2.16 42 76 44 10.0 2.4 5700
2.17 45 80 47 10.0 2:5 6500
2.18 48 85 50 10.0 2.6 5700
2.19 52 90 54 12.0 3.0 7500
2.20 56 95 58 12.0 3.0 7200
2.21 60 100 62 12.0 3.0 7000
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