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TEKNIK BILGi FORMU Revieyon | 00
Rev.Tarihi | 00.00.00

Konu: 4 kalem Ana Tastyict Kirig

Sira . Teknik Resim

No. Parga Adr Tasnif No. No.
Ana Tastyici Kirig

1 (Sag Komple) (Sag Sasi) 02-63-030-0015 V.63.031.03.00
Ana Tagiyie1 Kirig

' 2 (Sol Komple){(Sak Sasi) ‘ 02-63-030-0020 : V.63.031.10.00 (

Ana Tagtyic1 Kirig e

3 (Sa Komple) (Sol Sasi) 02-63-030-0025 V.63.032.03.00
Ana Tastyict Kiris i

4 (Sol Komple) (Sol Sasi) 02-63-030-0030 V.63.032.10.00

Konu — Kapsam :

Sirketimizde imal edilecek TSI Sartlarma Uygun Sggmrs Tipi 90° Konteyner Vagonu sasilerinde
kullamlmak tizere tablodaki “4 kalem Ana Tastyic1 Kirig” in ekte verilen teknik resimler ve 1751-E no.lu
“Kaynakh Imalat Isleri Teknik Sartnamesi” dogrultusunda YUKLENICI tarafindan imal edilerek

TURASAS’a teslim edilmesidir.

Yiiklenici Tarafindan Yerine Getirilecek Hususlar :

1. Talep edilen pargalarla ilgili iglemlerin tamami YUKLENICI tarafindan resimlerinde belirtilen &lgi,
tolerans ve teknik 6zelliklerine gore yapilacakiir.

2. Komple parcalarin veya alt bilegenlerinin kaynak islemlerini yapacak olan istekliler TS EN 15085-2
belgesini teklif asamasinda sunacaklardir, Isteklilerin sunacagi TS EN 15085-2 belgesi akredite
edilmisg bir kurulugtan alinmis olmalidir.

3. TS EN 15085-2 belgesinin kapsami yapilan tiim islemleri kapsayacak sekilde isin igerigine uygun
olacaktir. Belgenin igeriginin uygunluu iiriinlerin teslimati asamasinda TURASAS yetkilileri
tarafindan kontrol edilecek ve sayet uygun degilse iiriinler kabul edilmeyecektir.

4. YUKLENICI seri imalata baglamadan 6nce her bir iiriinden 1 adet numune iireterek TURASAS Sivas
Bolge Miidiirliigline teslim edecektir. Numuneler $irketimizce uygun bulunmas: halinde seri iiretime
gesilecektir.

Malzemelere shop-primer astar boya veya herhangi bir boyama iglemi yapilmayacaktir.

Ana Tagiyicr Kiriglerin iizerindeki V.63.031.03.06 resim numaral Giivenlik Pimi Tasiyicist (Uzun) ve
V.63.032.10.07 resim numarali Kumanda Kolu Yatag: (Kisa) par¢alar1 kaynakli degil puntalt olarak
teslim edilecektir.
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TEKNIK BILGI FORMU Revizyon

Rev.Tarihi | 00.00.00

Konu: 4 kalem Ana Tastyict Kiris

7. . Uretilecek par¢alarin hammaddelerinin tamami TS EN 10204 /3.1 sertifikali olacaktir ve listedeki
pargalarm tiretiminde kullanilan malzemelere ait sertifikalar YUKLENICI tarafindan partilerle birlikte
TURASAS Sivas Bélge Miidiirliigiine teslim edilecektir. Parga iizerinde veya Malzeme Izlenebilirlik
Formunda yazan sarj numaralarindan s6z konusu sertifikalara ulagilabilecektir.

8. YUKLENICI komple pargalar igin izlenebilirlik agisindan asagidaki yontemi izleyecektir:

¢ Ana Tagtyici Kirislerin iizerine “TUS Rumuzu - S6zlesme Numarasi-Tablo Sira Numarasi-Parga era
Nuinarasi” markalama ydntémi ile rahat okunabilecék boyutlarda yazilacaktir.

Ornek: TUS - 2022/2/100 - 2 - 001

TUS: TURASAS Rumuzunu,

2019/2/100: Sozlesme Numarasini,

2: Tablo Sira Numarasiai (V.63.031.10.00 nolu parga igin)
001: Parca sira Numarasini ifade etmektedir.

o YUKLENICI sevkiyat yapacagi zaman nihai tiriinlerin her biri igin ayrL ayri olacak gekilde EN
10204°¢ gare 3.1 Belgesi diizenleyecektir. Bunun yani sira her bir iiriin igin ekteki drneklere benzer
icerikte “Malzeme Izlenebilirlik” ve “Kaynak Izlenebilirlik” formlarmi diizenleyerek iiritnlerle
birlikte teslim edecektir. S6z konusu belgelerde iiriinlerin Tablo swra numarasi ve Parga sira

numarasi belirtilecektir.

9. Malzemeler nakliye esnasinda zarar gormeyecek sekilde gerekli tedbirler alinmis vaziyette TURASAS
Sivas Bolge Miidirliigiine teslim edilecektir.

10. Bu Teknik Bilgi Formunda belirtilmeyen diger hususlar 1751-E no.lu “Kaynakli Imalat Isleri Teknik
Sartnamesi” nde belirtilmistir.

EK: 1) S6z konusu pargalara ait Teknik Resimler
' 2) 1751-E no.lu Teknik Sartname
3) Ornek Kaynak Izlenebilirlik Formu
4) Ornek Malzeme Izlenebilirlik Formu
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KAYNAKLI IMALAT ISLERI TEKNIK SARTNAMEST
(Technical Specifications)
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14,

1.2,

1. KONU-KAPSAM :

Bu teknik sartname, yiik vagonu ve pargalarina ait kaynakh konstrilksiyon islerinin
uluslararasi standartlara uygun ve “ TS EN 15085 Demiryolu Araglar ve
Bilegsenlerinin Kaynagr’ ile ilgili standartlann istedidi sartlar karsilayarak, kaliteli ve
glvenilir bir sekilde yapilmasini saglamak amaciyla hazirlanmigtir.

Sipariste tespit edilen sartlara uygun olarak, TURASAS Genel Mudirlugu tarafindan
talep edilen muhtelif kaynakli imalat iglerinin veya herhangi bir sekilde icinde kaynakli
tretimin ver aldidi celik konstriiksiyon, ddktim, dévme veya talagh imalat islerinin
teslim ve tesellimii ile ilgili genel hususlar, kullanilan malzemelerin tanimlanmasi ve
izlenebilirligi, ik Grin muayenesi, teslim edilecek belgeler, imalat, boyama,
markalama, Urlintin paketlenmesi ve nakliyesi hususlarini kapsar.

2. GENEL HUSUSLAR:

SATINALMA ICINDIR

(Checked by.)

2.1.  Bu teknik sartname, ilgili Satin Alma Sartnamesi ve ekindeki teknik resimlerle birlikte
bir blitanlik teskil eder.
2.2. Aksi belirtiimedikge ve standartlarin revize edilmesi halinde s6z konusu is ile ilgili.
glincel Tirk Standartlarina uyulacaktir.
2.3. TURASAS Genel Midurliga, ihaleye katilan firmalann tesislerini teknik yeterlilik
yénlinden karar verebilmek igin gerek gérdiigtinde 6nceden gezip inceleyebilir.
2.4. Yuklenici tarafindan bir alt yiUklenici kullaniimast durumunda da bu teknik
sartnamedeki hususlar aynen gegerlidir.
2.5. TURASAS Genel Mudurlugu yetkilileri imalatin herhangi bir safhasinda imalatgi firmanin
fabrikasina gidebilir, gerekli kontrolleri yapabilir, biittin muayenelere ait test raporlarini
Arsiv Sartnameler ve Ilgili Birim Amiri: ONAY:
Dokiimantasyon Sefi: (Reviewed by.) {(Approved by.)

Siileyman Sefa YAZICILAR Cihat POLAT

Teknik Sef /b Mildiri V. Bolge Midir Yrd. V.
HAZIRLAYANLAR: W %A/ @ A 1/ /
(Prepared by:) Emre Oriér SYBASI AtifFIRAT  Opuzhan ATLI smié TAYAN

Tekbiker Muhendis Teknik Sef  Teknik Sef Teknil gef -
Yayin Tarihi
(Date of Issue) SayfaNo | Sayfa Sayisi SARTNAME NO
RN 1751-E
08.07.2021 1 8 LRk B Bag
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TURASA% KAYNAKLI IMALAT ISLERI TEKNIK SARTNAMESI
\ (Technical Specifications)

4,

2.6.

3.1.

3.2

3.3.

isteyebilir ve kendi laboratuvarlarinda muayene edebilir. Gerek gordugit takdirde,
masraflari yuklenici firma tarafindan karsilanmak sartiyla, ihtiyag duyulan muayene ve
deneyleri, TS EN 15085 ve ilgili standartlara uygun olarak rapor verme yetkisine sahip
kuruluglara yaptirabilir.

Imalatgi firma tarafindan pargalarin imalatiyla ilgili anlagiimayan bir husus s6z konusu
oldugunda TURASAS Genel Mudurligt’ne basvurulacaktir.

3. MALZEMENIN TANIMLANMASI VE iZLENEBILIRLIGI :

Kaynakh nihai triin igin TS EN 10204’e gore 3.1 Muayene Sertifikasi diizenlenecektir.
Muayene Sertifikalari, farkli sarj/dékim/parti numarasi tasiyan her bir is icin ayrn ayri
olmak uzere, teslimat sirasinda satin alma sartnamesinde belirtilen isin teslim
edilecegdi TURASAS ligili Bélge Mudurligirne verilecektir.

Parcalar Uzerinde yer alan bilgilerden yola ¢ikilarak, imalatginin verdigi Muayene
Sertifikasindaki dékum/garj/parti numarasina ulagilabilecektir.

Kaynakl pargalarin her birinde teknik resimde belirtildigi sekilde, gorinir bir yere ve
uygun buydklikte Grln izlenebilirligini saglayacak sekilde bir markalama (TUS
rumuzu, siparig no. (dosya, s®zlesme, mukavele no.), parti no., parga no. vb.)
olacaktir. Markalamada hangi bilgilerin olacagi TURASAS Genel Muodurliga
tarafindan Teknik Resim veya Satin Alma sartnamesinde belirtilecektir. Teknik
resimde veya ilgili diger dokiimanlarda markalamanin nasil olacagina dair bir bilgi
yoksa pargalarin (zerine yazilacak yazinin i¢erigi, konumu, bigimi, sekil ve ebadi ile
ilgili her konu TURASAS Genel MudUrltgi ile yazil gérisilip resmi olarak tespit
edilecektir. Bu igslem kesinlikle parti teslimatinda gecikmelere neden olmayacaktir.

iLK URUN MUAYENESI :

Sayi-Tai

Arsiv Sartnameler ve Ilgili Birim Amiri: ONAY:
Dokiimantasyon Sefi: (Reviewed by.) (Approved by.)
(Checked by.)

Ayhafh ATE
%eknik Scfs S o Mudda V., Bolge Mudiir Yrd. V.

o | Ny

Silleyman Sefa YAZICILAR Cihan POLAT

HAZIRLAYANLAR: il
(Prepared by:)

Emre KORKMAZ\-Orher JUBASI Arif FIRAT Oguzhan ATLI " Emfre/TAYAN
Tekniker Miihendis Teknik Sef Teknik Sef Telfnik Sef

Yayin Tarihi
(Date of Issuc) SayfaNo | Sayfa Sayisi SARTNAME NO

1751-E

SATINALMA iCiNDIR

08.07.2021 2 8

(Tech. Spec. No.)
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SATINALMA iCINDIR

TURASAS

KAYNAKLI IMALAT iSLERI TEKNIK SARTNAMES 1
(Technical Specifications)

4.1.

4.2,

4.3.

4.4,

4.5.

4.6.

4.7.

Siparigi miiteakip seri imalata gegilmeden o©nce, ylUklenici her bir pargadan aksi
belirtimedikge 5 adet numune yapacak ve Satin Alma Sartnamesinde belirtilen isin
teslim edilecegi TURASAS ilgili Bélge Mudirliklerine getirecektir. Bu numuneler ilgili
Bolge Mudtrltklerince uygun bulundugdu takdirde seri tretim icin onay kabul edilecektir.
Ancak, bu onay yiklenicinin sozlesme dokimanlarinda belirtilen hususlardaki
sorumiulugunu ortadan kaldirmaz.

Vagon sasisi gibi buyUk pargalarin ilk Griin muayenesi imalatginin tesislerinde
yapilabilir. Bu durumda 1 adet numune vyeterli olacaktir. Ancak gerek duyuldugu
takdirde ilk Grlin muayenesinin onayina esas teskil edecek parga sayisi artirilabilir.

ik Urtin muayenesi igin imal edilen numuneler, teslim edilecek ilk parti miktari igerisinde
yer alacagindan numunelerin onayi igin gegen sire ilk teslim tarihini gegmemelidir.

Numunelerin yapimi asamasinda imalati durduracak Snemde, teknik resimlerden
kaynakll bir eksiklik veya yanhighdin fark edilmesi halinde, durum TURASAS Genel
Mudurlugi’'ne derhal yazili olarak bildirilecektir.

Kaynak iglemi biten ilk iriinler, TURASAS ilgili Bélge Mudurlugii tarafindan kontrol
edilmeden &nce kesinlikle boyanmayacaktir.

ihale stireci igerisinde muhtemel proje degisikliklerinden kaynakianan ve toplam
malzeme agirliginin £%3'nt gegmeyen degisiklik istekleri ek maliyet talebi olmaksizin

yerine getirilecektir.

Vagon pargalan Uzerinde boyanmamas! istenen kisimlara TURASAS ilgili Bolge
MUdirlagl nezaretinde koruyucu bant cekilecek, perno, baga, civata gibi boya
degmemesi gereken yerler ilk Uriin zerinde maskelenerek belirlenecektir.

5. DOKUMANLAR:

ONAY:

I_AJ'siv Sartnameler ve Hgili Birim Amiri:
Dokiimantasyon Sefi: (Reviewed by.) (Approved by.)
(Checked by.)
S Sl Sefa YAZICILAR :
Ashen ATES ™ ube Mudird V. _ Ciha} POLAT
Teknik Sef B?lge\ diir Yrd. V.
HAZIRLAYANLAR: / W 7’ [
P 'ed by: Emre KOR er 5UBASI Arif FIRAT Opuzhan ATLI mre T, YAN
(Prepared by:) Te ;uke/( "}ZL/ Mithendis Teknik Sef Teknik Sef Teknjk Sef
Yayin Tarihi .
(Date of Issue) Sayfa No | Sayfa Sayist SARTNAME NO
(Tech. Spec. N 1751-E
08.07.2021 3 8 *BpesiNog

ARGF —00% Yay Tar:11/04/2014 Rev Tar:22.09.2020 Rev No:03
(Adres : TURASAS Sivas Bélge Miidiirliigii 58059 — SIVAS — TURKIYE)




: | . . . o
lURASAg KAYNAKLI IMALAT ISLERI TEKNIK SARTNAMESI
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5.1.

5.2.

“TS EN 15085 Demiryolu Araglari ve Bilesenlerinin Kaynagl” standardinin gereklerinin
yerine getirilmesi amaciyla, yapilan igin kapsamina uygun olarak agagida belirtilen
dokiimanlar TURASAS ilgili Bélge Mudurligi'ne teslim edilecektir.

Numune Onayindan Once Verilecek Dokiimanlar

Asagida belirtilen belgeler numune onayindan en az § giin 6nce TURASAS ilgili Bslge
Mudurlugt 'ne verilecektir. Belgeler TURASAS ilgili Boélge Muadurlagt tarafindan

incelenerek uygun bulundugu takdirde ilk numune onayina gegilecektir. Sahit numune
\;& (mock-up) uygulamasinin oldugu her durumda, mock-up doklimanlari da verilecektir.
(NN _
BN a) EN 15085-2 CL1 Sertifikasi : [
1 Yapilan isin kapsamina uygun sekilde (kaynak yéntemi, malzeme grubu, kalnlk
. arali§i gibi) glincellenmis olacaktir. EN 15085-2 CL1 Sertifikasinin alindidi firmanin
P akreditasyon belgesi istenildigi taktirde sertifika ite birlikte verilecektir.
e b) Kaynak edilecek malzemelere ait (sac, profil, lama, boru, dévme ve ddkiim pargalar
8_ vs.) 3.1 Muayene Sertifikalari (TS EN 10204'e gére)
b c) Kaynak talimatiari (WPS)
d) Kaynak yéntemi test raporlan (WPQR)
e) Kaynakg! sertifikalari
- f) Kaynak Miihendisligi Diplomasi
i g) Kaynak haritalari/planiari
N h) Kaynak planinda veya haritasinda belirtilen (VT, MT, PT, UT, RT vb.) tahribatsiz
muayenelere ait raporlar
iy Tahribatsiz muayene personelinin TS EN ISO 9712'ye gére yeterliligini gdsteren
belgeler
N :
E 5.3. Seri Imalattan Sonra Verilecek Dokiimanlar
@| | Arsiv Sartnameler ve Ilgili Birim Amiri: ONAY:
n Dokiimantasyon Sefi: (Reviewed by.) (Approved by.)
@] | (Checked by.)
w0
; géé?ﬁ%,/y
E Teknik Sef rlg%Mudur Yrd. V.
=2
o w
< |HAZIRLAYANLAR: un,\
= | (Prepared by:) er JUBASI ArfoI Oguzhan ATLI smrd TAYAN
&| = o Te ; ter Muhendis Teknik Sef Teknik Sef Teknik Sef
ayln liarini
= (Date of s SayfaNo | Sayfa Sayist | gARTNAMENO -
< 08.07.2021 4 8 (Tech. Spec. No.)
- 07.
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6.

a) Teslimat esnasinda, nihai triine ait TS EN 10204'e gore 3.1 Muayene Sertifikalar
(Urtintin alt bilesenlerine ait malzemelerin izlenebilirligi ve muayene sertifikalarinin
muhafazasi yliklenicinin sorumlulugundadir.)

b) Kaynak planinda veya haritasinda belirtilen (VT, MT, PT, UT, RT vb.) tahribatsiz
muayene raporlari

c) Kaynak izlenebilirlik Formu (Hangi kaynagin hangi kaynakgi tarafindan yapildiginin
kaydmnin tutuldugu ve izlenebilirligi mtimkiin kilan kayitlar)

iMALAT :

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

7. ASTAR BOYAMNA :

Imalata baglamadan 6nce, butiin metalik malzemeler (islenmis yuzeyler hari¢ ) her
turlil kir ve pastan anndiriimis olacak icabinda kumlama islemine tabi tutularak
temizlenecektir.

Malzemelere yapilacak kesme, kirpma ve delme gibi islemler sonucu meydana gelen
capaklar temizienecektir.

Komple pargalarin kaynak edilmesinde, nihai Griinde toleranslarin disinda cekme ve
carpiimalarin meydana gelmemesi igin gereken tedbirler alinacaktir. Bu konuda ihtiyac
duyulan kaynak fikstirlerinin (stand) hazirlanmasi konusunda TURASAS ilgili Bolge
Mudarlugt'nden bilgi alinabilecektir. Yiklenici firma tarafindan kaynak edilen parcalar
icin kontrol fikstlirli hazirlanacak ve pargalar tek tek kontrol edilecektir.

Kaynaklar, kaynak muayene planinda belirtildigi sekilde “TS EN 1SO 5817 Kaynak
Kusurlan lgin Kalite Seviyeleri” standardinin gereklerine uygun olacaktir.

Vagon sasilerinin imalatinda ihtiyag duyulacak ters sehimin miktari, ilk numunenin
yapimi asamasinda TURASAS ilgili Bolge Mudiirligi'ne danistlarak belirlenecektir.

Arsiv Sartnameler ve Ilgili Birim Amiri: ONAY:
Dokiimantasyon Sefi: (Reviewed by.) (Approved by.)
(Checked by.)

Ayhan ATE i e
Teknik sefs 2ube Mildiiri V. Bjge Midiir Yrd. V.

Pz

Stileyman Sefa YAZICILAR Cih&n POLAT

HAZIRLAYANLAR:

(Prepared by:) Emre KORKMAZ erSUBASI Arif FIRAT Oguzhan ATLI‘ (e AN

Tekyike; Muhendis Teknik Sef Teknik Sef Teknjk Sef
/

Yayin Tarihi
(Date of Issue) SayfaNo | SayfaSayist | ¢ A RTNAME NO

1751-E

SATINALMA iCINDIR

08.07.2021 5 8

(Tech. Spec, No.)
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SATINALMA iCINDIR

TURASAS

KAYNAKLI IMALAT ISLERI TEKNIK SARTNAMEST
(Technical Specifications)

Satin Alma Sartnamesinde aksi belirtiimedigi takdirde insan saglidina ve kaynaga

71.
zarar vermeyen shop-primer astar boya kullanilacaktir. Astar boyanin kuru film kalinligi
10-25 mikron araliginda olacaktir.

7.2. Imalatt tamamlanan parcalar, ilk numune onayl sirasinda kararlastirldid: sekilde,
boyanmamasi istenen yerler ve iglenmis (calisan) yizeyler diginda kalan yerler, gerekli
kontroller ve tahribatsiz muayeneler yapildiktan sonra boyanacaktir.

7.3. Butiin parti igin ayni renk astar boya kullanilacaktir.

7.4. Boyama iglemi yapilmadan &nce parga ylizeyleri, kaynak sigramasi ve kaynak agzi
acllmasi sirasinda olusan purliz, ¢capak, tufal ve her tirlt kirlilikten arindinlmig
olacaktir. Calisan ylzeyler yaglanacak ve boya ile temas etmemesi icin gerekli
tedbirler alinacaktir.

7.5. Dokiim ve dévme pargalar boyanmayacaktir.

8. PAKETLEME VE NAKLIYE :

ve ¢evre kosullarindan

8.1. Teslimati yapilacak pargalar, olumsuz atmosfer
etkilenmeyecek sekilde uygun sandiklar igerisinde Satin Alma Sartnamesinde
belirtilen TURASAS ilgili Bolge Mudurlugi’ne getirilecektir. Pargalarin Ust Uste
paketlenmesi halinde, pargalarin aralarina uygun destekler yerlestirilerek yUkleme,
bosaltma ve istiflemede zarar gérmemesi saglanacaktir. Paketlerin alt kisimlari paletli
olacaktir.
8.2. Vagon sasisi gibi bityllk pargalarin sandik igerisinde nakliyesinin uygun olmadig!
durumlarda, pargalarin dig etkenlerden korunmasi icin 6zel tedbirler alinacaktir.
8.3. Sandik agirliklar 1000 kg'1 gecmeyecektir.
Arsiv Sartnameler ve Ilgili Birim Amiri: ONAY:
Dokiimantasyon Sefi: (Reviewed by.) (Approved by.)
(Checked by.)
) i Sefa Y a o b
Ayhan ATES S“'eyfgjge i Cihan POLAT
Teknik Sef ) Bélge Miidiir Yrd. V.
HAZIRLAYANLAR: . @//% ""‘"/‘/L' % 4/‘/ "l
(Prepared by:) AZ mef SUBASI if FIRAT Oguzhan ATLI /Emie JAYA
¢ Mithendis Teknik Sef Teknik Sef Tekik Sef
Yayin Tarihi ' ’
(Date of Issue) SayfaNo | Sayfa Sayisi SARTNAME NO 1751-E,
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TURASAS

KAYNAKLI IMALAT ISLERI TEKNiK SARTNAMEST
(Technical Specifications)

9. TESLIM-TESELLUM :

8.4. Sandiklarin Ust kisimlari kapakli ve altlari paletli olacaktir. En az 4-5 sandik st {iste
istiflendiginde bozulmayacak kadar saglam olacaktir.

8.5. Imalati tamamianan pargalarin TURASAS ilgili Bélge Mudurlugirne getiriimesi ve
Bolge Miidirlugirnin belirleyecegdi yere indirilmesi, istiflenmesi gibi her tiirlii tahmil,
tahliye ve nakliye igi ylkleniciye ait olacaktir. Ancak, uygun gériildiigii takdirde Bélge
MidUrligi'ne ait ving ve forkliftler ylklenici tarafindan kullanilabilecektir.

N
&: Imalati biten pargalarin kesin tesellim yeri Satin Alma Sartnamesinde belirtilen TURASAS
d| )\ ilgili Bélge Mudurlagidr.
A REFERANS DOKUMANLAR :
N
(=]
N 1. TS EN 10204 A
8_ Metalik Mamuller - Muayene DokUmanlarinin Tipleri
o 2. TS EN 15085-1 _
Demiryolu Uygulamalari - Demiryolu Araclari Ve Bilesenlerinin Kaynak islemi - Bolim
1: Genel
<
@ 3. TS EN 15085-2
N Demiryolu Uygulamalari - Demiryolu Araclar Ve Bilesenlerinin Kaynak Islemleri -
Bélim 2: Kaynak Imalatgisinin Kalite Ozellikleri Ve Belgelendirme
4. TS EN 15085-3
S Demiryolu Uygulamalari-Demiryolu Araglan Ve Bilesenlerinin - Kaynagi-Bolim
£ 3:Tasarim Ozellikleri
E Arsiv Sartnameler ve Ilgili Birim Amiri: ONAY:
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&l | (Checked by.)
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TURASAS

KAYNAKLI IMALAT iSLERI TEKNIK SARTNAMEST
(Technical Specifications)

Kurallan

5. TS EN 15085-4 '
Demiryolu Uygulamalari-Demiryolu Araglari Ve Bilesenlerinin Kaynagdi-Béliim 4:imalat

6. TS EN 15085-5
Demiryolu Uygulamalari-Demiryolu Araglari ve Bilesenlerinin Kaynak l§leml Bélim 5:
Muayene, Deney ve Doklimantasyon

7. TSENISO 5817
Kaynak - Celik, Nikel, Titanyum ve Bunlarin Alagimlarinda Ergitme Kaynakl (Demet
Kaynag: Harig) Birlestirmeler - Kusurlar Igin Kalite Seviyeleri

.
N\ 8. TSENISO 9712
2N Tahribatsiz Muayene - NDT Personelinin Kalifikasyonu ve Belgelendirme - Genel
Ozellikler
9. TS 4278 .
Ambalajlama-Genel ilkeler Boliim 1-Ambalaj Segimi ve Ambalajlama Metotlari
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V.63.031.03.00 / ANA TASIYICI KiRiS (SAG-KOMPLE) (SAG SASi) KAYNAK iZLENEBILIRLIK FORMU
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Sartname Sira No: 1

Parga Sira Numaralari: 001...205

KAYNAK .. .| TELSERTIFIKA | KAYNAKCIADI KAYNAKGI
KAYNAK KOD = ; KULLANILAN TEL | TEL SARI BiLGisi -
oau YONTEMI ULLANI S NO SOYADI SERTIFiIKA NO
N < G4 Sil
UST SAC KAYNAGI 135 159 15858 ADEM KOC 12345
1.2 mm
ALT SAC (SOL) G4 Sil
- il 57 16658 ADEM KO 2
KAYNAGI - @ 1.2 mm 3 ¢ 155
ALT SAC (SAG) G4 Si1
, 135 7 16058 HASAN YILMAZ 7
KAYNAGI @ 1.2 mm 78 05 26789
ALT SAC (ORTA) G4 Sil
. 135 321 15858 ADEM KO 12345
KAYNAGI @ 1.2 mm ¢
GUVENLIK Pimi —_—
TASIYICISI (UZUN) 135 @12 mm 357 16658 ADEM KOG 12345
KAYNAGI ’
UST SAC (YAN) G4 Sil
. 13 987 16058 HASAN YILMAZ 789
KAYNAGI 8 @1.2mm 56
GUVENLIK PiMi o
TASIYICISI (UG) 135 B3 g 321 16634 ADEM KOC 12345
KAYNAGI ’
UST SAC (SOL G4 Sil
. 135 321 16635 ADEM KO 12345
YAN) KAYNAGI @ 1.2 mm ¢

Kontrol Eden Personel
1.01.2022
Musa Kog

Onaylayan Kaynak Miihendisi

1.01.2022
Alper Ozhan

Not : Bu form 6rnek amagl hazirlanmis olup, Kaynak Planlarina uygun olarak diizenlenmesi gerekmektedir.




V.63.031.03.00 / ANA TASIYICI KiRiS (SAG-KOMPLE) (SAG SASi) MALZEME iZLENEBILIRLIK FORMU

Sayfa no:1/1

o
i
i

Sartname Sira No: 1

Parc¢a Sira Numaralari: 001...205

. i i LZEME SAR MALZEM iFi
PARCA RESMi TEKNIK RESIM PARCA ADI MALZEME SAR) E SERTIFiKA
NUMARASI BiLGISI NO
il Kiisie
V.63.031.03.01 AR TAITIL iR WST 123 A
SACI
<f»«°”/ iRi
’ V.63.031.03.02 ANATASINC] KiRly ARA 456 B
- SACI
B ANA TASIYICI KIRIS ALT
: V.63.031.03. 147
63.031.03.03 SACI (SOL) D
ANA TASIYICI KIRIS ALT
.63.031.03. y 2 E
V.63.031.03.04 SACI (SAS) 58
ANA TASIYICI KiRiS ALT SACI
V.63.031.03. E
63.031.03.05 (ORTA) 369
789 (o
. S 789 C
|
LG5, L. BBLE GUVENLI;(UF;ISAI\:)TA$IYIC Sl
789 C
789 C
ANA TASIYICI KiRIS UST
V.63.031.03.07 36 F
S SACI (YAN) 9
. IR
MEOTL S8 GUVENLIK PiMi TASIYICISI 558 .
(ug)
ANA TASIYICI KiRiS UST
V.63.031.03. 369
503 SACI (SOL YAN) F

Formu Dolduran
1.01.2022
Ali Kilig

Kalite Departmanindaki Yetkili
1.01.2022
Mehmet Yilmaz

Not : Bu form érnek amaglh hazirlanms olup, iiriin izlenebilirligini saglayacak sekilde farkli formatta diizenlenebilir.




