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1. KONU KAPSAM: Bu teknik sartname TURASAS Sivas Bolge Mudurligu ihtiyaci olarak alinacak
CNC Plazma 5 Eksen Acili Kesme Tezgahinin Genel Hususlan, Ana Olgiileri, Teknik Ozellikleri,
Garanti ve Teslim -Tesellum sartlarini kapsar.

2, GENEL HUSUSLAR:

2.1. Tezgah; ilave hicbir teghizata gerek olmadan komple ¢aligmaya hazir durumda tum standart
techizati ile birlikte teklif ve teslim edilecektir.

2.2. Sarf malzemelerin (Nozul, elektrod, meme, filtre elemanlar.yb.) neler oldugu, omurleri ve
fiyatlari bilgi amagh teklifte belirtilecektir.

3. GORECEGI is:
Karbonlu ve Paslanmaz Celik sac levhalarin diz ve/veya acill kesilmesinde kullanilacaktir,

4. ANA OLCULER:

4.1, Kesme Genisligi: 3.500 mm. (Yan yana 1.500 mm eninde iki sac |evha lzerinde ayn anda
kesme yapabilecek.)

4.2, Kesme Boyu: 14.000 mm. (Boyu 7.000 mm olan iki sac levha art arda yerlestirilebilecek. )

4.4 Plazma igin hassas kesme kalinhgrkapasitesi:
Karbonlu Celik: 38 mm{en az)
FPaslanmaz Celik: 25 mm (en az)

4.5. Plazma kesme torgu adedi: 2 adet (En az 1 adedi 5 eksen agill manuel kesim yapabilecek)

4.6. Elektrik Tesisati; 220/380 V Trifaze 50 Hz.

5. TEKNIK OZELLIKLER:

5.1, Tezgah asagidaki ana ekipmanlardan olugmahdir:
- Ana Tezgah ve Kesim Masas)

Plazma Glg Kaynad:

Manuel Agill Kesme Dlzenedi (5 eksenli)

CNC Kontrol Unitesi

-~Havalandirma ve Filtre Sistemi

5.2. Tezgah Portal tipte olup, celik konstriksiyon govdeye sahip ve iki ray Gzerinde hareket edecektir,

5.3. X ekseni (Uzun Eksen) hareketi ¢ift tarafli krameyer disli sistemi ve AC servomotor tahrikli
olacaktir.
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54. Y ekseni hareketi krameyer disli sistemi ve AC servomotor tahrikli olacaktr.

5,5. Tezgahin X ve Y eksenleri sonunda stoperleri olacaktir.

5.6. Yurime yollan (X ve Y eksenleri) sertlestirilmis ve paslanmaya kargi korunmus olacaktir.
5.7.Tezgahin konumlama hizi en az 15 m / dakika olacaktir.

5.8. Tezgahta kullanilacak plazma gig kaynag: 2 adet 260 Amper giicinde hassas kesim tipinde
olacaktir,

5.9. Hassas kesim Plazma gig kaynadimin kesme kalitesi, ISO 9013 Range 3 standartini saglayacak
bicimde clacaktir. (Kesme agisi max 2 derece)

5.10. Plazma gtig kaynag, otomatik CNC gaz kontrolliolacaktir.

5.11. Tezgahin Gzerinde bulunan plazma glg kaynadrve plazma torcu, sarf malzeme degisikligi
yapiimadan markalama yapabilecektir.

5.12. CNC Plazma kesme tezgah, plazma gug kaynag! ve diger aksamlan ile birlikte sebeke
geriliminin + %10 dedisimlerinde voltaj regiilatorl gerektirmeden cahgacaktir,

5.13. Tezgah CNC nitesi izerinden segmeli olarak agagidaki Og sekilde ilk ylikseklik alinabilmelidir:
a) Switch Sistemi,
b) Ohmic Kontrol
¢) Ark Kantroll (Pvc kapll, boyali ve ¢ok ince saclar) defmeden ylkseklik alma

5.14. Tezgéah, gcalisma sirasinda Afc voltaj kontrold ile torg yuksekligini sabit tutabilmelidir. {Otomatik
targ yikseklik kontroli 6zelligi bulunmahdir)

5.15. Tezgah (zerinde 2 adet plazma torcu bulunacak; bunlardan biri, manuel olarak en az =~ 0- 45°
arasi agili kesim yapabilecektir.

5.16. Tezgah agil kesim tzelligi ile V, Y ve X kaynak adizlarini sorunsuz agabilmelidir.

5.17. Aym anda iki torgla kesim yapilabildigi gibi gerektiginde torcun biri park edilip tek torgla da
caligiabilecektir.

5.18. Torg sistemi su sogutmal olacaktir.

5.19. Plazma-torclarinin nozul, meme gibi sarf malzemeleri operator tarafindan kolayca sokulup
takilabilmelidir.

5,20 Kesilecek sac cinsi ve kalinligina gore elektrod, nozul, meme gibi sarf malzemelerinden en az
107ar adet tezgahla birlikte verilecektir,

5.21. Torca is pargasinin garpmasi durumunda, tezgdhin zarar gormesini 6nleyici bir sisteme sahip
olacaktir.

5.22. Tezgahin hortum ve kablolarinin taginmasi igin gerekli kdpri yollar bulunmalidir.
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5.23. Tezgah basingh hava girisinde sartlandirici ve filtre sistemi olmalidir.

5.24. Tezgah basingh hava girisi igin uygun kapasitede bir adet hava kurutucu yilklenici tarafindan
verilecekdtir.

5.25. Kesim masasi Uzeri, degistirilebilir izgaralarla donatilmis olacaktir.

5.26.Malzeme cinsine gére kullanilacak gazlar, gaz tiketim, basing degerleri ve saflik dereceleri bir
tablo halinde verilecektir. Ayrica gaz tapleri ile ilgili ne gibi 6nlemlerinalinacad! belirtilecektir.

5.27. CNC Unitesindeki bilgisayarin 6zellikleri belittilecektir. USB Bellek ile veri aktarma igin USB
baglanti noktas! bulunacaktir. Tezgah ile birlikte kesim programinin.yiikll oldugu bir adet bilgisayar
(PC) Ucretsiz olarak verilecektir,

5,28.Tezgahin kontrol meniis(, basit ve operatdriin kisa sirede tgrenebilecedi yapida Turkge veya
Ingilizce olacaktir.

5.29. ISO, ESSI ve G kodlan ile ¢alisabilmelidir.

5.30, Tezgah kesme programi, Autocad altinda cizilen Dxf veya Dwg uzantili dosyalan sorunsuz
aktarip kesme yapabilmelidir, .

5.31. Tezgah otomatik ve manuel kesim yapabilmeli, kontrol panosunda bir digmeyle istenilen
kesime gecilebilmelidir.

5.32. Otomatik kesmede, kesilecek-sacin dzellifine gore tezgah kesme ile ilgili tim parametreleri
kendisi tayin edebilmelidir.

5.33. Operator gerekirse, otormalik kesmede parametreleri degistirme imkanina sahip olmalidir.

5.34. Manuel kesimde, operatér kesim igin gerekli tum parametreleri ekranda gdrebilmeli ve segim
yapabilmelidir.

5.35. Operatdr, basit parcalan tezgah bilgisayarinda program yapabilmelidir,

5.36. Elektrik kesilmesi vb. nedenlerle kesme iglemi yanm kaldidinda, daha sonra ariza
giderildiginde kalinan noktadan kesme iglemine devam edebilmelidir.

5.37. Tezgahla birlikte icretsiz olarak gizim ve nesting (yerlestirme) programi ve ayrica geometrik
sekiller kitlphanesi verilecektir.

5.38. Sacin,-kesim sehpasina tesadifi sekilde konmasi halinde, kesimi yapilacak olan is, sac ile
parelel hale getirilmeli ve tezgah sacin yerlesme agisina gore kesme yapabilmelidir.

5.39. Tezgahin Bilgisayar, klavye ve diger elektrik-elektronik donanimlari her tlrld toz ve rutubete
karst kerumalh olacaktir,

5.40. Tezgah programi kesim esnasinda grafiksel ve es zamanl olarak kesilen pargay ekranda
gosterecektir.

5.41. Tezgah kesim masasl toz ve dumanlarinin ortamdan tahliyesi (Havalandirma), torcun
bulundudu bélgede kapak agma yéntemli olacaktir. Mekanik veya pnomatik kumandali olabilir.
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5.42. Plazma makinasinin 260 amper akim siddetini kargllayacak sekilde béimeler yapilmalidir.
Yiiksek kuvvet ve fiskiran alevlerden korunmali perdeler olacaktir.
5.43. Emis sisteminde fanin emigi esnasinda gikan yiksek gurdltd, susturucu Unitesi ile

azaltlmahdir.

5.44. Filtre sistemi dzellikleri asagidaki hususlar kapsamalidir:
- Genis hacimli toz toplama kovalarn
- Kendi kendini temizleyebilme &zelligi
- Alev ve isiya dayanikli filtre elemanlar
- Elektronik kontrol Gnitesi, hava kirliligini strekli clgerek basing ayarini yapmalidir.

5.45, Tezgahin calismas! sirasinda en yUksek kesme akimlatinda dahi kesim masasinin Ustiinden
duman ¢ikmayacaktir,

6. GARANTI, TESLIM-TESELLUM:

6.1. Tezgah yerlegim, temel plani, elektrik, basingl hava, gaz lupleri ve alt yap: projeleri, tezgah
esliminden 45 gin énce TURASAS Sivas Bdlge Mudurlagd' ne verilecektir.

6.2. Yiklenici firma tezgahi ve ekipmanlarini dis etkenlerden korunmus sekilde uygun ambalajlar
icerisinde TURASAS' a getirecektir. Tezgah, TURASAS' in gosterecedi yere yuklenici firma
tarafindan kurulacaktir, Kurulum igin gerekli olan kaldirma ekipmanlan (ving vb.) ve kolaylik

TURASAS tarafindan saglanacaktur. )
6.3. Montaji tamamlanip isletmeye alinan.tezgahin, TURASAS Kontrol Heyeti ve Ylklenici Firma

elemanilari ile birlikte yapacad: siparise-€sas olan sartname hikimlerini ve fonksiyonlarini yering
getirdiginin tespit ediimesinden sonra kali tesellumi yapilacaktir. Yapilan kontrollerde, satnameye
aykirilik tespit edilmesi durumunda tezgéh reddedilecektir.

6.4. Tezgah montajindan sonra yiklenici firma
a) Tezgah kullamm ve bakimi,
b) Programlama (gizim, yerlestirme),
c)Havalandirma ve filtre sistemi konularini igeren en az 3 gunlik egitimi 2 veya 3 operatdr igin

Ucretsiz olarak verecektir.
6.5. Tezgah ile birlikte, isletmeye alinmasi, tamir ve bakimini tafsilatli olarak agiklayan, her tarla akig

ve devre semalaninl kapsayan kullanma talimatnamesi ve kesme yaziim ile ilgili dokimanlar
TURKCE olarak ylklenici firma tarafindan verilecektir.

6.6. Yuklenici fima tarafindan sistemle birlikte verilecek olan yaziim paketindeki programiarin
lisansli kurulum CD veya lisans sifreleri ticretsiz olarak verilecektir.

6.7. Garanlti stresi en az 2 (iki) yil clmalidir. Yiklenici firma tezgahin kati teselluminden itibaren
garanti suresi kapsaminda tasanm, imalat ve malzeme hatalanndan dogabilecek anza ve tamiratlan
Ucretsiz yapmayi, gerekli pargalan Ucretsiz degigtirmeyi garanti etmelidir. Bekleme ve tamir siresi

garantiye ilave edilecektir.

6.8. Tezgahtaki herhangi bir ariza durumunda aniza inbarindan itibaren, 3 (Ug) giin igerisinde arizaya
midahale etmeyi ve en geg 10(0On) gin igerisinde makineyi galigtinir hale getirmeyi yiklenici firma
taahhit etmelidir.

7. DIGER HUSUSLAR:
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7.1. Yiklenici firma, “ISGBP-005 Yiklenicilerin ISG Yénetimi Formu ‘nda yer alan belgeleri ige
baslamadan &nce tamamlamak ISGBF-008 Yiklenici Firma Caligan Listesi Formunuda baslamadan
énce bildirmek ve isin yUrutim( sirasinda belirtilen kurallara uymak zorundadir,

7.2. Yiklenici firma, tezgahin montaj ve galistinimasinda gerekli olan her thrli arag ve ekipmanini
kaldirma ekipmanlar harig) kendisi temin edecek ve galigtracad! elemanlarinin her tarid sosyal
givenliginden kendisi sorumlu olacaktir. Galigma esnasinda olabilecek ig kazalarindan yuklenici

firma kendisi sorumludur.

7.3. Plazma Tezgahi 2872 sayili Gevre Kanunu mevzuatlanina uygunclacaktir. Eger tezgah kaynakh
bir emisyon olusacaksa Sanayi Kaynakli Hava Kirliligi Kontrol Yonetmeligine uygun olarak bir baca
emisi yuklenici tarafindan yapilacak ve olusan emisyon kabulden &énce Gevre ve Sehircilik
Bakanligindan lisans almis bir firmaya dlgim yaptinlarak emisyonun kabul edilebilir sinirlarda oldugu

yilklenici tarafindan belgelendirilecektir.
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