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Çalışma Ortamı 
Çalışma Basıncı 
Test Basıncı 
Patlama Basıncı 
Başlıklar 

-40 °C +120 °C 
Max 280 Bar.

560 Bar. 
1120 Bar. 

• Zn Kaplanacakttr.

Hortumtın İmalat Özelliği 
- Hidrolik yağa Mukavim Nitril Kaucuktan alt kat.
-Dört kat Çelik tel örğü takviye.
-Çevre koşullarına Mukavim Neopren kauçuktan üst kat.
-Minimum Büküm yan çapı 340 mm.
- fiortumla.: EN �5_6 _ya ııygun olacaktır.
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-Hortum üzerine imalat dönemi ve imalat yılının son ifi rakam1 yazılacakttr. 
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,Başlıklı Hortum 
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r(ı, TasnifNo 
Grup No: TÜLOMSAŞ 
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Olçek 1/2 

Bu 
len proJe 

yerine geçti 
Komple Resim/ Poz No 

LM 05776 
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