TURASAS TEKNIK
Eskisehir Bolge Miidiirliigii SARTNAME

Dokiiman No 050.115

Revizyon A | B

Sayfa 1/19

T.S. 050.115

TLM V185 VE MTU 8V396 TC 13 TiPI DIiZEL
MOTORLARININ PiISTON SEGMANLARI
TEKNIK SARTNAMESI

=
Motor Fabrikas1 Miidiirii Nurten DEREOGLU N ) M

) = —
Ceken Araglar Sube Miidiirii Tuba N. EROGLU /

/8
Giris Kontrol Sube Mildiirii Siikrii Baha BAYDIR % Z /
Emre AYAZ Hakan CANIDAR Thsan BILGIN
Hazirlayanlar . 45 )l J T
; 6 W o ¢ ¢
Z /
/]
7

Hazirlama Tarihi | 08.01.2008

i Bu Teknik Sartname TURASAS "In yazili izni olmadan
URA F.005 herhangi bir amag igin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ, 07.04.2016 Rev:02




. Dokiiman No 050.115
T URASAS TEKNIK Revizyon A | B
Eskisehir Bolge Miidiirliigii SARTNAME
Sayfa 2/19
Revizyon
Rev Tarih Aciklama Rev. Yapan
Bu teknik sartname 18.12.2007 tarih ve
ik 10.01.01 (4.1)/1651 sayili DIF geregi
avin 08.01.2008 | 08.01.2008 tarihinde T.S. 050.087 ve T.S.
yay 230.782 nolu sartnameler yerine
hazirlandi.
A 05.07.2010 | Madde 2.4 diizenlendi.
Teknik sartname igerigi degistirilmeksizin
yalmzca TULOMSAS ifadeleri yerine
£ 13.01.2021 TURASAS ifadesi yazilarak diizenleme HITE A Al
yapilmis ve kapak yenilenmistir.
Bu Teknik Sartname TURASAS 'In yazili izni olmadan
URA F.005 herhangi bir amag icin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ. 07.04.2016 Rev:02




Dokiiman No 050.115

TURASAS TEKNIK

Revizyon A | B
Eskisehir Bolge Miidiirliigii SARTNAME

Sayfa 3/19

1. KONU VE KAPSAM:

Bu teknik sartname TURASAS ‘da (Tiirkiye Rayli Sistem Araglari Sanayi Anonim Sirketi)
revizyonu yapilan TLM V185 ve MTU 8V396 TC 13 tipi dizel motorlarda kullanilan tiim piston
segmanlar1 (kompresyon, alev, yag) ile ilgili genel hususlari, istek ve teknik 6zellikleri, muayene,

kontrol, deney, teslim, satin alma, ambalaj, garanti sartlarin1 ve ilgili diger hiikiimleri kapsar.

2. GENEL HUSUSLAR:

2.1. Teklif verecek firmalar tekliflerinde, teknik sartnamenin biitiin maddelerine tek tek, aym sira
numarasi ile agik, kesin ve tam olarak cevap vereceklerdir. Bu madde hiikiimlerine uymayan veya
“Ttim maddeler kabuliimdiir” seklindeki cevaplari igeren teklifler degerlendirmeye alinmayacaktir.
2.2. Teklif verecek firmalar; sartnamenin tamami, baz1 maddeleri veya ekteki resimlerde tereddiide
diismeleri halinde daha detayli bilgi edinmek igin ihale tarihinden en az 7 giin 5nce TURASAS ‘a
basvurabileceklerdir. TURASAS aciklama talebini uygun gérmesi halinde son teklif verme
tarihinden en az 3 giin 6nce tiim isteklilere gerekli agiklamayi bildirir. Tekliflerin alinmasindan sonra
sartname ile ilgili bagvurular kabul edilmeyecektir.

2.3. Bu teknik sartname ile satin alinacak olan piston segmanlari; DE 24000 — DE 11000 tipi Dizel
Elektrikli ana hat ve manevra lokomotiflerindeki TLM V185 ve MTU 8V396 TC 13 tipi Dizel
Motorlarda kullanilacagindan fiziksel ve fonksiyonel olarak tamamen uyumlu ¢aligmasi esastir.
2.4. Imalat¢1 firma ISO/TS 16949 Kalite Yonetim Sistemine sahip olacak ve bunu kanitlayan
belgesini teklif ekinde verecektir.

2.5. Firmalarin TURASAS ‘tan imza karsilig1 almis olduklar1 resim ve dokiimanlarin miilkiyeti,
TURASAS “a ait olup baska maksatlarla kullamlamaz ve {iglincii sahislara verilemez.

2.6. Thale konusu satin alinacak piston segmanlart ile ilgili her tiirlii nakliye ile yiikleme-bogaltma isi
ihaleyi alan firma sorumlulugundadir.

2.7. Ihale konusu satin alinacak piston segmanlarinin sorumlulugu, teslim alma tutanagi diizenlenene
kadar ihaleyi alan firmaya ait olacaktir. Bu esnada meydana gelebilecek her tiirlii hasar ve zarardan
ihaleyi alan firma sorumlu olup, TURASAS * a teslim edecegi siire igerisinde yenilerinin temini yine
firmanin sorumlulugunda olacaktir.

2.8. Teknik sartnamede belirtilmeyen diger hususlar idari sartnamede agiklanmigtir.
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3. TEKNIK OZELLIKLER VE ISTEKLER:

3.1. Ol¢ii, Tolerans, Malzeme ve imalat Ozellikleri:

Satin alinacak ihale konusu piston segmanlarinin, bu sartname ekinde bulunan teknik resimlerin
esaslarinda belirtilen islemler dogrultusunda 6l¢ii, tolerans, malzeme ve imalat kontrolii yapilacaktir.

3.1.1. Olcii, Tolerans ve Malzeme:

Piston segmanlarinin imalati, EK-1 TLM V185 dizel motorlar1 piston segmanlari teknik resimleri ve
EK-2 MTU 8V396 TC 13 tipi dizel motorlar1 piston segmanlari teknik resimlerinde belirtilen 6l¢ii,
tolerans, malzeme ve bilgi notlarina uygun olacaktir.

EK-1 TLM V185 dizel motorlar1 piston segmanlar: teknik resimleri:

-690117 nolu teknik resim Kompresyon segmani (1 pistonda 2 adet)

-690118 nolu teknik resim Alev segmani (1 pistonda 1 adet)

-690119 nolu teknik resim Yag segmani (1 pistonda 2 adet, resimde gosterilen yayi ile)

EK-2 MTU 8V396 TC 13 tipi dizel motorlarin piston segmanlari teknik resimleri:
-LM 03517 Alev segmani (1 pistonda 1 adet)

-LM 03518 Kompresyon segmani (1 pistonda 1 adet)

-LM 03519 Yag segmani (1 pistonda 1 adet)

3.1.2. imalat:

Ihaleyi alan imalat¢1 firma, malzeme hazirlama, kaliplama, dskme ve isleme metotlarinin se¢iminde
serbesttir. Ancak firma siparis mukavelesi geregince verilen kimyasal alasim, i¢ yapi, sertlik ve
islemede yapilacak tecriibelere uygun bir dkiim temini bakimindan TURASAS ‘a kars1 sorumludur.
Bu doékiimiin mekanik karakteristiklerini (Elastik modiilii, cekme mukavemeti ve statik egme)
TURASAS “‘a verilecektir. Yukaridaki sartlar ve tecriibeler dolayisiyla dékiimiin uygun

goriilmemesi, teslimatin reddini ve firmaya 6demenin durdurulmasina sebep olacaktir.

3.2. Mekanik Karakteristikler:
3.2.1. Sertlik:

Sertlik (Brinell veya Rockwell) segmanin alt veya iist yiizeyinden dl¢iilecektir. Bu dl¢limler alt veya

iist yiizeyin ii¢ noktasindan yapilacak ve alinan ii¢ degerin ortalamas: teknik resimlerde verilen
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degerlerde olacaktir. Herhangi bir sorun olmasi halinde bu 6lgme ile su anda yiiriirliikteki en son
uygulanan ilgili TS EN standartlarindaki sartlara uygun olarak yapilacak ve ihaleyi alan imalat¢i
firma, TURASAS tarafindan verilen degerlere tamamen uyacaktir. (Birinci 6l¢iim agizda, ikinci

ol¢lim agzin 90° yaninda, ti¢iincii 6l¢tim agzin karsisindan yapulir.)

3.2.2. Cekme Deneyi: (Alev Segmanlarinda uygulanacaktir.)

Cekme deneyi su anda yiirtirlikteki en son uygulanan ilgili TS EN normlarina uygun olarak
yapilacaktir. Deney ¢ubuklari her sarjdan tiger adet ve segmanlara yapilan dékiim ve 1s1l iglemlerin
aynisinin yapilmis olmasi ve islenmis vaziyette ihaleyi alan imalat¢i firma tarafindan hazirlanarak
TURASAS ‘a teslimi yapilacaktir. Bu deneyde teknik resimlerde belirtilmis olan degerler tahkik

edilecektir.

3.2.3. Tegetsel Gerilim:
Tegetsel gerilim teknik resimlerde belirtildigi gibi veya herhangi bir sorun oldugunda su anda

ytirtirlikteki en son uygulanan ilgili TS EN standartlar1 kargiligindan bakilarak Kilogram-agirlik
olarak ve asagida tarif edilen sekilde 6l¢iimii yapilacaktir.

Piston segmani oldukga elastik bir bant ile sarilir (Bant genisligi segman yiiksekligine esit, kalinlig1
0,10 ile 0,30 mm) segman uglarindan biri sabit bir ankastreye tespit edilir. Diger ug agirlik asilarak
sikilir. Bu agirliga “Tegetsel gerilim” denir. Bu esnada metal bandin segman c¢enelerini, teknik
resimlerde belirtilen ag1z agikligini elde edecek sikmasi (kapatmast) gerekmektedir. Segman ¢eneleri

metal bandin kavugma noktasinin tam kargisina gelecek sekilde yerlestirilir.

3.2.4. Acma Deneyi:

Piston segmaninin serbest agiz agikligi, yuvarlakligi bozulmayacak sekilde 6zel bir pens veya
benzeri bir aletle biiyiitiiliir. (Bu hususta TURASAS ile mutabakat saglanacaktir.) Acma deneyi,
piston segmaninin nominal dig ¢apinin 1.01 katina esit ¢apta bir malafa, segmanin igine girebilecek
degerde olacaktir. Daha sonra segman malafadan ¢ikarilacak ve asagidaki kontroller yapilacaktir:

- Ag¢ma deneyi sonrasi segman serbest agiz agiklii kontrolii,

- 3.4.1. maddesinde belirtilen sekilde segmanin dis yataklamasinin (temas) kontrolii,

- 3.4.2. maddesinde belirtilen sekilde segman agiz agiklig1 kontrolii,

; Bu Teknik Sarthame TURASAS 'In yazili izni olmadan
URA F.005 herhangi bir amag icin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ. 07.04.2016 Rev:02



Dokiiman No 050.115

TURASAS TEKNIK

Revizyon A| B
Eskisehir Bolge Miidiirliigii SARTNAME

Sayfa 6/19

- Dis yataklama kontroliinden sonra segman serbest agiz agiklifi ve segmanin kapanmasi
kontrolii,
- Dis yataklama (temas) ve agiz agikliginin nasil kontrol edilecegi asagidaki boliimlerde

ayrintilari ile anlatilmaktadir.

3.3. Geometrik Karakteristikler:

Piston segmanlarinin sekli, olgiileri ve isleme toleranslar1 teknik sartnameye ekli resimlerde

ayrintilar ile gosterilmistir.

3.3.1. D1s Yataklamanin (Temasimn) Kontrolii:

Tamamen islenmis segman temizlendikten sonra, i¢ dlgiisii segmanin nominal ¢apinda + 0.01mm
toleransla ve < 10 Mikron CLA yiizey kalitesi ile islenmig bir halka — mastar i¢gine yerlestirilir. (10
mikron CLA = 0.25 mikron Ra) Segman mastara yerlestirildikten sonra mastarla segman arasina
girmesi muhtemel metal ¢apaklar1 ¢ikarmak amaciyla segman halka-mastar iginde yarim tur
dondiirtilir.

Halka-mastar ve segman birlikte bir aydinlatma kutusunun tizerine oturtulur. (Bu, buzlu camla etkisi
hafifletilmis yalniz segmanla halka-mastar arasindan 1s18in serbest ge¢mesine imkan veren bir
aydinlatma diizenegidir.) Segman dis ¢evresinin oturmasi kontrol edilir. Bu diizenege konulan
lamba, yukarida belirtilen serbest gegme bolgesinde yaklagik 170 liix bir aydinlatma saglanacaktir.
(Omegin 15 kW — 24V bir lamba 15 mm mesafeye yerlestirilebilir.) Segman agizlarinmn iki
tarafindaki dairesel bolgede segman ¢evresinin %7 ‘sine karsilik gelen bir uzunlukta 151k s1izmasi
olmayacaktir. Cevrenin %86 ‘sina karsilik gelen kalan bélgede bir ve bir ¢ok yataklamalar (temaslar)
olabilir.

Siyirma segmanlari, iki par¢ali kazima segmanlari ve dig ¢evresi konik segmanlarda be degerin %50
‘sinde yataklama (temas) olmalidir. (Bu oran siyirma segmanlari i¢in kabul edilir. Konik segmanlarin
muayenesinde, kii¢iik cep tarafindan segman, aydinlatma tertibatinin alanina temas ettirilir.)

Sert krom kaplanmis segmanlar ile yarim-konik kenarli segmanlarda bu degerin %80 ‘inde
yataklama (temas) olmalidir.

Diger biitiin durumlarda bu degerin %85 ‘inde temas gereklidir. Segmanlar halka-mastar arasinda

goriilen hafif bir sizint1 halindeki 151k istenilen yataklama (temas) saglanmig gibi kabul edilir.
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Isik tutmayan (segmanla halka-mastar arasinda 1518in dogrudan dogruya gegctigi) kisimlara hig

zorlanma yapilmadan 0.02 mm kalinliginda sentil girmesi halinde segman kabul edilemez.

3.3.2. Ag1iz Acikhifimin Kontrolii:

Ag1z agiklig1, segman yukarida agiklanan halka-mastara gecirildikten sonra sentil ile kontrol edilir.

Resimde belirtilen ag1z agikligini temin etmek igin gerekirse ¢enelerden alinir.

3.3.3. Alt ve Ust Yiizeylerin Diizgiinliik Kontrolii:

Yiizey diizgiinligi mavi boya metodu ile kontrol edilir. Temizlenmis segman i¢ ¢api1 nominal

segman ¢apinda ve kalinlig1 segman yiiksekliginden daha az olan bir halka i¢ine yerlestirilir. Daha

sonra segman ve halka oldugu gibi, 6nceden ince bir tabaka halinde mavi kontrol boyas: siiriilmiis

iki plaka arasina oturtulur. Alt plaka bir kiitle halindedir. Ust plaka ise asagidaki 6zelliklere sahiptir.

Segman nominal ¢apinin desimetre cinsinden digerinin ii¢ kat1 degerinde (kg) olarak agirliga
sahip bir kiitledir.

Kontrol ylizeyinde, yaklagik 30 mm ¢apinda bir daire iizerine segman i¢ ¢apindan daha kiigiik
esit araliklarla dort saplama yerlestirilmigtir.

Ust plaka,once saplamalar segman i¢ cidarina degisik noktalardan temas edecek sekilde
oynatilir, daha sonra segmanla birlikte alt plaka iizerinde hareket ettirilir.

Segman alinarak iki yiizii de kontrol edilir. Segman yan ytiziiniin asgari %90 ‘inda devamli
veya kesikli bir ¢izgi temast olmalidir. Segman dig ¢evresi ile i¢ ¢evresi arasinda bu temas

farkl goriiniiste olabilir.

3.3.4. Segmanin Carpikhkhginin Kontrolii:

Bu kontrol i¢in koprii metodu kullanilir. Koprii, aralarina bu segman i¢in miisaade edilen azami

yiikseklikten 0.20 mm daha kalin iki layner (sim) konmus iki plaka ile meydana getirilir. Koprii dik

olarak yerlestirildikten sonra segman iki plaka arasindan kendi agirlig: ile serbestce gegebilmelidir.
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3.3.5. Diger Olciilerin Kontrolii:

Diger olgiiler (radyal kalinlik, yiikseklik) mikrometre ile kontrol edilir. Bir segmanda radyal
kalinliklarin azami ve asgari degerleri arasindaki fark resimde bu kalinlik i¢in belirtilen toleranslarin

yarisin1 gegmemelidir.

3.4. Fiziksel Karakteristikler:

3.4.1. Goz Muayenesi:

Segmanlarda, gatlak, kabarcik gibi malzeme arizalari veya piston kanalinda yataklanan yan

satihlarda yarik, oluk ve kanal gibi isleme hatalar1 bulunmayacaktir.

3.4.2. Yiizey isleme Kalitesi:

Piston segmanlarinda yiizey kalitesi teknik resimlerde belirtilen degerlere uygun olacaktir.

- Krom Kapli Segmanlarda Dig Cevre: Kaplama kalinlig1 6zel bir kontrol aleti ile olgiilecektir.

3.4.3.1¢ Yap::
Kontrol TURASAS ‘in isteklerine gére asagida belirtilen yerlerden alnan kesitler iizerinde

yapilacaktir.

- Segman agzinin tam karsisinda, ¢evre kavisinin 1 mm gerisinden gegen ve siirtiinme
ylizeyine tegetsel bir diizlemle alinan kesit

- Segman agzina 90° ve boyuna bir diizlemle alinan kesit

Yukarida belirtilen bu diizlemlerden kesit almak i¢in her iki ylizde malzemenin 1sinmamas: sartiyla
testere ile hafifce bir iz yapildiktan sonra segman kirilir. Kirmadan 6nce gerekli goriiliirse segman
yagdan temizlenir. Bu suretle elde edilen kesit parlatilir ve asagida belirtilen oranlarda biiyiitiilerek
mikroskopla kontrol edilir.

1. 50 defa biyiitiilerek (derin daglanmis numunede): TLM V185 Dizel motorlarinin
kompresyon ve yag segmanlarinda yapilacaktir. Derin daglanmig numunede homojen ve
kapali1 bir Fosfit 6tektigi goriilmelidir.

2. 100 defa biiyiitiilerek (daglanmadan): TLM V185 dizel motorlarinin kompresyon ve yag
segmanlarinda Grafit lamellerinin dagilimi homojen ASTM Tip A No 4 ‘den biiyiik

olmayacaktir. Grafitlerin biiyiikliigii de homojen olacak, yer yer grafitsiz bolge olmayacaktir.
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Alev segmanlarinda grafitlerin dagilimi ve biiyiikliikleri homojen, grafit sekilleri kiiresel
olacak, yer yer grafitsiz bolge olmayacaktir.

MTU 8V396 TC 13 tipi dizel motorlarin piston segmanlarinin i¢ yap1 Grafit dagilim,
ASTM-247 ‘ye gore AS5-7 tipinde olacaktir. Rozet seklinde dagilim < %10 oraninda olmasi
halinde kabul edilebilir. Bunun yani sira D ve E tipi (ASTM Standardi) dentrik bir dagilim
parcanin reddini gerektirecektir. Krom kapli segmanlarda dokme demirle kromun birlesme
bolgesi de bu oranda bir bilylitme ile incelenir. Bu kontrolde krom porozitesinin kaplama
kalinligina tesir etmedigi tespit edilecektir.

3. 200 defa biiytitiilerek (%1 Nital ile daglanarak): TLM V185 dizel motorlarinin kompresyon
ve yag segmanlarinda ana doku perlitik olacak, sementite rastlanmayacak, ferrit ise azami
%S5 olacaktir. Alev segmani i¢in ana doku menevislenmis martezit yapida olacaktir.

4. 250 defa biiyiitiilerek (%4 Nital Ile daglanarak): MTU 8V396 TC 13 tipi dizel motorlarin
piston segmanlarinin az miktarda, iyice bélinmiis ve diizgiin dagilmis bir Fosfor &tektigi
gosterecektir.

5. 270 defa biyiitiilerek (%4 Nital ile daglanarak): MTU 8V396 TC 13 tipi dizel motorlarin
piston segmanlarinin bakilacak ve homojen bir dagilim gosterecektir.

Serbest sementit hi¢ bulunmayacaktir.
Serbest ferrit mikroskop yiizeyinde %2 civarinda bulunur ve diizgiin dagilmis olup, 100 defa

biiylitmede gériinmez ise kabul edilebilir.

3.4.4. Krom Kaplamanin Yapilmasi:

Bu kontrol TURASAS ‘n talebine gore yapilacaktir. Kaplamanin yapismasi segman agzinin aksi

tarafinda 3 mm boyunda 0.5 mm derinliginde bir kisim 1sitilmadan taglanip daglanarak kontrol edilir.

3.5. Kimyvasal Karakteristikler:

Kimyasal analizler ihaleyi alan imalatgi firmanin laboratuvarlarinda yapilir. Ancak anlagmazlik
halinde TURASAS ‘in kendi biinyesinde analizi yapma hakkini sakli tutacak ve kullanilan
malzemenin kimyasal bilesimi teselliim sartnamesi geregince imalatg1 tarafindan TURASAS ‘a

verilen dokiimana uygun olacaktir.
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3.6. Prototip:

Ihaleyi alan firma piston segmanlarinin imalatina baslamadan 6nce her tip motor i¢in yeterli miktarda
piston segmanlarin1 dizel motor iizerinde denemek ve tecriibe etmek icin TURASAS ‘a teslim
edilecektir. Bu segmanlar her tip motora 6lgiim ve tiim kontroller yapildiktan sonra monte edilecek
ve motor test siiresi boyunca denemeye tabi tutulacaktir. TURASAS isterse bu prototip piston
segmanli dizel motorlar1 lokomotif {izerinde 30 giin boyunca test edilebilir. Bu denemeler sirasinda
motorun performans degerleri kontrol edilecektir. TURASAS tarafindan yapilacak kontrol ve deney
sonuglari kisa siirede firmaya bildirilecektir. Prototiplerin TURASAS tarafindan kabul edilmesinden
sonra firma iiretimine devam edebilecektir. Ancak prototiplerin kabul edilmesi devam edecek
imalatin da kabul edilecegi anlamina gelmez. Bunun i¢in teknik sartnamenin istek ve 6zellikleri ile
kabul muayenelerinin yapilip kabul edilmeleri esastir.

3.6.1. Tesellliime arz edilen prototiplerin tamaminin veya bir kisminin uygun bulunmamasi halinde
firmaya ikinci kez prototip numune yapma hakki taninir. Bu prototip numunenin de reddi halinde
TURASAS sozlesmeyi fesih edip etmemekte tamamen serbesttir. Firma bu konuda hi¢bir hak
talebinde bulunamayacaktir.

3.6.2. Prototiplerin teslim siiresi tekliflerde kesinlikle belirtilecektir.

4. MARKALAMA:

Satin almacak ihale konusu piston segmanlarinin montaji esnasinda, montaj kolayligi ve
taninabilirliligini saglamak agisindan her segman iizerine imalatg¢i firma tarafindan segmanlara zarar
vermeden markalama islemlerinin yapilmasi gerekmektedir. Piston segmanlari, ¢enelere yakin fakat
u¢ kisimlarina en az 5 mm mesafede silinmez bir sekilde (oyarak, kumlayarak veya bagka bir vasita
ile hafifce zimbalayarak) imalat¢1 ve parg¢a referans numarasi belirtilerek markalanacaktir. Bu
bilgiler segmanin piston iizerindeki konumuna gore iist yiizeyine yazilacaktir. Istege bagh olarak
segmanlarin {ist ylizeylerinin belli olmasi igin teknik resimlerde belirtildigi gibi “iist” yazisi
yazilabilir. (Segmanlar1 takilmig bir pistona tepeden bakildiginda segmanlarin tizerindeki yazilar

okunabilecek sekilde tistte olacaktir.)
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5. AMBALAJ VE PAKETLEME:

5.1. Satin alinacak ihale konusu piston segmanlari uygun koruyucu yag ile ince bir tabaka halinde
yaglama islemi yapildiktan sonra birbirini ¢izmeyecek ve yiizeysel bir hasar olmayacak sekilde
uygun yagli kagt ile belirli miktarlarda rulo seklinde ambalajlanacak ve ambalaj haline getirilen her
rulo tahta kutular iginde paketlenecektir. Her ambalaj paketindeki segmanlar dis etkenlerden
hasarlanmayacak sekilde korunmali olacaktir.

5.2. Satin alinacak ihale konusu piston segmanlari, ambalajlama ve paketleme islemleri konusunda
TURASAS Motor Fabrikas1 Miidiirliigii ile birlikte calisma yapilabilir.

5.3. TURASAS ambalajin1 begenmedigi malzemeleri reddetme hakkina sahiptir.

5.4. Satin alinacak ihale konusu piston segmanlarinin, kademeli segman olmasi halinde ambalaj ve
paketlerinin tizerine kademeli oldugunun uygun bir sekilde belirtilmesi gerekmektedir.

5.5. Satin alinacak ihale konusu piston segmanlarinin, ambalajlama ve paketleme islemleri
sonucunda malzemeler korozyona, iklim sartlarina ve her tiirlii dis etkenlere karsi korunmus
olacaktir. Malzemelerin nakliye ve stoklama esnasinda ¢izilmeyecek, asimnmayacak,
hasarlanmayacak, iklim sartlarindan etkilenmeyecek sekilde ambalajlama ve paketleme islemine

tabii tutulacaktir.

6.TESLIM ALMA:

6.1. Satin alinacak ihale konusu piston segmanlarinin teslim yeri TURASAS Eskisehir Bélge Miid.
Teselliim ve Iletim Sube Miidiirligudiir.

6.2. Satin alinacak ihale konusu piston segmanlarinin; muayene, deney, tecriibe ve kontroller
sonucunda; TURASAS Teselliim ve kontrol tetkik elemanlarimn ihale konusu tiim malzemelerin
eksiksiz ve hasarsiz oldugu ve ambalajlarinin uygunluguna kanaat getirdigi durumda “Kabul
Tutanag1” diizenlenecektir.

6.3. Satin alinacak ihale konusu piston segmanlarinin teslim siiresi ve siparis miktarlari teklif isteme
listelerinde belirtilmisgtir.

6.4. Teselliime arz edilme: Firmaca teselliim 6rnekleri ayrilip i¢ yapi ile kaplama kontrolii, kimyasal
analizler ve diger kontroller imalatginin atdlyelerinde yapilarak tamamlanacaktir. Kontrol netice ve
raporlan TURASAS ‘a malzemelerin tesellime esnasinda verilecektir. TURASAS kontrol

elemanlan teslim edilen malzemelerden numuneler alarak kontroller yapabilir ve yaptirabilir. Firma
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tarafindan verilen kontrol belgeleri ile uygunlugunu karsilagtirabilecektir. Gerek olgii ve gerekse

malzeme kontrolii igin TURASAS ‘in yetersiz olmas1 durumunda, yapilacak biitiin masraflar ihaleyi

alan firmaya ait olacaktr.

6.5. Teselliime arz edilen bir parti malin icerigi: Aymi tipte aym imalat metodu uygulanan ve ayni

teselliim kontroliine tabi tutulan segmanlar bir parti halinde teselliime arz edilecektir.

6.6. Her parti maldan alinacak numunenin miktar ve mahiyeti: Kontrol ve tecriibeler i¢in gerekli

numune miktarlar1 agagida belirtilmistir.
6.6.1. A Grubu Kontroller:
- Sertlik kontrolii (3.2.1. Madde)
- Agma tecriibesi (3.2.4. Madde)
- Cekme deneyi (3.2.2. Madde)
- Tegetsel gerilim kontrolii (3.2.3. Madde)
- D1g yataklamanin kontrolii (3.3.1. Madde)
- Ag1z agikliginin kontrolii (3.3.2. Madde)
- Yiizey diizgtinltigiiniin kontrolii (3.3.3. Madde)
- Segman ¢arpikliginin kontrolii (3.3.4. Madde)
- Diger o6lg¢iilerin kontrolii (3.3.5. Madde)
- G6z muayenesi (3.4.1. Madde)
- Yiizey isleme kalitesi (3.4.2. Madde)
6.6.2. B Grubu Kontroller:
- Mikroskobik i¢ yap1 kontrolii (3.4.3. Madde)
- Kimyasal analizler (3.5. Madde)
- Krom kaplamanin yapilmasi (3.4.4. Madde)

Kontrol ve tecriibeler ihaleyi alan imalatginin atlyelerinde usuliine uygun olarak yapilip, muayene

raporlar1 TURASAS “a gonderilecektir. Asagida bu nedenle alinacak numune miktari gosterilmistir.

6.6.3. A grubundaki tecriibe ve kontroller i¢in:
- Bir partide parga sayist 0-11 i¢in 11 adet
- Bir partide parca sayist 11-14 i¢in 11 adet
- Bir partide parca sayist 14-20 i¢in 14 adet
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- Bir partide parga sayis1 20-40 i¢in 17 adet

- Bir partide parca sayis1 40-100 i¢in 20 adet

- Bir partide parca sayis1 100-300 i¢in 22 adet

- Bir partide par¢a sayisi 300 ‘den fazla igin 25 adet
6.6.4. B grubundaki tecriibe ve kontrol igin: (Bu kontroller TURASAS “in talebi iizerine yapilir.)
Bu kontroller numunenin alindig: tarihte teselliime arz edilen partinin miktarina gére ve rastgele
alinan biitiin numuneler iizerinde yapilir. Numunelerin muayenesi TURASAS Kalite Kontrol
elemanlarinca veya segecegi muayene firmalar1 veya TURASAS ‘in istegi iizerine ihaleyi alan
imalat¢1 firma tarafindan yapilir.

- Bir partide parca sayist 0-40 i¢in 1 adet

- Bir partide parga sayis1 40-500 igin 2 adet

- Bir partide parga sayis1 500 ‘den fazla igin 3 adet
A grubunda bir partinin kabulii i¢in 300 adedin altindaki partilerde alinan biitiin numunelerin uygun
olmas1 gereklidir.
6.7. Tahribatli muayeneler i¢in bozulan malzemelerin yerine yenilerini, firma higbir {icret talep
etmeden verecektir.

6.8. Ihaleye katilacak olan firmalar teslim siirelerini tekliflerinde belirteceklerdir.

7. GARANTI:

7.1. Satin alinacak ihale konusu piston segmanlari, TURASAS “‘a kati teslim tarihinden itibaren
ihaleyi alan firma tarafindan 2 yil siire ile her tiirlii tiretim, is¢ilik, malzeme, ambalaj, paketleme vb.
arizalardan kaynaklanan kusur ve hatalara kars1 garanti edilecektir.

7.2. TURASAS ‘i kullanim hatalar1 haricinde; tiretim, iscilik, malzeme vb. gibi hatalardan
kaynaklanan arizalar halinde, TURASAS yetkililerince diizenlenecek bir garanti fisiyle durumu
ihaleye alan firmaya bildirilecektir. Bu durumda ihaleyi alan firma, tiim masraflar1 kendisince
kargilanmak tizere 30 is giinii igerisinde degistirilmeyen malzemeler i¢in garanti teminat mektubunu
tahsil etme hakkina sahiptir.

7.3. Teslim edilen ihale konusu piston segmanlarinin kullanimi esnasinda ayni tiirden ve toplam
adedin %5 ‘ini asan oranda bir arizanin ortaya gikmasi durumunda, bu arizalar EPIDEMIK ARIZA

olarak kabul edilecektir. Bu arizalarin giderilmesi ve tekerriir etmemesi i¢in gereken takviye, tadilat,
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degistirme gibi tedbirler tatbik edilmek iizere bildiri tarihinden itibaren 60 takvim giinii zarfinda
bedelsiz olarak yapilmak tizere, nakliye ve diger her tiirlii masraflar1 da ihaleyi alan firma tarafindan
odenmek suretiyle tiim malzemelerin yenisi TURASAS ‘a ihaleyi alan firma tarafindan teslim
edilecektir.

7.4. Satin alinacak ihale konusu piston segmanlarinin, muayene, kontrol, tesellim esnasinda
gorillemeyen daha sonra tespit edilen hata ve kusurlarindan dolayi, ihaleyi alan imalat¢1 firma
tarafindan malzemelerin garanti siiresi i¢erisinde tiim masraflar1 kendisince karsilanmak iizere 30 is

giinii icerisinde bedelsiz olarak malzemeyi yenileyecektir.

8. TEKLIF VERME:
Ihaleye katilan Firmalar tekliflerinde ihale konusu piston segmanlarinin her bir adeti ve tipi igin fiyat

teklifi (fiyat/adet) seklinde vereceklerdir.

9. DIGER HUKUMLER:

9.1. TURASAS karar vermek i¢in, 5nceden ihaleye istirak eden Firmalarin tesislerini gezip inceleme
ve tetkikte bulunabilir.

9.2. lhaleye katilacak olan Firmalar, istedikleri takdirde satin alnacak ihale konusu piston
segmanlarini TURASAS 'ta goriip inceleme yapabilirler.

9.3. Satin alinacak ihale konusu piston segmanlarini, sozlesmesi sonrasi olusabilecek sorunlar veya
bu sartnamede eksik kalan hususlar var ise ilgili norm ve standart karsihigindan bakilarak, TURASAS

yetkilileri ve ihaleyi alan Firma arasinda diizenlenecek protokol ile esasa baglanacaktir.

EKLER:
- EK-1: TLM V185 tipi dizel motorlarinin piston segmanlarinin teknik resimleri

-  EK-2: MTU 8V396 TC 13 tip dizel motorlarinin piston segmanlarinin teknik resimleri
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EK-1

TLM V185 TiPi DiZELL MOTORLARININ PiSTON
SEGMANLARININ TEKNIK RESIMLERI

EK-1.1: 690117 nolu teknik resim — Kompresyon Segmani (1 pistonda 2 adet)
EK-1.2: 690118 nolu teknik resim — Alev Segmani (1 pistonda 1 adet)

EK-1.3: 690119 nolu teknik resim — Yag Segmani (1 pistonda 2 adet, resimde gosterilen yayi ile)

EK-1.4: Sekil 1-2-3
EK-1.5: Piston segmanlari i¢ yap1 fotograflart
EK-1.6: Wald Diyagrami
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EK-1.4: Sekil 1-2-3
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EK-1.5: Piston Segmanlar: I¢ Yapi Fotograflar:
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EK-2

MTU 8V396 TC 13 TiPi DIZEL MOTORLARININ
PISTON SEGMANLARININ TEKNIiK RESiMLERIi

EK-2.1: LM 03517 Alev Segmam (1 pistonda 1 adet)
EK-2.2: LM 03518 Kompresyon Segmani (1 pistonda 1 adet)
EK-2.3: LM 03519 Yag Segmani (1 pistonda 1 adet)
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