
Kısmi hata: <0,2Toplam hata: <0,3Köşeler kırılacak

Parça normalizasyon tavına tabi tutulacaktır.
Normalizasyon işlemi; kontrollü ısıtılarak(saate ortalama 180°C sıcaklık arttırımı)ve 920°C'de 2 saat boyunca tutulduktansonra 400-500°C'ye kadar fırında soğutulacaktır.Sonrasında durgun açık havada soğutulmayadevam edilecektir.

17CrNi6 - 17NiCrMo6-4 (TS EN ISO 683-3)
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SIZDIRMAZLIK BAGASI (Dış Bilezik) 15CrNi6 7,954 Ø310xL= 57
Adet Parça Adı Standart No Malzeme Birim AğırlıkKg Yarı Mamülün Ölçüleri
Bu çizim kritik kalite parametresi içerir mi? Hayır Kritik kalite parametresi şu şekilde gösterilmiştir. CTQ
Grup No:
Tip

Tad
ilat

Toleransı verilmeyen ölçüler içinilgili standartlar:EN 13920 BBF (Kaynaklı yapılar)EN 22768-1m (Uzunluk ve açı ölçüleri)EN 22768-2 K (Şekil ve Konumlar)
Türkiye Raylı SistemAraçları Sanayii A.Ş.Eskişehir Bölge Müdürlüğü
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Bu çizim TÜRASAŞ'ın yazılı izni olmadan herhangi biramaç için ÇOĞALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ.
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Minumum 2mm derinlikte sementasyonyapılacak ve 60±2 HRC değerinde sertleştirilecektir.


