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Bu ¢izim TURASAS"n yazili izni olmadan herhangi bir
36 amag i¢in COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ.
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Kismi hata: <0,2
Toplam hata: <0,3
Koseler kirillacak
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Parca normalizasyon tavina tabi tutulacaktir.
Normalizasyon islemi; kontrollii 1sitilarak
(saate ortalama 180°C sicaklik arttirimi)
ve 920°C'de 2 saat boyunca tutulduktan
sonra 400-500°C'ye kadar firinda sogutulacaktir.
Sonrasinda durgun agik havada sogutulmaya
. devam edilecektir.
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) 17CrNi6 - 17NiCrMo6-4 (TS EN ISO 683-3)
e < SIZDIRMAZLIK BAGASI (Dis Bilezik) 15CrNi6 7,954 ?310xL= 57
l Birim Agirlik e
Minumum 2mm derinlikte sementasyon 16 Adet | Parga Adi Standart No Malzeme Kg Yar1 Mamiiliin Olgiileri
yapilacak ve 60+2 HRC degerinde
sertlestirilecektir. 57 Bu ¢izim kritik kalite parametresi igerir mi? Hayir Kritik kalite parametresi su sekilde gdsterilmistir.
Grup No: 106J-2.5.6.1|Tasnif No: Toleransi verilmeyen 6lgiiler i¢in TURASAS
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