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1. KONU

Bu teknik sartname TURASAS’da iiretimi, bakim, onarim ve revizyonlar yapilan TLM16V185
tipi motorlara ait ekli listelerde verilmis olan pargalarin imalatim, ozelliklerini, kontrol ve

deneyleri, teslim alma sartlarin1 ve diger hususlar kapsar.

TANIMLAR

TURASAS: Tiirkiye Rayli Sistem Araclar1 Sanayii A.S. (Eskisehir Bolge Mudiirliigii)

Firma: Bu teknik Sartname kapsaminda tammlanan Ise teklif veren sirket

Tedarikei: Bu teknik sartname kapsaminda tammlanan isi ger¢eklestirmeye hak kazanan Firma.
2. ISTEK VE OZELLIKLER

Imalat: Parcalar, sartname ekinde verilen teknik resimlere gore imal edilecektir.

Malzeme ve Isil islem: Sartname cki listeler, teknik resimlerde ve siparis mektubunda
belirtildigi sekilde olacaktir.

Geometrik Karakteristikler: Ol¢ii ve toleranslar sartname ekinde verilen teknik resimlere
uygun olacaktir.

Numune Gorme ve Verme Sartlari: Teklif veren firma imalati yapilacak pargalari, ihaleye
girmeden 6nce TURASAS Motor Fabrikas1 Miidiirliigiinde gorebilir. Firmalara aynen iade

edilmek sartiyla teminat karsiligi miihiirlii numune verilebilir.

3. KONTROL VE DENEYLER

3.1. Firma tarafindan Yapilacak Test ve Kontroller, Raporlama

Teselliime sunulan tiim pargalar i¢in, bu teknik sartname ve ekli teknik resimlerde tanimlanmig
olan tiim test, kontrol ve deneyler, Firma tarafindan, akredite laboratuvarlarda yaptirilacak olup,
kontrol ve test sonuglarini igeren raporlar teslimat esnasinda TURASAS'a verilecektir.

Piston pimleri i¢in. dig yiizeyi islenmis, sementasyon ve islah iglemi uygulanmig numune
tiretilecektir. Her 151l islem sarj1 igin 1 adet numune iiretilecektir. Bu numune TURASAS'a piston
pimlerinin teslimi ile birlikte verilecektir.

Asagidaki testler icin numune sayisi ekli listede agiklamalar kisminda belirtilmistir. A¢iklama

kisminda kullanilan harflere karsilik gelen test numune sayisi,
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A- % 100 kontrol

B- TS ISO 2859-1 Cizelge 1'de genel muayene seviyesi [II'ye gore Cizelge 4-A'dan yararlanarak
KEKS 0,1 ile normal muayene ¢oklu numune alma yéntemi ile segilecektir.

C- TS ISO 2859-1 Cizelge 1'de genel muayene seviyesi III'ye gore Cizelge 4-A'dan yararlanarak
KEKS 0,4 ile normal muayene ¢oklu numune alama yontemi ile segilecektir.
Ekte yer almayan ve bu sartname ile talep edilen malzemeler i¢in testlerde numune alma sinifi B
uygulanacaktir.
3.1.1. Geometrik Kontrol

Pargalar verilen resim ve normlardaki Gl¢ii ve toleranslara gore kontrol edilecektir.

3.1.2. Fiziksel Kontrol
Parcalar goz kontroliine tabi tutulacaktir. Karincalasma, hammadde ve is¢ilik hatalari kabul

edilemez.

3.1.3. Catlak Kontrolii

Catlak kontrolii, (RT/UT/MT/PT) EN ISO 9712'ye gore sertifikalandirilmis en az seviye 1
personel tarafindan gerceklestirilecek ve raporu da en az seviye 2 personel tarafindan
onaylanacaktir. Raporlar TURASAS'a sunulacaktir. Catlak kontrolii parcalara uygun olacak
sekilde iistte belirtilen 4 yontemden biri veya birka¢1 uygulanarak yapilacaktir.

3.14. Yiizey Piiriizliiliik Kontrolii
Pargalarin ylizey durumlari, resim ve normlarda belirtiien yiizey piiriizliilik kalitelerine gore

kontrol edilecektir.

3.15. Kimyasal Analiz
Malzemelerin teknik resimlerde belirtilen malzemelere uygunluklar: konusunda, kimyasal analiz

testleri yapilacaktir.

3.1.6. Mekanik Karakteristikler
Malzemelerin mekanik degerleri, resimlerde belirtilen malzeme 6zelliklerine ve teknik bilgilere

gore kontrol edilir.
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3.2. TURASAS Tarafindan Yapilacak Testler

TURASAS tarafindan asagida belirtilen test ve kontroller yapilacaktir.

Tahribatli muayeneler igin zedelenecek pargalar, partilerin kabuliinden sonra yiiklenici firma
tarafindan higbir ilave iicret talep edilmeden yenileri ile degistirilecektir. Asagida belirtilen
deneylerde hatali ya da yetersiz bulunan par¢alarin partileri reddedilecektir.

TURASAS’ta yapilacak test ve kontroller i¢in numune sayisi, madde 4.1 deki yontemle
secilecektir.

TURASAS gerek gordiigii takdirde yukaridaki testleri tekrar yapabilir.

3.2.1. Geometrik Kontrol

Segilen numuneler, verilen resim ve normlardaki 6l¢ii ve toleranslara gore kontrol edilir.

3.2.2. Fiziksel Kontrol

Secilen numunelere goz kontroliine tabi tutulacaktir. Karincalagsma, hammadde ve isgilik hatalar
kabul edilemez.

3.2.3. Kimyasal Analiz

Segilen numuneler, ek listelerde ve resimlerde belirtilen malzemelere uygunluklar: konusunda
TURASAS laboratuarlarinda, kimyasal analizlere tabi tutulacaklardir.

3.24. Mekanik Karakteristikler

Secilen numuneler, resimlerde belirtilen mekanik degerlere gore kontrol edilir.

4. MARKALAMA

Firma tarafindan imalati yapilan pargalara, par¢anin fonksiyonunu bozmayacak uygun bir yere
kalic1 olacak sekilde markalama yapilacaktir. Markalama su sekilde olacaktir:

Firma ismi-malzeme kalitesi-xxx-yy

xxx: ardisik ve tekrar etmeyen sarj numarasi

yy: ytlin son iki hanesi

Markalamaya miisait olmayan pargalarin ise ambalajlar iizerine markalama bilgileri bulunacaktir.
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5. AMBALAJLAMA

Tesellime arz edilen malzemelerin ambalaj sandiklari, uygun kalite ve kalinlikta tahta, petrol
tiirevi, mukavva veya vb. mukavim malzemeden yapilmis olacaktir. Sandiklar yagmur, riizgér,
kar gibi iklim ve ¢evre sartlarindan etkilenmeyecek, tahmil, tahliye ve stoklama esnasinda hasar
gormeyecek sekilde imal edilmis olacaktir. Malzemelerin dagilmamalari i¢in sandiklar digindan
mukavim ve uygun gerginlikte serit bantla baglanacaktir.

Sandiklarin altinda forkliftle tahmil, tahliye edilecek sekilde palet olacaktir. Sandiklarin
malzemeli agurligi en fazla 400 kg olacaktir. Sandiklarin tizerinde yiiklenici firmamin adi,
malzemenin adi, sipari§ ve resim numarasi, imalat tarihi (iklim kosullarindan etkilenmeyecek
sekilde) belirtilmis olacaktr.

Teknik resimler tlizerinde aksi belirtilmedikge, tesellime arz edilen malzemelerin islenmis
yilizeyleri kullamilmamis makine yagi ile korozyona karsi korunacak sekilde yaglanacaktir.
Malzemeler; yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve ¢evre sartlarindan etkilenmeyecek, tahmil, tahliye
ve stoklama esnasinda hasar gérmeyecek, uygun kalinlikta hava balonlu naylon ile sarilarak,
yiizeyleri birbirine temas etmeyecek bigimde sandiklar i¢ine koyulacaktir.

Yiiklenicinin malzemeleri yukaridaki tamma uygun olmayan sekilde teselliime sunmas: halinde;
TURASAS malzemeyi yiiklenicinin nakil aracindan indirmeden veya kalite kontrol safhasinda
reddedebilir. Uygun olmayan ambalaj nedeniyle reddedilen malzemelerin yeniden teselliime arz
edilmesi sézlesmede belirlenen teslim siiresinden sonra oldugu takdirde; sézlesmede belirtilen
gecikme cezasi tahakkuk ettirilecektir. Yiiklenici ambalaj nedeniyle meydana gelen gecikme igin

herhangi bir hak talep edemez.

6. PROTOTIP

Prototipin imalat siiresi teklifte belirtilecektir. Siparis verilen her par¢adan bir motorluk prototip
TURASAS' a teslim edilecektir. Pargalarmn kontrolii en ge¢ 20 giin igerisinde tamamlanarak
firmaya bildirilecek, pargalarin uygunlugu kabul ettirildikten sonra miihiirlenecek, bundan
sonraki imalat bu prototip esas alinarak yapilacaktir. Ancak prototipin kabulii biitiin imalatin

kabulii anlamina gelmez. TURASAS, prototiplerin kabul edilmemesi halinde sozlesmeyi fesih
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edip etmemekte serbesttir. Prototiplerin teslim siiresinin kisa olmasi tercih nedeni olabilecektir.

Daha 6nce uygun teslimatta bulunmug firmalardan prototip istenmeyebilir.

7. TESLIM YERI
Pargalarin teslim yeri TURASAS Eskisehir Bolge Midiirligii Tesellim ve iletim Sube
Miidiirliigii/ ESKISEHIR.

8. GARANTI

Imalatgi, imalat hatasindan ileri gelen ve teselliim esnasinda goriilmeyen kusurlardan dolay:
pargalart son teslim tarihinden itibaren 2 (iki) takvim yili i¢in garanti eder. Garanti siiresi
icerisinde parcalarin kullamlmasina engel veya omriinii kisaltacak bir hata tespit edilirse, bu
pargalar ret edilir. Ret edilen parcalar degistirilmek {izere imalatciya iade edilir. Firma ret edilen

pargalar1 20 is giinii i¢inde yenileri ile degistirmek zorundadir.

9. GENEL HUSUSLAR

9.1. TURASAS karar vermek {izere ihaleye istirak eden firmalar1 gérmeye ve ihaleyi alan
firmalarin imalat sathalarini istedigi zaman tetkik etmeye yetkilidir.

9.2. Imalatg: firma imalat programini aksatici teknik zorluklar ve yetersizlikleri zamanmnda
TURASAS' a bildirmekie yiikiimliidiir.

9.3. Yiiklenici firma giincel ve gegerli ISO 9001 veya IRIS Belgesini teklif ekinde sunacaktir.

9.4. Yiiklenici firma TS EN 10204 3.1 sertifikasim pargalar ile birlikte TURASAS' a verecektir.
Yiiklenici firma imal edecegi her parga icin Madde 3' de yer alan kontrol ve deneylerin raporlarini
parcalar ile birlikte TURASAS' a sunacaktir.

9.5. Bu teknik sartname ekli sartname yapraklari, ekli resimler, idari sartname ve bunlarin isaret
ettigi kaynak ve dokiimanlarla bir biitiin tegkil eder.

9.6. Imalatci firma, ret edilen pargalar ile garanti siiresinde arizali oldugu ortaya ¢ikan parcalari
ret bildirimini takip eden 7 (vedi) is giinii icerisinde TURASAS’ tan teslim alarak TURASAS
sahas1 digina gikartacaktir. Cikartmadigi taktirde 7 (yedi) is giliniinii takip eden her is giinii i¢in
s6zlesme bedelinin % 0.3 (binde {i¢) {i kadar isgaliye ticretini TURASAS’a 6deyecektir. Yiiklenici
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ret bildirimini takip eden 15 (onbes) is giinii icerisinde ret pargalar1 teslim alarak TURASAS

sahas1 disina ¢ikartmadigi taktirde, parcalar TURASAS hurdahgina atilacaktir. Yiiklenici higbir

hak talep etmeyecektir.

EKLER:
EK-1-Malzeme Listesi
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