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Bu gizim TULOMSAS'in yazili izni olmadan herhangi bix
amag igin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ.
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Her iki ylizeyde 3:1
Esit aralikl1 8 adet kanal
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Bu yiizeylerin toplam
paralellik toleranst
0,025mm gegmemelidir.
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Kenarlar iyi yuvarlatilmig
olmalidir.

izometrik Goriiniis

Kaplama Talimat::

Pargalar fosfat soliisyonuna daldirilmadan 6nce, minimum aginma ve

Parga fosfat kaplanacaktir.
Tiim 6lgiiler kaplama 6ncesidir.

erozyona maruz kalacak bir kimyasal madde ile temizlenmelidir. ALIN RONDELASI T.B.1956 0,388
Diizgiin bir sekilde temizlenmis pargalar, 88°C- 99°C sicaklik Birim Agirlikl Yar Mamiiliin Olciileri
araligindaki dengeli bir sekilde hazirlanmis mangan asit fosfat Adet | Parga Adi Standart No | Malzeme Kgg Tasnif No ¢
solusyonuna daldirilir. Parga 10-15 dakika solusyonda bekletilir.
Kaplama kalinhg: ortalama 0,0038mm - 0,0101mm olacaktir. Bu ¢izim kritik kalite parametresi igerir mi? Hayr Kritik kalite parametresi su sekilde gosterilmistir.
Pargalar yukaridaki islemden sonra sicak su ile yikanmalidir. Grup No: Toleranst verilmeyen 6lgiiler igin TULOMSAS
o . P ilgili standartlar: s ;
fa;;caz{ras;;l; l511;1r ile yikandiktan sonra korozyona kars1 korumak Tip % EN 13920 BBF (Kaynakl yapilar) Turk&/e LOIS(OInOt.lf
oin yag : 3 EN 22768-1m (Uzunluk ve ag1 dlgileri V€ Motor Sanayi
Bu talimat A.L 1860'a uygun olarak hazirlanmistir. e |F| E| Metrik sisteme gevrildi. p EN 22768-2 K (Sekil ve Konumlar) A.S.
& [ise Bakan |Tuba EROGLU |7, Onay: Ibrahim ERSAHIN /.~ .~ den proje
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