Bu ¢izim TULOMSAS'in yozili izni olmadan herhangi bir
omag igin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ,
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| Cu: 78,0 - 82,0
I Sn:9 - 11
I Pb:8 — 11
{ Zn : 0,75 max
/ Fe : 0,15 mox
i Ni : 0,50 max
| P : 0,25 max
I Al : 0,005 max
Sb : 0,5 max
) Mekanik ozellikler
Cekme mukavemeti : 173 MPa (Min)
Uzama 2" (%) : 8 Min
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Bu cizim kritik kalite parametresi icerir mi? Hayir Kritik kalite parametresi su gekilde gosterilmigtir [CTQ]
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