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KONU DE 33000 LOKOMOTIFLERDE KULLANILAN HAM VEYA ISLENMIS

DOKUM PARGALAR

REFERANS EMS 12

1.

KONU: Bu Teknik Bilgi, DE 33000 tipi lokomotiflerde kullanilan ham veya islenmis dskme
demir pargalara ait malzeme, istek ve 6zellikler, kontrol ve deneyler ile diger hususlar: kapsar.

MALZEME: ASTM A-159 Grade 3500°e uygun olacaktir. (UNS numaras1 F10007)
2.1. KIMYASAL OZELLIKLER (%):

C Si Mn S (max.) P (max.)

3.00-3.30 1.80-2.20 0.60-0.90 0.15 0.12

2.2. MEKANIK DEGERLER: Cekme dayanimi: 245-255 MPa
Sertlik: 207-255 Brinell

2.3. MIKROYAPI: Tamam Perlitik.

2.4. ALTERNATIF MALZEME: GG-25 (DIN 1691, DIN EN 1561)

ISTEK VE OZELLIKLER:

-Pargalar ek resim ve dokiimanlarda belirtilen 6l¢ii ve toleranslara gore tiretilecektir.
-Dékiim pargalarda, katmer, dolgu, mekanik ¢ikintilar, bosluklar, siireksizlikler, ylizey
hatalari, kalintilar, yapisal anormalikler vb. d6kiim hatalari1 bulunmayacaktir.

-Yorulma dayanimim arttirmak ve yiizeydeki tufallar1 temizlemek amaciyla kumlama iglemi
(shot peening) uygulanacaktir. Yolluklar kesilecek, dokiim pargalar {izerinde tashih
yapilmayacak, ¢apaklar temizlenecektir.

-Dokiim pargalar tizerinde herhangi bir kaynak dolguya izin verilmeyecektir.

-Firma Madde 2’de belirtilen 6zellikleri saglamak kosuluyla dokiim yontemini segmekte
serbesttir.

-Uriinlere ait her parti ile birlikte o partiye ait ilgili test standardina uygun ¢il numunesi ve
¢ekme cubugu da teslim edilmesi sarttir.

KONTROL VE DENEYLER:

4.1. Goz Kontrolii: Parcalarin tamami goz kontroliine tabi tutulacaktir. Madde 3’e uygun olup
olmadig kontrol edilecektir.

4.2. Geometrik Kontrol: Pargalarin ekte verilen resimlerde belirtilen 6l¢ii ve toleranslara
uygun olup olmadig1 kontrol edilecektir. Tolerans verilmeyen pargalar DIN 7168’e gore
kontrol edilecektir.

4.3. Fiziksel ve Kimyasal Analiz: Parcalarin Madde 2.1, 2.2 ve 2.4’de verilen malzemenin
fiziksel ve kimyasal 6zelliklerine uygun olup olmadig: kontrol edilecektir.

4.4. Catlak Kontrolii: Ham dokiim pargalar Magnaflux, islenmis pargalar ise ultrasonik teste
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tabi tutulur.

4.5. Metallografik Kontrol: Mikroyapinin malzemenin 6zelliklerine uygun olup olmadig:
kontrol edilecektir.

4.6. Hidrostatik Test: Par¢alarin tamami, firma tarafindan resimlere uygun olarak hidrostatik
teste tabi tutulacak, pargalarin tamami sizdirmazlig: saglayacaktir. Firma pargalarin
tamaminin teste tabi tutuldugunu belgeleyecektir. Kalite Kontrol Daire Bagkanlig1 gerek
gordiigli sayida pargay1 test edecektir.

4.7. Sonuclarin Degerlendirilmesi: Madde 4.1 ve 4.2’ye uygun olmayan pargalarin kendileri,
Madde 4’e gore yapilan deneylerde herhangi bir usulsiizliik ve uygunsuzluk tespit
edilmesi halinde ise partinin tiimii ret edilecektir.

DIGER HUSULAR:
5.1. Firma kalite kontrol raporlarini teslimat esnasinda TURASAS’a sunacaktir.
5.2. Firma deneylerde tahrip edilen pargalarin yerine ticretsiz olarak yenilerini verecektir.

PROTOTIP: Prototipin imalat siiresi teklifte belirtilecektir. Firma prototipin uygunlugu kabul
edildikten sonra imalata devam edecektir. Prototipin kabulii biitiin imalatin kabulii anlamina
gelmez. TURASAS, prototiplerin kabul edilmemesi halinde s6zlesmeyi fesih edip etmemekte
serbesttir. Daha 6nce uygun teslimat yapmis firmalardan prototip istenmeyebilir.

GARANTI: Imalat¢: Firma, dokiim parcalar1 1 yil siire ile garanti edecektir. Garanti siire
icinde pargalarin kullanilmasina engel bir kusur tespit edilirse bu pargalar ret edilecektir. Firma
ret edilen pargalari 30 is giinii iginde yenileri ile degistirmek zorundadir.

TESLIM SEKLI VE YERI: Imalat¢1 Firma rumuzu ile imalat ay ve yilim gosterir sekilde
markalanmis pargalar, teknigine uygun bir sekilde ambalajlanarak, TURASAS Eskisehir Bslge
Miidiirliigii Teselliim ve iletim Sube Miidiirliigii’ne teslim edilecektir.

EKLER: 1- EK resim listesi.

Rev B: Madde 4.6 degisti. 02.11.2006
Rev C: TURASAS giincellemeleri yapildi. 26.11.2020
Rev D: Madde 3’e testlere uygun numune gonderilmesi maddesi eklendi. 19.12.2024
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EK RESIM LISTESI
SwraNo| Resim No Pargamin Adi Agiklamalar
1 8252720 Gzel Dirsek
2 8236303 Kuphng
3 8367623 | Manifold
4 BIBELO5  |Alin Rondelas:
5
;]
7
B
9
10
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