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1. KONU ve KAPSAM

Bu teknik sartname, TLM16V 185 tipi dizel motorlarda kullanilacak islenmis silindir gomleklerinin
piyasadan temini i¢in hazirlanmigtir.

Bu teknik sartname, temin edilecek silindir gémlekleri ile ilgili istek ve Ozellikler, teselliim

muayeneleri, garanti ve diger hususlar1 kapsar.

2. ISTEK ve OZELLIKLER
2.1. Malzeme
Silindir gomlekleri asagida kimyasal ve mekanik o6zellikleri verilen savurma kromlu Perlitik

Dokme Demirden imal edilecektir.

2.1.1. Kimyasal Ozellikler:

Toplam karbon :% C=3.00-3.25

Silisyum 1% Si=1.80-2.20
Manganez : % Mn = 0.60-1.00

Fosfor :% P=0,35-0.60

Kiikiirt : % S =max. 0.10

Krom :% Cr=0.40-0.70
Molibden : % Mo =0.10-0.35 endustrial

2.1.2. Mekanik Ozellikler:
R (kopma mukavemeti) > 25 kg/mm?2
Cekme deney ¢ubuklari, flang seviyesinde ve silindir boyunca olacaktir.

2.2. Mikroskobik Yap:
Mikroskobik yap1 muayene numuneleri silindir deligi alaninda olmak iizere;
Flang seviyesinden

a. GoOmlek yar yiiksekliginden

b. GoOmlek dip kismindan ¢ikartilacaktir.

Aranilacak nitelikler asagidaki biiyiitme oranlarinda ve 6zelliklerinde olacaktir.

2.2.1. Grafit Dokusu:
Numunelerin grafit yapisi asitle daglanmadan 6nce 100 biiyiitmede incelenecektir. Grafitler tip

olarak ASTM 247’ye gore A 4-6 tipinde olacaktir. Yapida yer alabilecek B tipi rozet grafitlere,

R Bu Teknik Sartname TURASAS'In yazili izni olmadan
URA F.005 herhangi bir amag igin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ. 07.04.2016 Rev:02




Dokiiman No 050.113

TURASAS TEKNIK

Revizyon D \|g
Eskigehir B6lge Miidiirliigii SARTNAME

Sayfa 4/10

grafit miktarinin < %5 olmak kaydi ile izin verilecektir. Yapida yer alabilecek D tipi diizensiz ve E

tipi diizenli dentirik dagiliml grafit, malzemenin reddine sebep olur.

2.2.2. Ana Doku:

% 4 nitral ile daglanan numuneler:

a. 100 biiytitmede ferrit miktar1 goriintii alaninin %2’sinden az olacaktir.

b. Fosfat 6tektigi az miktarda 200 biiyiitmelerin {izerinde gériilebilen, ince boliinmiis ve alana
muntazam dagilmig olmalidir.

c. Tipik perlitik yapisi, 200 biiylitmenin {izerindeki biiylitmelerde goriilecek ve yapisi
homojen olacaktir.

d. Serbest sementit higbir sekilde bulunmayacaktir.

2.3. Sertlik

HB Brinell olarak olgiilecektir. Sertlik muayenesi, ham silindir gémleginin flang ucu tarafindan
yapilacaktir.

Sertlik (HB) 220-270 Brinell degerleri arasinda olacaktir.

2.4. isleme
Gomleklerin iglenmesi, 206570-8 A nolu resme goére imalat¢: tarafindan yapilacaktir.

Islemede, ilgili resim ve sartnamede belirtilen hususlara aynen uyulacaktir.

2.5. Gomleklerde dokiim boslugu, karincalanma, c¢atlak vb. yiizey kusurlar1 bulunmayacak ve

herhangi bir yabanci1 madde ile kapatilmamis olacaktir.

2.6. Cekme Deney Cubugu ve Cil Dékiim Numune

Firma, doktiigii gomleklerin her sarji i¢in 1’er adet ¢ekme deney ¢ubugu ve ¢il dokim
numunelerini hazirlayacak ve TURASAS Eskisehir Bélge Miidiirliigiine teslim edecektir. Cekme
deney ¢ubuklar:1 TS EN ISO 6892-1 standardinda belirtilen esaslara gére hazirlanacaktir.

2.7. Kimyasal Analiz Raporu

Firma, her dokiim sarji i¢in kimyasal analiz raporu diizenleyerek, teslimat sirasinda TURASAS

Eskisehir Bolge Miidiirliigiine teslim edecektir.
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2.8. Prototip Numune

Firma, imal edecegi gomlekler i¢in 3 adet prototip numuneyi bu teknik sartname ve ekindeki
esaslar dogrultusunda imal ederek, kontrol igin TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigiine teslim
edecektir. Bu prototip gémleklerden 2 adedi TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigiinde 6l¢ii ve
tolerans kontrolii ile gdmlegin motora montaj ile ilgili ¢aligmalarda kullamilacak, 1 adet gomlek ise
sartnamede belirtilen analiz muayeneleri i¢in kullanilacaktir.

TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii tarafindan yapilacak kontrol ve test ¢alismalarinin
sonuglar1 en kisa siirede firmaya bildirilecektir. Prototiplerin TURASAS Eskisehir Bolge
Miidiirliigti tarafindan kabul edilmesinden sonra firma {iretimine devam edebilecektir. Ancak
prototiplerin kabul edilmesi devam edilecek imalatin da kabul edilecegi anlamina gelmez.
Tesellime arz edilen prototiplerin tamaminin veya bir kisminin uygun bulunmamasi halinde
firmaya ikinci kez prototip numune yapma hakki taninir. Bu prototip numunenin de reddi halinde,
TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii, sozlesmeyi fesh edip etmemekte serbesttir. Firma bu
konuda herhangi bir hak talebinde bulunamaz.

Prototiplerin teslim siiresi, tekliflerde kesinlikle belirtilecektir.

2.9. Markalama
Biitiin gémleklerin resimde gosterilen yerlerine kalic1 gekilde markalama yapilacaktir.
Markalama su sekilde olacaktir.
Firma ismi-malzeme kalitesi-xxx-yy-zzz
xxx: ardigik ve tekrar etmeyen sarj numarasi
yy: liretim yilinin son iki hanesi

zzz: ardigik ve tekrar etmeyen parga sira numarasi

2.10. Teslim yeri
Parcalarn teslim yeri TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii / Tesellim ve Iletim Sube
Miidiirligtidiir

3. TESELLUM MUAYENELERI

Tesellim muayeneleri, TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii ve firma elemanlan ile birlikte
imalatg1 firmada veya uygun akredite bir laboratuarda yapili. TURASAS Eskisehir Bolge
Miidiirltigii isterse bu muayenelerin firma diginda bir yerde yaptirilmasim isteyebilir. Muayene

sonuglar1 uygun olmayan partinin tamami reddedilir.
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Bu madde altinda yer alan test ve muayenelerden dogacak tiim masraflar firmaya aittir.

3.1. Olcii ve Tolerans Kontrolii:
Teselliime arz edilen partilerin tamamina 6l¢ii, tolerans, yiizey piiriizliiliik ve geometrik muayene

uygulanir.

3.2. Gozle Muayene:
Dokiim boslugu, catlak, kabarcik vb. kusurlarin olup olmadig: teselliime arz edilen partilerin

tamamainda kontrol edilir.

3.3. Catlak Kontrolii:
Teselliime arz edilen silindir gomlekleri TS 482 nolu standardin 4.2.2.2. maddesinde tanimlanan
yontemlerden biri kullanilarak ¢atlak kontroliine tabi tutulur.
a) Sizdirmazlik deneyi yontemi uygulanacaksa; TS 482 Madde 5.3.1°de belirtilen diizenek ve
yontem ile yapilacak olup, kontrol sonucunda herhangi bir kagak gériilmemelidir.
b) Manyetik yontem uygulanacaksa, TS EN 1369’a gore kontrol yapilacaktir. Bu kontrollerde,
sonuglarin TS 482 standardinin 4.2.2.2 b) maddesine uygun olup olmadigi kontrol

edilecektir.

3.4. Sertlik Kontrolii:
Gomleklerin flanginda ve govde lizerinde tespit edilecek noktalarda yapilacak olup, sertligin 220-
270 HB (Hardness Brinell) arasinda olup olmadigi kontrol edilecektir. Kontrol, tesellime arz

edilen partilerde TS ISO 2859-1 standardinin genel muayene seviyesi —II’ye gére yapilacaktir.

3.5. Yiizey Piiriizliiliik Kontrolii:

Gomlek i¢ yiizeyi, 1,5-2,5 Ra degeri elde edilecek sekilde az ilerleme ve ince paso ile son
tornalama islemine tabi tutulduktan sonra R, 1-2 p doniismeli degerinde ylizey kalitesi elde
edilecek sekilde 30-35°’lik helis agis1 iginde honlanacaktir. Honlanmig gébek igin istenen R, 1-2 p
yiizey kalitesi ve 30-35° Honlama helis agis1 gémleklerin kabullinde tek tek aranacak en nemli
ozelliklerden biri olacaktir.

Yiizey kalitesi kontrolii firma tarafindan kalibreli bir yiizey piirlizliilik cihazi ile yapilacak,

gerekirse firma bu kontrol cihazinin standart plakalarla ayarlanmig oldugunu ispat edecektir.

3.6. Sizdirmazhik Kontrolii:
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Gomlekler, 5 dakika siire ile 30 kg/cm? hidrolik basing altinda muayeneye tabi tutulacaktir. Bu
sartlar altinda herhangi bir akitma ve terleme géstermeyecektir.

3.7. Kimyasal Analiz:

Kimyasal igerik kontrolii firmanin teslim edecegi ¢il dokiim numuneler iizerinden yapilacaktir.
Ancak, TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii gomleklerin kimyasal yapisindan kusku duyarsa
tesellime arz edilen her sarjin her partisi i¢in 1 adet gomlek iizerinde kimyasal analiz yapma

hakkina sahiptir.

3.8. Mekanik Muayene:

Gomlekler 2.1.2 maddesinde belirtilen mukavemet degerini verecek sekilde muayeneye tabi
tutulacaktir. Bu islem, deney g¢ubuklar kullanilarak yapilacak ve her sarj i¢in 3 adet deney ¢ubugu
flang seviyesinde ve silindir boyunca alinacaktir.

Gerek parga, gerekse deney cubugu ayr1 ayr1 damgalanacaktir. Kopma dayanimlari, sartname ve
mevcut normlara gore tayin edilecektir. Deney ¢ubugundaki damga bozulmaksizin ¢ekme deneyine
tabi tutulacak, sonug bir protokolle firma ve TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii elemanlarinca
tespit edilecektir.

TURASAS Eskisehir Bolge Miudiirliigli isterse, dokiim esnasinda dokiimhanede bir yetkili
bulundurabilir. Her sarjdan kag¢ adet parganin dokiildiigi tespit edilecek ve her par¢a 6zel isaretle

damgalanacaktir.

3.9. Islemle ilgili Kontroller:

Eksenler Muayenesi

| S /
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3.9.1. Yatay Eksenel Geometri:

I¢ delik ekseni xy ile, dis ¢ap ekseni Xy (2xy) birbirine paraleldir. Maksimum kabul edilebilir iki
eksen kagikligi 0.15 mm.dir. Bu sartlarda her bir meridyen diizleminde &lgiilen kalinlik farki B-A
sabit olacaktir. A ve B ylizeylerinde kabul edilebilecek maksimum kagiklik mesafesi 0.3 mm.dir.
3.9.2. iki Eksen Paralelligi:

Her bir meridyen diizleminde dl¢iilen maksimum fark: B-A=0.06 mm olacaktir. Bu iki toleransin
stiper pozisyonu sonucu kabul edilebilir toleranslar agagidaki gibidir.

Her bir meridyende kalinlik maksimum mesafesi B-A = 0.06 mm. dir.

A ve B seviyelerinde cidarlarin maksimum et kalinlig farki 0,36 mm.dir.

3.9.3. Enine Geometri:

Flang dayama yiizeylerinin dogruluk sapmasi

Bu degerler i¢ ¢apin xy eksenine gore ve gémlegin eksenel olarak yataklanmasi halinde, krokide
gosterilen sekilde baglanmig bir komparatorden olusur. Komparatérde okunacak bu maksimum

sapma 0.02 mm olacaktir.

3.10. Mikroskobik Yap1 Kontrolii
2.2.,2.2.1. ve 2.2.2. maddelerindeki istek ve 6zelliklere uygun olup olmadigina bakilacaktir.

3.11. TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii tarafindan reddedilen gomlekler olmasi halinde,
firma tarafindan en ge¢ 20 isgiinii i¢cinde yerlerine yenileri teslim edilecektir. Bu hususta firma

tcret vb. hig¢bir hak talebinde bulunamaz.

3.12. Deney ve muayene amaciyla bozulacak gémleklerin yerine, firma iicretsiz olarak yenilerini

verecektir.

4. GARANTI
Imalatgy, silindir gomleklerini, imalat hatasindan ileri gelen ve teselliim sirasinda goriilmeyen hata

ve kusurlardan dolayi, son teslim tarihinden baglamak tizere 2 (iki) takvim yili i¢in garanti

edecektir.

Bu Teknik Sartname TURASAS'in yazili izni olmadan
URA F.005 herhangi bir amag igin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ. 07.04.2016 Rev:02




Dokiiman No 050.113

T ﬁRASAS TEKNIK Revizyon D] g

Eskisehir Bolge Miidiirliigii SARTNAME

Sayfa 9/10

Siparis miktarimin %3’1 tutarinda banka garanti teminat mektubu alinir. Garanti siiresi iginde
silindir gomleklerinin kullanilmasina mani veya omriinii kisaltacak bir kusur tespit edilirse bu

gomlekler reddedilir. Reddedilen gémleklerin yenileri ile iki ay i¢inde degistirilmesi istenir.

5. TESLIM SEKLIi ve AMBALAJ
5.1. Teselliim muayenelerinden sonra uygun bulunan partiye ait gomlekler koruyucu yag ile

yaglanacaktir.

5.2. Ambalaj

Tesellime arz edilen malzemelerin ambalaj sandiklari; uygun kalite ve kalinlikta tahta, petrol
tirevi vb. mukavim malzemelerden yapilmig olacaktir. Sandik malzemesi segilirken, 4 adet
sandigin st liste konulacag: dikkate alinacaktir. Sandiklar yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve gevre
sartlarindan etkilenmeyecek, tahmil, tahliye ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak sekilde imal
edilmis olacaktir. Malzemelerin dagilmamalari igin sandiklar digindan mukavim serit bantlarla
baglanacaktir.

Sandiklarin altinda forkliftle tahmil tahliye edilecek sekilde palet olacaktir. Sandiklarin malzemeli
agirlig1 400-500 kg olacaktir. Sandiklarin {izerinde yliklenici firmanin adi, malzemenin adi, siparig
ve resim numarasi, sandik i¢indeki parca adedi, parcalarin sarj ve sira numaralari, imal tarihi
bilgileri (iklim kosullarindan etkilenmeyecek sekilde) belirtilmis olacaktir. Gerek bu bilgileri,
gerekse markalama bilgilerini kapsayan liste; irsaliye veya fatura ile birlikte sandik bazinda ayrica
teslim edilecektir.

Malzemeler; yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve ¢evre sartlarindan etkilenemeyecek, tahmil tahliye
ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak, uygun kalinlikta hava balonlu naylon ile sarilarak,
islenmig yiizeyleri birbirine temas etmeyecek sekilde sandiklar i¢ine konulacaktir.

Teselliime sunulan iriinlerin ambalaj ve/veya teselliim evraklarinin eksik ve/veya uygun olmamasi
durumunda; bu durum tutanak ile kayit altina alinarak, teselliim islemi gerceklestirilmeksizin
firmaya iade edilir. lade edilen malzemelerin yeniden tesellime arz edilmesi, s6zlesmede
belirlenen teslim siiresinden sonra oldugu takdirde, s6zlesmede belirtilen gecikme cezasi tahakkuk

ettirilecektir.

6. DIGER HUKUMLER
6.1. Firma, silindir gémlegi iiretimi ile ilgili TSE standartlarina gore imalat yaptifina dair Tiirk

Standartlarina Uygunluk Belgesini veya giincel ve gegerli ISO 9001 Kalite Giivence Sistem

Bu Teknik Sartname TURASAS'In yazili izni olmadan
URA F.005 herhangi bir amag igin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ. 07.04.2016 Rev:02




Dokiiman No 050.113

TURASAS TEKNIK

Revizyon D|EF
Eskisehir Bélge Miidiirliigii SARTNAME

Sayfa 10/10

Belgesini teklif ekinde verecektir. Bu tiir belgeler, degerlendirme asamasinda tercih sebebi
sayilacaktir.

6.2. TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirligii, ihaleye istirak eden firmalarin tesislerini karar
vermek i¢in gezip kontrol edebilir.

6.3. Thaleye katilacak firmalar, s6z konusu parcayt TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigiinde
gorebilir.

6.4. Tekliflerde teknik sartnamenin tiim maddelerine tek tek, ayni sira numarasi ile agik, kesin ve
tam olarak cevap verilecektir. Agik, kesin ve tam olarak cevaplandirilmayan teklifler,
cevaplandirilmamis olarak degerlendirilecek ve sartnameye uygun olmadigi kabul edilecektir.
“Teknik sartnamenin tlim sartlar1 kabuliimdiir” diyen teklif gecersiz kabul edilecek ve
degerlendirilmeyecektir.

6.5. Teklif veren firmalar, tereddiite diistiikleri hususlarda, ihale tarihinden en ¢ok 20 takvim giinii
oncesinden TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigiine yaz1 ile bagvuracaklar ve TURASAS
Eskisehir Bolge Miidiirliigli yazinin teslim tarihinden itibaren en ¢ok yedi isgilinii icerisinde
(islemleri hizlandirmak amaciyla) faksla cevap verecektir. Bu siireler diginda ve 6zellikle ihale
asamasindan sonraki firma bagvurular dikkate alinmayacaktir.

6.6. Sozlesme yapildiktan sonra ortaya ¢ikacak veya bu sartnamede eksik kalan hususlar varsa
bunlar TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii yetkilileri ile imalatg1 firma arasinda diizenlenecek

protokollerle esasa baglanir.
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