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Revizyon
Rev Tarih Aciklama Rev. Yapan
30.09.1981 | Ilk yayinlanma tarihi Abdullah CELEBI
Yeniden Diizenlendi. (230.009 nolu -
G 24.11.2016 teknik sartname icerigine gore) Tuba N.EROGLU
Teknik sartname icerigi
degistirilmeksizin TULOMSAS ifadeleri
H 15.02.5020 TURASAS olarak degistirilmis ve kapak nnapmiek AL
yeniden hazirlanmistir.
I | 08.082023 | 03:08:2023 tarihli 143319 sayih yaziya | g 4. SUILUISOGLU
istinaden revize edildi.
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1. KONU VE KAPSAM
Bu teknik sartname TURASAS’ da iiretimleri, bakim-onarim, revizyonlar1 yapilmakta olan TLM
tipi dizel motorlarda kullanilan ham veya islenmis kiiresel grafitli dokiim pargalarin teknik
Ozelliklerini, muayene, deney ve kabul kosullarini kapsar.
TANIMLAR
TURASAS: Tiirkiye Rayl1 Sistem Araglar1 Sanayii A.S. (Eskisehir Bolge Miidiirltigii)
Firma: Bu teknik Sartname kapsaminda tanimlanan Ise teklif veren sirket
Tedarikgi: Bu teknik sartname kapsaminda tanimlanan isi gergeklestirmeye hak kazanan Firma.
2. ISTEK ve OZELLIKLER
2.1. Pargalar, ek teknik resim ve dokiimanlarda belirtilen 6l¢ii ve toleranslara uygun olarak do-
kiilecektir. Dokiim pargalarda katmer, dolgu, metalik ¢gikintilar, bogluklar, stireksizlikler (¢atlak,
yirtilma, soguk birlesme), kum sinterlesmesi, ylizey hatalari, tamamlanmamis dokiimler, yanlis
boyut ve sekil, kalintilar ve yapisal anormallikler ve buna benzer dékiim hatalar1 olmayacaktir.
Dokiim pargalara higbir sekilde herhangi bir madde ve yontemle dolgu islemi yapilmayacaktir.
Imalat, sartname ekindeki listelerde, her bir parga karsisinda ham veya islenmis olarak belirtilen
imalat sekli dikkate alinarak yapilacaktir.
2.2. Do6kiim pargalar, asagidaki tabloda verilen ve ilgili standartlarda belirtilen malzemenin fi-
ziksel ve kimyasal dzelliklerini tagiyacaktir. Yorulma dayanimim arttirmak ve ytizeylerdeki tu-
falleri temizlemek amaci ile kumlama iglemi (shot peening) yapilacak, yolluklar kesilecek, do-
kiim pargalar iizerinde tashih yapilmayacak, ¢apaklar temizlenecektir.

Imalatci, istenen mekanik 6zellikleri saglamak sart1 ile dokiim yontemini segmekte serbesttir.
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Mekanik Degerler (min.) Standartlara Gére Tanimlama
(TS EN 1563’e gore)
Cekme Akma sinir1 | Kopma uzamasi | TS 526 EN 1563 TS EN 1563 AFNOR NFA
(kg/mm?®) | (kg/mm?) (kg/mm?) 32-201
35 22 22 DDK-35 EN-GJS-350-22
40 25 15 DDK-40 EN-GJS-400-15 | FGS 400-12
42 28 12 DDK-42
45 31 10 DDK-45 EN-GJS-450-10
50 32 7 DDK-50 EN-GJS-500-7 FGS 500-7
60 37 DDK-60 EN-GJS-600-3 FGS 600-2
70 42 2 DDK-70 EN-GJS-700-2 | FGS 700-3

2.3. Isil islem:

Doku ve statik degerlerin elde edilmesi ve isleme sirasinda meydana gelebilecek deformasyon-
lar1 6nlemek i¢in, teknik resimlerde aksi belirtilmedigi takdirde pargalara gerilim giderme iglemi
yapilacaktir.

2.4. Dokiim Resmi ve Modeller:

2.4.1. Modellerin imalat1 Yiiklenici Firma tarafindan yapilacaktir.

2.4.2. Model resmi ve d6kiim resmi verilmeyen pargalarin resimlerini Yiiklenici Firma hazirla-
yacaktir.

2.4.3. Dokiim resmi verilmeyen pargalara, islenecek ylizeyler temiz ¢ikacak sekilde 3 mm isleme
pay1 verilecektir.

2.4.4.Islenmeyen yiizeylerin imalat resminde gosterilen lglide olmasi sarttir. Ancak resimde

tolerans yoksa TS EN 1563°de belirtilen dokiim toleransina uygun olacaktir.

3. NUMUNE ALMA-KONTROL ve DENEYLER:

URA F.005

3.1. Yiiklenici, asagida agiklanan tiim kontrol, muayene ve analizleri (3.3-3.8) kendi sahasinda

yapacak ve TS EN 10204 muayene sertifikasi 3.1°e gore belgelendirecektir.
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Yiiklenici Firmanin imalat1 yaptig1 birimden bagimsiz olarak ¢alisan yetkili muayene temsilcisi
yoksa kontrol ve muayeneler tarafsiz bir uzman kurulusa veya yeterli bir devlet kurulusuna yap-
tirabilir. Sonuglar1 gosteren, firma yetkilisi tarafindan imzalanmis kalite kontrol belgeleri TU-
RASAS’a verilecektir.

3.2.Firma, kontrolleri tamamladiktan sonra sevkiyattan en az 3 giin 6nce yazil olarak TURA-
SAS’a bildirimde bulunacaktir. TURASAS, imalati tamamlanan parcalarin son kontroliinii, ge-
rek duymasi halinde yetkili elemanini gondererek Firma sahsinda yapmaya yetkilidir. TURA-
SAS personelinin iage ve ibadesi Firma tarafindan karsilanacaktir.

Son kontroliin Firma sahasinda yapilmas: durumunda; TURASAS yetkili eleman, 3.1. madde-
sindeki kontrol belgelerini inceledikten sonra Tablo 2’ye uygun olarak numune alarak dogru-
lama yapacaktir.

3.3. G6z Muayenesi:

Dokiimler, TS EN 1370°e gore gozle muayene edilir. 2.1. ve 4. (markalama) maddelerine uy-
gunluk kontrol edilir.

Teknik resimlerde aksi belirtilmedigi stirece (pargaya 6zel piiriizliiliik, stireksizlik siniflari, vb)
asagida anlatilan yontem kullanilacaktir. Bu yontem, dokiimden ¢iktig1 halde olan yiizeyler i¢in-
dir. Taglanmis yiizeyler i¢in piiriizliilik sinifi min. H1 kabul edilecektir.

Dokiim yontemine gore ylizey puriizliliigii siniflar1 asagidaki tabloya gore secilecek ve bu si-

niflara gore kontrol yapilacaktir.

Tablo 1- Piiriizliiliik Derecesine Gore Siireksizlik Simiflar

SCRATA&BNIF

Yiizey Siireksizlikleri Piiriizlilik Siniflart
2S1/A2

Kalmntilar B2

Gaz Bosluklari Cl1

Kiiresel Kalintilar F1

Kaynaklar -

Katlanmalar -

Kabuklar -
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3.4. Geometrik Kontrol

Teselliime sunulan pargalarin, TABLO 2’de belirtilen miktarlarda numune alinarak sartname

ekindeki teknik resimlerde belirtilen 6l¢ii ve toleranslara uygunlugu kontrol edilir.

Toleransi verilmeyen resimlerde ham dokiimler TS 5080 DTA 15, islenmis parcalar EN 22768-

1 orta hassasiyete gore kontrol edilecektir.

Tablo 2- Numune Alma, Kontrol, Deney Tablosu

Kontrol ve De- GRUP MIKTARI (ADET) ACIKLAMALAR
neyler
2/ 11/ | 51/ 101/ | 201/ | 501/ 1000
10 50 100 | 200/ 500 | 1000 iistii
Géz Kontroli TAMAMI Her teseliom grubuna
uygulanir.
Geometrik Kont- 2 2 4 4 6 8 10 Her tesellim grubuna
rol uygulanir.
Tahribatl Deney- Her parti i¢in 1 par¢adan numune ¢ikarilir. Malzemeye ait kalite

ler ve Kimyasal
Analiz

Ayrica TS EN ISO 14284’e gore hazirlanmis her sarja
ait ¢il numunesi istenir.

belgesiyle veya parcayi
tahrip ederek yapilir.

Tahribatsiz De- Her tesellim grubuna
neyler (Catlak 3 4 3 7 9 1 14 uygulanir.
Kontrolii)

Her partiden belirlenen
Ham Dékiimlerde miktar kadar parga isle-
Sondaj Yoluyla 2 4 6 16 25 35 40 nir. o
isleme Kontrolii Denenmis Firmalara bu

kontrol uygulanmaya-
bilir.

3.5. Tahribath Deneyler ve Kimyasal Analiz:

3.5.1. Dokiim pargalara madde 2.2.’de belirtilen degerlerin kontrolii i¢in; akma, ¢ekme, kopma,

sertlik, darbe mukavemeti ve 1s1l islemin uygun yapilip yapilmadigini, grafit yapisinin ve mikro

yapinin uygun olup olmadigini belirlemek i¢in metalografik testler uygulanir. Grafit yapisi EN

ISO 945-1¢ gore uygunluk i¢inde V ve VI seklinde olmalidir.

3.5.2. Yukaridaki tabloda belirtilen miktarda parganin kimyasal analizi yapilarak, madde 2.2’ye

uygunluk kontrol edilir.

URA F.005
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Form V Form VI

3.6. Tahribatsiz Deneyler:

Yiiklenici, manyetik pargacik kontroliinii EN 1369 nolu standarda gére %100 yapacaktir.
Kontrol i¢in gerekli kalite seviyesi LM_1 ve SM_1 olacaktir.

Manyetik pargacik test yontemi uygulanmasi zor olan kisimlara penetrant testi uygulanabilir.
Tahribatsiz muayeneler EN ISO 9712’ye gore en az seviye 2 personel tarafindan yapilmali ve
raporlanmalidir.

3.7. Basmg¢ Kontrolii: Pargalar, resim {izerinde belirtilen basingtaki su veya belirtilmis olan sivi
ile basing tecriibesine tabi tutulacaktir. Deneme basincinda sizdirma yapan pargalar reddedilir.
Resimde belirtilmeyen pargalarda ise TURASAS tarafindan gerekli goriiliirse sizdirmazlik testi
yapilacaktir.

3.8. Islenmemis Parcalarda Sondaj Yolu ile isleme Kontrolii: TURASAS’a ham olarak tes-
lim edilen pargalarda kesin teselliim yukaridaki tabloda gosterilen miktardaki parganin islenme-
sinden sonra TURASAS tarafindan yapilir.

3.9. Sonuclarin Degerlendirilmesi:

Madde 2.1°e gore bozuk ¢ikan pargalar, diger kontrollere gerek kalmaksizin reddedilir.

Diger test ve deneylerde uygunsuzluk tespit edildigi takdirde partinin tamanmi reddedilir.

Ham dokiim pargalarin kontroliinde Tablo 2de belirtilen adette parga islendiginde iginden bir

adedi dahi bozuk ¢ikarsa TURASAS, partinin tamamini reddedebilir. Yiiklenici isterse isleme
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ticretini 6demek suretiyle cetvelde gosterilen miktarda ikinci bir partinin iglenmesini talep ede-

bilir. Ikinci islemede hi¢ bozuk ¢ikmazsa kesin kabulii yapilir.

4. MARKALAMA
Firma, dokiilen her parganin islenmeyecek yliizeylerine, parganin fonksiyonunu bozmayacak
uygun bir yere, asagida tarif edilen gekilde kalic1 olarak isaretleme yapmalidir.

“Firma ismi- sdzlesme numarasi — sarj numarasi — ardigik ve tekrar etmeyen parga sira numarasi

5. PROTOTIP:
Prototipin imalat siiresi teklifte belirtilecektir. Siparis verilen pargalardan iki adet prototip olarak
TURASAS’a teslim edilecektir. Prototiplerin TURASAS’a tesliminden sonra pargalarin kontrolii
en ge¢ 15 isgiinii icinde tamamlanip, sonug Firmaya bildirilecek ve prototiplerin TURASAS
tarafindan kabuliinden sonra Yiiklenici normal parti imalatina devam edecektir. Ancak,
prototiplerin kabulii biitlin imalatin kabulii anlamina gelmez.
TURASAS, prototiplerin kabul edilmemesi halinde sézlesmeyi fesh edip etmemekte serbesttir.

Daha 6nce uygun teslimatta bulunmus Firmalardan prototip istenmeyebilir.

6. AMBALAJ:
6.1. Teselliime arz edilen malzemelerin ambalaj sandiklari, uygun kalite ve kalinlikta tahta, petrol
tiirevi, mukavva veya vb. mukavim malzemeden ve en fazla 120x120x120 cm. Sl¢iilerinde yapil-
mus olacaktir. Sandik malzemesi segilirken 4 adet sandigin iist liste konulacag: dikkate alinacaktir.
Sandiklar, yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve gevre sartlarindan etkilenmeyecek, tahmil, tahliye ve
stoklama esnasinda hasarlanmayacak sekilde imal edilmis olacaktir.
6.2. Malzemelerin dagilmamalar1 i¢in sandiklar disindan mukavim ve uygun gerginlikte serit
bantlarla baglanacaktir.
6.3. Malzemeler sandik igerisine gelisigiizel yerlestirilmeyecek, sirali bir sekilde konulacaktir.
Agirligr 10 kg.dan fazla olan malzemeler en fazla {ist tiste 2 sira, 10 kg.dan az olan malzemeler
ise en fazla 4 sira olarak konulacaktir.
6.4. Sandik igerisinde sadece tek ¢esit malzeme olacaktir.
6.5. Sandiklarin altinda forkliftle tahmil tahliye edilecek sekilde palet olacaktir. Sandiklarin mal-

zemeli agirligi 400-500 kg olacaktir. Sandiklarin {izerinde yiiklenici firmanin adi, malzemenin
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ad1, siparis ve resim numarasi, sandik igindeki parca adedi, sandik agirlig1, parcalarin sarj ve sira
numaralari, imal tarihi bilgileri (iklim kosullarindan etkilenmeyecek sekilde) belirtilmis olacaktir.
Gerek bu bilgileri, gerekse markalama bilgilerini kapsayan liste; irsaliye veya fatura ile birlikte
Sandik bazinda ayrica teslim edilecektir.

6.6. Malzemeler, yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve ¢evre sartlarindan etkilenmeyecek, tahmil tah-
liye ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak sekilde, uygun kalinlikta hava balonlu naylon ile
sarilarak, islenmis yiizeyleri birbirine temas etmeyecek sekilde sandiklar igine konacaktir.

6.7. Tesellime sunulan iiriinlerin ambalaj ve/veya teselliim evraklarinin eksik ve/veya uygun
olmamasi durumunda; bu durum tutanak ile kayit altina alinarak tesellim islemi
gerceklestirilmeksizin firmaya iade edilir. Iade edilen malzemelerin yeniden tesellime arz
edilmesi, s6zlesmede belirtilen teslim siiresinden sonra oldugu takdirde, sozlesmede belirtilen

gecikme cezasi tahakkuk ettirilecektir.

7. TESLIM SEKLI VE TESLIM YERI:
7.1. Koruma:
Imalattan hemen sonra dokiimlerin biitiin islenmis kistmlari gresle ve koruyucu yag ile yaglanarak
pasa kars1 korunacaktir.
Aksi belirtilmedikge, dokiimlerin islenmis kisimlari muayeneden sonra ve depolama veya sevki-
yattan 6nce TURASAS tarafindan onaylanmis pullanmayan bir vernikle kaplanmalidir.
Dokiimlerin vida disli, diiz veya kilavuzlu delikler ihtiva ettigi yerlerde gresleme veya yaglama
yapilmamalidir.
7.2. Teslim Yeri:
“Ambalaj” maddesine uygun olarak ambalajlanan parcalarin teslim yeri, TURASAS Eskisehir
Bolge Miidiirligii Teselliim ve Iletim Sube Miidiirliigti/ ESKISEHIR.” dir.
Ham ve islenmis malzemelerin teslim sekli, prototiplerin kabuliinden itibaren siparis listesinde
belirtilen partiler halinde ve siirede olmak kaydiyla tekliflerde belirtilecektir.

Irsaliyeler lizerinde malzemelerin sarj numarasi ve sarj miktar1 (adet/kg/mt) yazili olacaktir.
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8. GARANTI:

Yiiklenici Firma, imalat hatasindan ileri gelen ve teselliim esnasinda goriilmeyen kusurlardan do-
lay1 pargalar1 son teslim tarihinden itibaren 2 (iki) takvim yili i¢in garanti verecektir.
Yiiklenici, garanti siiresi igerisinde isleme aninda arizali ¢ikan pargalari bildirim tarihinden itiba-

ren 1 ay igerisinde yenileri ile degistirecektir.

9. DIGER HUKUMLER:
9.1. TURASAS, karar vermek {izere, ihaleye katilan firmalarin tesislerini incelemeye ve ihaleyi
alan Firmanin imalat safhalarini istedigi asamada denetlemeye yetkilidir.
9.2. Teklif veremeden 6nce orijinal parcalar TURASAS’da goriilebilir.
9.3.Kesin sipariste model, kalip veya kolaylik yapiminda yiikleniciye yardimci olmas: bakimin-
dan, orijinal parca saglam iade edilmek kaydiyla imalat¢iya teminat karsili1 verilebilir.
9.4.Yapilan muayene ve deneylerde kullanilan pargalar, kullanilmayacak durumda ise yiiklenici
ilave iicret isteginde bulunmaksizin pargalar1 yenileri ile degistirecektir.

9.5. Teknik sartnamede belirtilmeyen veya ihtilafli hususlarda TS EN 1563 gecerlidir.

EK-1: Malzeme Listesi
EK-2: Uriin Teslimat ile Birlikte Teslim Edilecek Belge ve Malzemeler Tablosu
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