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Revizyon
Rev Tarih Ac¢iklama Rev. Yapan
D 04.04.2003 | DIF 1933 geregi yeniden diizenlendi.
Madde 2.2, 2.3, 2.5, 3.1, 3.3 giincellendi
ve EK ‘te bulunan Primer ve Si1zdirmazlik
E 13.01.2021 Bagas1 adli malzemeler icin alternatif Emre AYAZ
malzemeler eklendi.
TULOMSAS ifadeleri TURASAS ‘a
cevrildi ve sartname kapag giincellendi.
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1. KONU:

Bu teknik sartname TURASAS ‘ta (Tiirkiye Rayli Sistem Araglari Sanayii A.S.) imalat ve onarimlar
yapilan TLM serisi dizel motorlarda kullanilan fleksibil kaplin, titresim damperi pargalar1 ve emme-
egzost kiilbiitorlerinin kalipta doviilerek imal edilmesi islemini, teknik 6zelliklerini, kontrol, teslim

alma ve diger hiikiimlerini kapsar.

2. ISTEK VE OZELLIKLER:

2.1. Malzeme:

Imal edilecek pargalarin malzemesi Ek-1 *de verilmistir. Ekte belirtilmeyen 6zellikler i¢in ilgili TSE
ve DIN normlarindaki esaslar kabul edilecektir.

2.2. Malzemenin Kimyasal Ozellikleri:

Malzemelerin kimyasal 6zellikleri TS EN ISO 683-2 ve TS EN ISO 683-3 standartlarinda belirtilen
degerlere uygun olacaktir.

2.3. Malzemenin Mekanik Ozellikleri:

Malzemelerin mekanik 6zellikleri TS EN ISO 683-2 ve TS EN ISO 683-3 standartlarinda belirtilen
degerleri karsilayacaktir.

2.4. Iimalat:

Pargalar dovme teknigine uygun olarak kalipta doviilerek imal edilecektir. Ingottan itibaren sekil
degistirme katsayisi en az 4 (Dort) olacaktir. Pargalarin ¢apaklar1 diizgiin kesilmis olacak, ¢apak
fazlaliklar1 gerekirse taglanarak alinacaktir. Kiilbiitor kollar1 harig diger pargalar ¢atlak kontrolii igin
resimde belirtilen sekil ve oOlglilerde kaba islenmis olarak teslim edilecektir. Pargalarda ¢apak,
bosluk, katmer, ¢apak oyuntulari, pullanma, eziklik, ¢atlak vb. olmayacaktir. Yiizeylerin temiz bir
goriiniiste olmasi igin gerekli islemler yapilacak ve kiilbiitérler kum veya celik bilye ile
temizlenecektir. Imalat hatalarin1 kapatmak igin dolgu maddesi kullanilmayacak veya kaynak
yapilmayacaktir. Imalatgi firma, dévme parcalart TURASAS ’mn verecegi imalat ve dovme
resimlerini esas alarak dévme teknigine uygun kalipta imal edilecektir. D6vme resminde toleransi
belirtilmeyen Olgiiler i¢in DIN (7522 ’den 7528 ’e kadar ) normlarinda verilen degerler esas

aliacaktir.
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2.5. Isil Islem:
Listede belirtilen 1slah ve semente ¢eliklerinin 1s1l iglemleri TS EN ISO 683-2 ve TS EN ISO 683-3

‘te belirtilen degerlere uygun olarak yapilacaktir.
Ayrica 1slah geliklerinin su verme ve temperleme isleminde, sogutma igin yagda su verme islemi

uygulanacaktir.

3. KONTROL VE DENEYLER:
3.1. Goz Kontrolii:

Teselliime sunulacak parcalarin tamami Yiiklenici tarafindan goz kontroliine tabi tutulacak ve
raporlanacaktir. Pargalarin yeni olmasi ve markalamanin uygunlugu kontrol edilecektir. Parg¢alardaki
hasar, deformasyon ve korozyon gibi kusurlar ile imalattan kaynaklanan artik, bosluk, catlak gibi
hatalar bulunmayacak, kusurlar1 gidermek i¢in herhangi bir islem kesinlikle yapilmayacaktir.
TURASAS tarafindan pargalara uygulanacak kontroller, ihaleyi alan firma tarafindan teselliime
sunulan pargalarin TS 2859-1 Cizelge-1 *de Genel Muayene, Seviye I, Cizelge 4A KEKS=0,4 ’e
gore numune alma usulii ile yapilacaktir.

Gozle kontrol en az EN ISO 9712 standardina gore belgelendirilmis VT seviye 2 personel tarafindan
gerceklestirilecek ve raporlanacaktir.

3.2. Geometrik Kontrol:

Teselliime sunulan dévme pargalarin tamaminin sartname ekindeki ddvme resimlerinde belirtilen
6l¢ii ve tolerans degerlerine uygun olup olmadig: kontrol edilecektir.

3.3. Catlak Kontrolii:

Teselliime sunulan dévme pargalarin tamami EN 10228-1 e gore kalite sinifi 3 olacak sekilde
manyetik parg¢acik yontemiyle ¢atlak kontroliine tabi tutulacaktir.

Ayrica dovme pargalarin kaba igleminden sonra da g¢atlak kontrolii yapilabilir. Pargalarda catlak,
ciruf kalintisi, bosluk olmayacaktir.

Bozuk ¢ikan pargalar, Firma tarafindan en ge¢ 1 ay igerisinde yenileri ile degistirilecektir.

3.4. Kimyasal Analiz:

Teselliime sunulan parcalar icerisinden, TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii Giris Kontrol Sube

Miidiirliigii ‘niin gerek goérdiigii sayida pargadan, kimyasal analiz kontrolii i¢in talas alinacaktir.

Madde 2.2 ’de belirtilen analiz degerlerine uygun olup olmadig1 kontrol edilecektir.
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3.5. Mekanik Deneyler:

Teselliime sunulan pargalardan, 1s1l islem sonrasi partinin %2 ’sinden kesilerek alinan ¢ubuklara
kopma dayanimi, gentik ve sertlik deneyleri uygulanacaktir. Madde 2.3 ’de belirtilen mekanik
ozelliklere uygun olup olmadigi kontrol edilecektir.

3.6. Sonuglarn Degerlendirilmesi:

Yapilan kontrol ve deneylerde dévme pargalarin Madde 2.1, 2.2, 2.3, 2.4 ve 2.5 ‘de istenen
ozellikleri saglayip saglamadigi, Madde 3.1, 3.2, 3.3, 3.4 ve 3.5 ‘e uygun olup olmadig1 kontrol
edilecektir. Madde 3.1 ve 3.2 ’de belirtilen 6zelliklere uygun olmayan pargalarin kendileri ret
edilecektir. Madde 3.3, 3.4 ve 3.5 ‘e uygun olmayan pargalar o partinin reddini gerektirir. Ret edilen
parcalar, en ge¢ 60 is giinii igerisinde ilave ticret talebi olmaksizin, firma tarafindan yenileri ile
degistirilecektir.

Imalatg1 firma, deneylerde tahrip edilen pargalarin yerine higbir iicret talep etmeksizin yenilerini
verecektir.

TURASAS gerek gordiigiinde, kontrol ve deneyleri, masraflar1 firmaya ait olmak kosuluyla bagka
bir kurulusa yaptirabilir.

Firma dovme malzemelerin imalatinda kullandig1 ¢elige ait analiz sertifikasini, ¢atlak kontrol

raporunu ve 1s1l isleme ait belgeleri teslimat sirasinda TURASAS ’a verecektir.

4. PROTOTIP:

Prototipin imalat siiresi teklifte belirtilecektir. Imalatg1 firma her pargadan 2 ’ser adet prototipi
TURASAS ’a teslim edecek ve teslimden sonra yapilacak olan kontrol ve deney sonuglari en kisa
stire igerisinde firmaya bildirilecektir. Prototiplerin TURASAS tarafindan kabul edilmesinden sonra,
firma normal parti imalatina devam edecektir. Ancak, prototiplerin kabul edilmesi, biitiin imalatin
kabul edilecegi anlamina gelmez. TURASAS, prototipin kabul edilmemesi halinde sézlesmeyi fesih

edip etmemekte serbesttir.

5. MARKALAMA:
Imalatg1 firma, parcalarin fonksiyonunu etkilemeyecek uygun bir yerine, tiretildigi ay ve yilin son

iki rakamu ile imalatginin markasi okunakli bir sekilde yazilacaktir.
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6. AMBALAJLAMA:
Dovme pargalar, koruyucu bir yag ile yaglandiktan sonra, dis etkilerden zarar gormeyecek sekilde

ambalajlanacaktir.

7. GARANTI:

Imalatg1 firma, imalat hatasindan ileri gelen ve teselliim esnasinda gériilmeyen kusurlardan dolayi,
son teslim tarihinden baslamak tizere 12 ay siire ile garanti edecektir. Firma, garanti kapsamina giren
arizal pargalarin yerine yenilerini, TURASAS ’1n firmaya bildirim tarihinden itibaren en geg 60 is

giinii igerisinde, her tiirlii masrafi imalatgiya ait olmak tizere TURASAS °’a teslim edecektir.

8. SARTNAMENIN GECERLILIGI:
Bu teknik sartname ekli sartname yapraklari, ekli resimler, idari sartname ve bunlarin igaret ettigi
kaynak ve dokiimanlar ile bir biitiin teskil eder. Firma varsa ISO Belgesi veya TSE Belgesi ile kontrol

raporlarini parti ile birlikte génderecektir.

9. GENEL HUKUMLER:
TURASAS ihaleye katilan firmalar gérmeye ve imalat esnasinda firmalar1 tetkik etmeye yetkilidir.
Imalatg1 firma, imalatina yardimer olmak ve aynen geri verilmek iizere orijinal numune parca

isteyebilir.

10. TESLIiM SEKLI VE YERI:
Dovme pargalar, Madde 6 ‘da belirtildigi sekilde ambalajlanarak, TURASAS Eskisehir Bolge

Miidiirliigii Teselliim ve Iletim Sube Miidiirliigii *ne teslim edilecektir.

EKLER:
Ek1) TLM16V185 Tipi Motorlarda Kullanilan Dévme Pargalarin Listesi

Bu Teknik Sartname TURASAS 'in yazili izni olmadan
URA F.005 herhangi bir amag igin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ. 07.04.2016 Rev:02



