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1. KONU ve KAPSAM

Bu teknik sartname, E 5000 tipi lokomotiflerde kullanilan kafes motorlu asenkron cer motorunun
stator ve rotor laminasyon saclarinin teknik 6zelliklerini ve tedarik kosullarini kapsar.

2. TANIMLAR
Teknik sartname ve eklerinde yer alan kisaltmave teknik terimler asagidaki sekilde yorumlanacaktir.

Tablo 1 - Tanimlar

TURASAS Tiirkiye Rayli Sistem Araclar1 Sanayii A.S.
Firma Teklif veren firma
Yiiklenici Thaleyi kazanan firma

3. UYULMASI GEREKEN STANDARTLAR
Tedarik edilecek malzemeler asagidaki standartlarin giincel stirtimlerine uygun olacaktir.

- EN 10106 - Celik yassi mamuller-Tam iglenmis durumda teslim edilen soguk haddelendirilerek
yonlendirilmemis taneli elektrik ¢eliginden levha, bant ve seritler

- EN 10342 laklamalar ile ilgili standart:
Manyetik malzemeler - Elektrikli ¢elik levha, serit ve ince tabakalarin
yiizey yalitimlarinin siiflandirilmasi

4. TEKNIiK OZELLIKLER

4.1. Stator ve rotor laminasyon saclar1 tanecikleri yonlendirilmemis soguk haddelenmis silisli
sac olacaktir. En az bir yiizeyi elektriksel yalitim saglamak amaciyla laklanmis olacaktir.
Firmalar,
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tekliflerine, kullanacaklar saclara iliskin teknik 6zellikleri gosteren belge ve sertifikalarini eklemek
zorundadir.

4.2.  Stator ve rotor laminasyon saclar1 [EC M270-50A tipi olacaktir. Alternatif malzeme kabul
edilmeyecektir.

4.3.  Stator ve rotor laminasyon saclari, yiiklenici tarafindan Eklerde belirtilen resimlere uygun
0l¢ii ve toleranslarda hazirlanacaktir. Stator ve rotor saci aynt malzemeden (rotor saci statorun
icinden ¢ikan malzemeden) kesilecektir.

4.5.  Rotor ve stator saclarinin hazirlanma yontemi kalip ile basma seklindedir. Lazer kesim ile
yapilan rotor ve stator saclari kesinlikle kabul edilmeyecektir. Is bitiminde stator ve rotor sac
kaliplan yiiklenici tarafindan TURASAS'a teslim edilecektir.

4.6. Rotor ve stator sac kaliplarinin malzemesi 2379 Bohler / vanadis 10 veya muadili malzemeden
secilebilir. Kalip i¢in en uygun malzeme se¢imi, maliyeti artirmamaya dikkat edilerek ve verilen
ol¢ti ve toleranslarda kalarak 250.000 kesim yapabilme 6zelligi garanti edilerek yiiklenici tarafindan
yapilacaktir.

4.7. Laminasyon sact 1,5 T ve 50 Hz de en fazla 2,70 W/kg kayip degerini garanti edecek,
tipik kayip degeri daha diisiik olacaktir.

4.8. Laminasyon sac1 50 Hz frekans 5000 A/m manyetik alan siddetinde en az 1,60 T manyetik
aki yogunluguna ulasacak manyetik kutuplanmay garanti edecektir. Tipik kutuplanma degeri daha
yiiksek olacaktir.

4.9. Laminasyon sacinin her iki tarafi en az 0,5-2 um kalinhiginda veya bir ylizeyi en az 1-4 um
kalinhginda CS5 tipi laklama ile laklanmig olacaktir. Yalitim malzemesi yiiksek 1s1l dayanima ve
elektriksel dirence sahip olacak, kaynaklanabilirlik ve kesilebilirlik 6zellikleri uygun olacaktir.
Alternatif bir laklama tipi idare taratindan incelenip onaylandiktan sonra kabul edilebilir. Firmalar
malzemede kullanilan laklama tipini teklif ekinde yer alacak kalite belgesinde belirteceklerdir.

4.10. Yiklenici tarafindan temin edilecek ve kalipta kesilecek saclarin piiriizsiiz, ¢apaktan
arindirilmis ve temiz bir sekilde hazirlanmas: gerekmektedir. Laklanmis ylizeyler ayn1 yonde
gruplanmig olacaktir.

5. PROTOTIP YE KESIN KABUL

Yiklenici firma, hazirladigi stator ve rotor laminasyon saclarindan 1000’ er adedini (1’ er motorluk
set) TURASAS’ a teslim edecektir (Bundan 6nce yiiklenici kalipta kestigi ilk numuneler -birer adet
rotor ve stator saci- inceleme icin TURASAS’ a gonderebilir.). Bu setler prototip olarak kabul
edilecek, TURASAS’ ca bu setlerin onaylanmasindan sonra, yiiklenici firma kalan adetleri (rotor ve
stator icin) TURASAS’ a teslim edecektir. Prototip saclarin reddedilmesi durumunda, yiiklenici
firma yaptig1 rotor ve stator sac kaliplarinda gerekebilecek revizyonu yapacak ve birer set prototipi
TURASAS’ a tekrar gonderecektir. Prototip bir set rotor ve stator sacinin temini tiim partinin kabulii
anlamina gelmez. Prototipin kabulu sonrasinda bu durum ylikleniciye bildirilecek, yiiklenici kabul
bildirimini aldiktan sonra kalan sac kesimini gerceklestirerek TURASAS’ a teslim edeceklerdir.
Prototip teslim siiresi siparisten itibaren 90 giin, kalan malzemelerin teslim siiresi prototipin
onaylandiginin yiikleniciye bildirilmesinden itibaren 60 giindiir.
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6. TEKLIF VERME

Firmalar, laminasyon sac malzemesinin teknik 6zelliklerini gosteren iiretici onayh belge ve kalite
sertifikalarmi, kalip teknik resim ve malzeme sertifikasinm1 ve laminasyon sac kesim planin
tekliflerine ekleyeceklerdir. Ayrica teklifte termin bilgisi yer almalidir.

7. MARKALAMA VE AMBALAJLAMA

7.1. Markalama

Her ruloda / pakette tedarikg¢i firma ismi, siparis numarasi ve malzeme ad yer alacaktir.

7.2. Ambalajlaina

Malzeme tasima sirasinda kenar ve koselerde olusabilecek hasarlara karst TB2163 numarali
dokiimana uygun olarak paketlenmis olacaktir.

8. TESLIM YERI

Bu madde bos birakilmustir.

9. EKLER

Teknik Resim

Teknik Resim No

Stator Laminasyon Sact

001BD0000051-000

Rotor Laminasyon Saci

001BD0000057-000
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