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1. Kapsam

Bu dokumanda bir demiryolu vagonu igin optimize edilmig civata sikma torku stand
ardi belirtiimektedir.

2. Uygulanan Standartlar
Bu dokimana uygulanan standartlar asagidaki gibidir.
KS B 0140 Digli Baglanti Elemanlarinin Sikilmasi ile ilgili Genel Kurallar
KS B 0233 Celik civata ve vidalarin mekanik ozellikleri
KS B 1002 Altigen bagh civatalar ve altigen bash vidalar
KS B ISO 898-1 Karbon celik ve alasimli gelikten mamul baglanti elemanlarinin me

kanik ozellikleri - Bolim 1 : Civatalar, vidalar ve saplamalar

KS B 0241 Korozyona dayanikli paslanmaz celik baglanti elemanlarinin mekanik 6z
ellikleri

VDI 2230 Fazla yuklu tek silindirik civataya sahip civatali ek yerlerinin sistematik h
esabl

Teknik Veri Foyl, LOCTITE Uriin 767

3. Amag
Civata sikma torku tasarimi hem dinamik yuk hem de statik yuk altindaki bir demir
yolu vagonu igin énemli bir faktdrdur. Dolayisiyla civata sikma torkunun, tekrarlayan
yuke bagl yorulma kirilmasi, dig kuvvet nedeniyle ek yeri mukavemetinde azalma,
civata basi ile somunda basingh kirilma vs. g6z 6nlnde bulundurularak disli mafsa
Il kisimlarla ilgili gerekliligi karsilayacak sekilde tasarlanmasi sarttir.
Sikma torkunun asiri olmasi halinde, materyalin izin verilebilir gerilimi asiimis olur. T
am tersi durumda, S-N diyagramina gore dis serbest kalir ve yorulma olayi gercekl
esir.

4. Uygulama
Sikma torku bir g¢izimde belirtiimeli veya bu standart, mukavemet derecesinin 4.6 Gz
eri oldugu malzemelere gore uygulanmalidir.
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5. Sikma Torku

Mukavemet Derecesi
Paslanma
Dis 3.6 4,6 4,8 5,6 5,8 6,8 88 | 10,9 | 12,9 z Celik
C[;gl (A2-70)
x Akma Noktasi veya Zorlama Gerilimi (kgf/mm?)
Adim
(mm) 18 24 32 30 40 48 64 90 108 45
Sikma Torku (kgf-m)

M5 0.15 | 0,16 | 0,25 | 0,22 | 0,31 0,43 | 0,50 | 0,75 0,90 0,44
M6 028 | 0,30 | 045 | 0,40 | 0,55 | 0,77 | 0,90 1,25 1,50 0,75
M7 043 | 046 | 0,70 | 0,63 | 0,83 1,20 1,40 1,95 2,35
M8 0.70 | 0,75 1,10 1,00 1,40 1,90 | 2,20 | 3,10 3,80 1,81
M8x1 0.73 | 0,80 1,20 1,10 1,50 | 210 | 2,40 | 3,25 4,10
M10 1.35 1,40 | 2,20 1,90 | 2,70 3,70 | 4,40 | 6,20 7,10 3,59
M10x1.25 1.50 1,60 | 2,50 | 2,10 3,10 | 4,30 5,00 7,00 8,40
M12 240 | 2,50 3,70 3,30 | 4,70 | 6,30 7,50 | 10,50 | 12,50 6,27
M12x1.25 | 255 | 2,70 | 4,00 3,50 5,00 | 6,80 | 8,00 | 11,20 | 13,40
M14 3.70 3,90 | 6,00 5,20 7,50 | 10,00 | 12,00 | 17,00 | 20,00 10
M14x1.5 410 | 4,30 | 6,60 570 | 8,30 | 11,10 | 13,00 | 18,50 | 22,00
M16 560 | 6,00 | 9,00 | 8,00 | 11,50 | 15,50 | 18,50 | 26,00 | 31,00 15,6
M16%1.5 6.20 | 6,50 | 9,70 | 8,60 | 12,50 | 17,00 | 20,00 | 28,00 | 33,50
M18 780 | 830 | 12,50 | 11,00 | 16,00 | 21,00 | 25,00 | 36,00 | 43,00 21,4
M18x1.5 9.10 | 9,50 | 14,50 | 12,50 | 18,50 | 24,50 | 28,50 | 41,00 | 49,00
M20 11.50 | 12,00 | 18,00 | 16,00 | 22,00 | 31,50 | 35,00 | 51,00 | 60,00 30,4
M20%1.5 12.80 | 13,50 | 20,50 | 18,00 | 25,00 | 35,00 | 41,00 | 58,00 | 68,00
M22 15.50 | 16,00 | 24,50 | 21,00 | 30,00 | 42,00 | 49,00 | 67,00 | 75,00 41,3
M22x1.5 17.00 | 18,50 | 28,00 | 24,00 | 34,00 | 47,00 | 56,00 | 75,00 | 85,00
M24 20.50 | 21,50 | 33,00 | 27,00 | 40,00 | 55,00 | 63,00 | 82,00 | 92,00 52,5
M24x2 23.00 | 25,00 | 37,00 | 31,00 | 45,00 | 61,00 | 74,00 | 93,00 | 103,00
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X Adim, metrik ince dise gére belirlenir.
X Sikma torku toleransi +% 10.

X Sikma civatalarinin M8'den buyiik olmasi halinde yapisma

767 veya daha kuvvetli) uygulayin.

onleyici bilesen(LOCTITE Product
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6. Digerleri

1. Standart sikma torku, civata elastik sinirinin %70'i olacak sekilde tasarlanmistir.

2. Eksenel gerginlik kuvveti, disli basi ile standart sikma torkunun carpimina esittir.

3. Ozel vida, standart torkun %85'i kuvvetle sikilir. Ornegin MOS2 kapli vida, standart torkun

%60" kuvvetle sikilr.
4. Disli rondela kullaniimasi halinde, sikma torku, standart torkun %120'si olacak sekilde tas
arlanmigtir. (Mukavemet derecesinin 10.9'un Uzerinde olmasi halinde % 115, malzemenin
paslanmaz celik olmasi halinde % 135)
Mafsalli malzemenin celik olmamasi halinde tork, farkli standartlara gére uygulanir.
Uygulanan formul (Takribi formul)
T,=T+T

d
=0.354'OVD?* +d? +72Qtan(ﬂ,+p)

T, : Sikma torku (kgf-m)
Burada, 7; : Yayli rondela ile somun veya civata bagi arasindaki surtinme momenti (kgf m)

T : Civata ile somun arasindaki surtinme momenti (kgf-m)
: Somun ile yayl rondela arasindaki surtunme katsayisi (0,12)

/,l’

O : Maks. ek yeri kuvvet (N): etkin kesit xakma noktasix%70
D :

d

oo

Rondelanin dis c¢api (m)
: Rondelanin i¢ ¢api (m)
d2: civatanin etkin capi (m)

4 P .
;o tan | — P
A (ﬂde [ Dis adimi (m)]
p i tan'y  [u: Civata ile somun arasindaki siirtinme katsayisi (0,15)]

X Yukaridaki formiil paslanmaz celige uygulanmaz.
7. Uygulanan formdl ( Paslanmaz celik igin)

I'=KxDxW

Burada, 7 : Sikma torku (kgf-m)
K : Tork Katsayisi, K = 0,18 (Yapismaz disli bileseni, LOCTITE Product 767 vey
a daha kuvvetli)
D : Civatanin etkin capr (m)
W : Sikma kuvveti (kgf), W = etkin kesit alani x R 502 x %75
R po2 : Kalici deformasyon halinde gerilimin % 0.2'si (kgf/m?)
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