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1. KONU

Bu teknik sartname, Gaziray Elektrikli Tren Seti’nde kullanilan kafes rotorlu asenkron cer

motorunun stator ve rotor laminasyon saclarinin teknik 6zelliklerini ve tedarik kosullarini kapsar.

2. TANIMLAR

Teknik sartname ve eklerinde yer alan kisaltma ve teknik terimler asagidaki sekilde

yorumlanacaktir.
Tablo 2 - Kisaltmalar ve Tanimlar
TCDD Tiirkiye Cumhuriyeti Devlet Demiryollari Isletmesi Genel Miidiirliigii
TCDDT Tiirkiye Cumhuriyeti Devlet Demiryollar1 Tasimacilik A.S.
TURASAS Turkiye Rayl Sistem Araglar1 Sanayii A.S.
idare TURASAS

idare Personeli

[1gili konuda gorevlendirilmis TURASAS ve/veya Gaziray ¢alisma gruplari

EN Avrupa Standardi
IEC Uluslararasi Elektroteknik Komisyonu
TSE Turk Standartlar1 Enstitiisii
EC Avrupa Toplulugu
ISO Uluslararasi Standart Kurulusu
Firma Teklif veren firma
Yiiklenici [haleyi kazanan firma
) Bu Teknik Sartname TURASAS'In yazili izni olmadan
URA F.005 herhangi bir amag igin GOGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ. 07.04.2016 Rev:02




. Dokiiman No | 250.795
TURASAS .
ESKISEHIR TEKNIK Revizyon 4
BOLGE SARTNAME
MUDURLUGU Sayfa 4/5

3. TEKNIK OZELLIKLER

3.1.  Stator ve rotor laminasyon saclari tanecikleri yonlendirilmemis soguk haddelenmis silisli sac
olacaktir. En az bir yiizeyi elektriksel yalitim saglamak amaciyla laklanmis olacaktir. Sac malzemesi

IEC M270-50 tipi olacaktur.
3.2.  Stator ve rotor laminasyon sac malzemeleri Yiiklenici tarafindan tedarik edilecektir.

3.3.  Stator ve rotor laminasyon saclari, yiiklenici tarafindan Eklerde belirtilen resimlere uygun
Olcti ve toleranslarda hazirlanacaktir. Stator ve rotor sact ayni malzemeden (rotor saci statorun

icinden ¢ikan malzemeden) kesilecektir.

3.4. Rotor ve stator saclarinin hazirlanma yontemi kalip ile basma seklindedir. Gagalama yontemi
ile de kesim yapilabilir. Lazer kesim ile yapilan rotor ve stator saclari kesinlikle kabul
edilmeyecektir. Is bitiminde stator ve rotor sac kaliplar yiiklenici tarafindan TURASAS’a teslim

edilecektir.

3.5. Rotor ve stator sac kaliplarinin malzemesi 2379 Bohler / vanadis 10 veya muadili
malzemeden seg¢ilebilir. Kalip i¢in en uygun malzeme se¢imi, maliyeti artirmamaya dikkat edilerek
ve verilen 6l¢li ve tolaranslarda kalarak 250.000 kesim yapabilme 6zelligi garanti edilerek yiiklenici

tarafindan yapilacaktir.

3.6. Yiiklenici tarafindan temin edilecek ve kalipta kesilecek saclarin piiriizsiiz, ¢apaktan
arindirtlmis ve temiz bir sekilde hazirlanmasi gerekmektedir. Laklanmis ylizeyler aym yonde

gruplanmis olacaktir.

4.  PROTOTIP VE KESIN KABUL

Yiiklenici, hazirladig stator ve rotor laminasyon saclarindan 700°er adedini (1’er motorluk set)
TURASAS’a teslim edecektir. (Bundan 6nce yiiklenici kalipta kestigi ilk numuneler — birer adet
rotor ve stator saci- inceleme i¢in TURASAS’a génderebilir.) Bu setler prototip olarak kabul
edilecek, TURASAS’ca bu setlerin onaylanmasindan sonra, yiiklenici kalan adetleri teslim edecektir.
Prototip bir set rotor ve stator sacinin temini tiim partinin kabulii anlamina gelmez. Prototipin kabulii

sonrasinda bu durum yiikleniciye bildirilecek, yliklenici kabul bildirimini aldiktan sonra kalan sac
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kesimini gerceklestirerek TURASAS’a teslim edeceklerdir. Prototip teslim siiresi siparisten itibaren
90 giin, kalan malzemelerin teslim siiresi prototipin onaylandiginin yiikleniciye bildirilmesinden

itibaren 60 giindiir.

5.  TEKLIF VERME
Firmalar, kalip teknik resim ve malzeme sertifikasini ve laminasyon sac kesim planim

tekliflerine ekleyeceklerdir. Ayrica teklifte termin bilgisi yer almalidir.

6. MARKALAMA VE AMBALAJLAMA
6.1. Markalama
Her pakette tedarik¢i firma ismi, siparis numarasi ve malzeme adi yer alacaktir.
6.2. Ambalajlama

Malzeme tagima sirasinda kenar ve koselerde olusabilecek hasarlara kars1 TB2163 numarali

dokiimana uygun olarak paketlenmis olacaktir.

7. TESELLUM
Teslim yeri (paletli olarak) TURASAS Eskisehir Bolge Mudiirltigii*diir. Yiiklenici malzeme
teslimi ile birlikte irsaliye ve faturayr TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii’ne teslim edecektir.

8. EKLER
Teknik Resim Teknik Resim No
Stator Laminasyon Saci YEMU.120.02001.V0.2 (.dxf dosyast, bu teknik
resim ile verilecektir.)
Rotor Laminasyon Saci YEMU.120.03001.V0.2 (.dxf dosyasi, bu teknik
resim ile verilecektir.)
e TB2163
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