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1. KONU

Bu teknik sartname, TURASAS Genel Miidiirligi’niin ihtiyact olan TLM16V185 dizel
motorlarina ait egzoz borularinin (islenmis olarak) temini icin gerekli teknik sartlar,

yapilacak kontrol ve testler, firmalarla organizasyonu saglamak igin gerekli sartlari ihtiva
eder.

Tammlar:
TﬁRASAS; Tirkiye Rayli Sistem Araglar1 Sanayii A.S. (Eskisehir Bolge Miudiirliigii)
Firma; Bu teknik sartname kapsaminda tanimlanan “IS”e teklif veren Sirket,

Tedarikgi; Bu teknik sartname kapsaminda tanimlanan isi gergeklestirmeye hak kazanan
Firma,

2. TEKNIK OZELLIKLER

2.1. Egzoz Borularmin dokiim ve talagh imalati icin 04214, 04215, 04216, 102878, 04769,
204930 numaral teknik resimler referans alinacaktir. Her numarali resimden ikiser adet
olacak gekilde toplamda 12 adet egzoz borusu, bir motorluk egzoz borusu veya bir takim
egzoz borusu olarak adlandirilacaktir,

2.2. Egzoz borularimin malzemesi TS EN 1563’e gore gosterilisi EN-GJS-400-15’tir. Ayni
dokiilmis test numuneleri {izerinde dl¢iilecek mekanik &zellikler TS EN 1563 numaral:
standartta ifade edilmistir.

2.3. Dokiim malzeme kimyasal analizinde fosfor ve kiikiirt oram digindaki oranlar baglayici
olmamakla birlikte sadece bilgi amagh verilmistir. Kimyasal Analiz oranlari % olarak

verilmistir:
Karbon (C): 3,3-3,8 Mangan (Mn): <1
Silisyum (8i): 2,3-2,9 Magnezyum (Mg): 0,03-0,1
Fosfor(P): <0,02 Kiikiirt(S): <0,05

2.4. Teknik sartnamede ayri ve/veya ilave bir kistas belirtilmedigi durumlarda TS EN 1563
numarali norm gerekleri gecerlidir.

2.5. Egzoz borularinin tezgah is¢iligi olan kisimlarinim isleme paylar1 04214, 04215, 04216,
102878, 04769, 204930 numarali teknik resimlerde belirtilmigtir. Teknik resimlerde
toleransi verilmeyen dlgiiler TS5080 e gore DTB15 hassasiyet derecisinde olacaktir.

2.6. Tahribatly/tahribatsiz test numuneleri elde etmek amaci ile her dékiim sarjinda en az 2 adet
test numunesi TS EN 1563 e gore ayn dokiilecektir. Test numuneleri ayr1 dokiilmiis olsa da
yolluk vasitasi ile egzoz borularina bagli olacaktir. Test numunesinin U,Y veya gubuk
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sekillerinden hangisi olacagi konusunda Tedarikgi testlerin yapilacagi laboratuvar ile birlikte
karar verecektir. Ayrica, kimyasal analiz igin, TS EN ISO 14284e gbre hazirlanmug her sarja
ait ¢il numunesi, teselliim asamasinda TURASAS ’a teslim edilecektir.

2.7. Test numunelerinden bir adedi mekanik ve tahribatsiz test iglemleri i¢in kullanilacaktir.
Digeri daha sonra yapilabilecek mekanik ya da tahribatsiz testler i¢in yedek olarak
kalacaktir.

2.8. Tedarik¢i “Dokiim Sarj Tablosu™ adi altinda bir tablo hazirlayacak ve bu tabloda her bir
dokiim sarjinda dokiilen seri numaralari ile birlikte egzoz boru miktarlan ile kimyasal analiz
bilgileri olacaktir.

2.9. Dokiim igleminden sonra tiim egzoz borulari (test numuneleri ile birlikte dokiilenler test
numunesinden ayrilmaksizin) asagida tarif edildigi sekilde 1s1l isleme tabi tutulacaktir.

2.10. Dokiim yapilan egzoz borulari (test numuneleri ile birlikte dokiilenler test numunesinden
ayrilmaksizin) asagida tarif edildigi sekilde 1s1l isleme tabi tutulacaktir.

Gerilim Giderme:

- Egzoz borular1 600°C ’de gerilim giderme tavina tabi tutulacaktir.

- Tav sicakligina ¢ikis 80-100°C/saat ‘lik bir hiz ile gerceklestirilecektir.

- Tav sonrasi egzoz borular1 200°C ‘a kadar firinda, 40-50°C/saat hizda sogutulacaktir.

- Firinda 200°C ‘ye kadar sogutulan egzoz borulan daha sonra oda sicakliginda sogumaya
birakilacaktir.

NOT: Firin sicaklhigi +/- 10°C olmalidur.

2.11.Tedarikgi 1511 islemi tabi tuttugu egzoz borulari igin “Isil Islem Sarj Tablosu” ad altinda bir
tablo hazirlayacaktir. Bu tabloda 1s1l islem sarj numaralari, 1s1l isleme giren dokim sarj
numaralari ve bu sarjlara ait egzoz borusu miktarlari (seri numaralar ile birlikte) olacaktir.

2.12.Is1l iglem yapilan firina ait tiim 6l¢tim cihazlar1 ve donanimlari kalibre edilmis olacaktir,

2.13.1s1l islem firinu, 151l islem grafigini kagit ortaminda verebilme yetenegine sahip olacaktir.

2.14.Is1l islem finninda alman orijinal 1s1l islem grafigi kontrol agamasinda TURASAS
yetkililerine sunulacaktir.

2.15.imkanlarin el verdigi nispette ayni dokiim sarjinin tamami ayni firin sarjinda 1s1l isleme tabi
tutulacaktir. Diger bir deyisle dékiim garjlar1 miimkiin oldugunca boliinmeksizin 1s1l igleme
tabi tutulacaktr.
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Miimkiin olmadig1 hallerde dokiim sarjindan 1s1l islem igin béliinen her bir parti i¢in en az
iki adet test numunesi de egzoz borulari ile birlikte dokiilmiis olacaktir.

2.16.Tedarikgiler, talagli imalat konusunda Motor Fabrikas1 Mudiirliigii ‘nden bilgi alabilirler.

2.17.Gerek dokiim gerekse talaghi imalat sonrasinda egzoz borular1 tesviye islemine tabi
tutulacaktir.

2.18.TURASAS isin her safhasinda tedarik¢iyi ve varsa tedarik¢inin alt yiiklenicilerini
denetleme, tedarik¢i ve alt yliklenicilerin imalat ve kontrol siireclerine miidehale etme
yetkisine sahiptir. Bu denetlemeler karsilikli anlagma ile belirlenen tarihlerde olabilecegi
gibi TURASAS isterse haber vermeksizin de denetleme yapabilir.

MARKALAMA

Egzoz borularinin TURASAS Motor Fabrikas1 Miidiirliigii ile goriiserek belirlenecek yiizeyine
kalic1 olacak sekilde markalama yapilacaktir. Markalama su sekilde olacaktir:

Dokiim iglemi sirasinda (kalipta) kabartma seklinde;

Firma ismi — malzeme — kalitesi — xxx — yy — 000
xxx: ardigik ve tekrar etmeyen sarj numarasi
yy: yilin son iki hanesi

000: Seri No (Her sarj i¢cin 001 den baslamak {izere dokiim esnasinda yapilan markalamanin
yanina numarator ile)

“Seri No” digindaki markalama (kalipta) kabartma seklinde yapilacaktir.

KONTROL VE DENEYLER

Teknik sartnameye konu is hem dokiim hem de talagh imalat igerdiginden kalite kontrol
islemleri, dokiim ve 1s1l islem sonrasi yapilacak kontroller ve talasli imalat sonrasi yapilacak
kontroller olm ak tizere son iki agsamali olarak gergeklestirilir.

4.1.Dékiim ve Isil islem Sonrasi Yapilacak Kontroller:

Bu asamada yapilacak kontroller bir nevi ara kontrol oldugundan tedarik¢i sahasinda
gerceklestirilecektir. Tedarik¢i kontrole sunacagi egzoz borularimi 1s1l islem sarj
numaralarina gore gruplamak sureti ile kontrole hazirlayacaktir. Isil islem sarj numarasina
gore gruplanan egzoz borulari da kendi i¢inde dokiim sarj numarasina gore gruplanmis
olacaktir. TURASAS kontrol elemanlar1 bu asamada belge kontrolii, goz kontrolii, 6lcii
kontrolti yapacakiar, tim bu kontrollerden sonra test ve deneylerin yapilacag
laboratuvarlara gonderilmek {izere numunelerin egzoz borularindan ayrilmasina ve
markalanmasina nezaret edeceklerdir. Tedarik¢i laboratuvar testleri sonuglandiktan sonra
test raporlarint TURASAS” a gonderecektir. Test sonuglarmin uygun bulunmasi durumunda
tedarik¢iye talash imalata gecilebilecegi yazi ile bildirilecektir.

Bu Teknik Sartname TURASAS'in yazili izni olmadan
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Bunula birlikte bir adet egzoz borular da tedarikei sahasinda yapilacak gdrsel numune ve
6l¢ii kontrolleri igin TURASAS kontrol elemanlarinin nezaretinde kesilerek kullanilacaktir.

Tedarik¢i bu asamada tiim kontrol, muayene ve analizleri TS EN 10204 muayene sertifikasi
3,1’e gore belgelendirecektir.

4.1.1. Belge kontrolii

Tedarik¢inin hazirladigi Dokiim sarj tablolar ile 1s1l islem sarj tablolar1 incelenerek
kontrole sunulan borularla karsilagtirma yapilacaktir.

4.1.2. Gozle Kontrol

Kontrole sunulan tiim egzoz borulari TS EN 1370’e gore gorsel muayeneye tabi
tutulacaktir. Egzoz borularda kum kalintisi, camlagmis kum kalintilari, bilye izleri, gatlak
vb. yiizey bozukluklari olmayacaktir. Egzoz borularinin dig yilizeylerinde yolluk, besleyici,
¢ikict gibi dokiim ¢ikintilart kesilmis, taglanmis, tesviye edilmis ve diizeltilmis olacaktir.
Herhangi bir dolgu islemi veya kaynakl bir tadilat olmayacaktir. Teknik resimlerde aksi
belirtilmedigi siirece gozle muayene kabul seviyeleri igin asagida belirtilen tabloya gore
secilecektir. Taglanmis yiizeyler i¢in piiriizliiliik sinifi max. H1 kabul edilecektir.

SCRATA&BNIF
Yiizey Siireksizlikleri | Purtizsiizlik Siniflar
2S1/A2

Kalintilar Bl

Gaz bogluklari C1
Katlanmalar -
Kabuklar -
Kiiresel kalintilar F1
Kaynaklar -

Bir adet egzoz borular1 kontrol ve muayenelerde kullanilmak iizere bu agamada kesilecek ve
kesilen egzoz borularinda doku ve porozite olmayacaktir. Gorsel muayeneyi gergeklestirecek
TURASAS kontrol elemani TS EN ISO 9712 e gore gorsel muayene konusunda sertifika sahibi
olmalidir. Gorsel muayene esnasinda uygun olmayan egzoz borular reddedilecek ve bir tutanakla
kayit altina alinacaktir.
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4.1.3. Olgii Kontrolii

Teslim edilen ham egzoz borulari TS ISO 2859-1 esaslarina gére Orneklemeyle olgi
kontroliinden gegirilip ilgili resimlere gére uygunlugu kontrol edilecektir. Olgii kontrolii igin TS
5080 nolu Tiirk Standartlarimin Kiiresel Grafitli Dékme demirler ile ilgili bdliimde yer alan “DT
B 15 Hassasiyet Derecesi” referans alinacaktir.

4.1.4. Numunelerin Ayrilmasi, Markalanmasi ve Hazirlanmasi

Gorsel muayene agisindan kabule uygun olan egzoz borular iizerindeki test numuneleri
TURASAS kontrol elemanlari nezaretinde egzoz borularinda ayrilacak ve numaralandirmak
sureti ile markalanacaktir. Markalama sonrasinda “Test Numune Tablosu” hazirlanacaktir. Bu
tabloda test numunelerinin ait oldugu sarj numaralari ile bos birakilmis vaziyette cekme deneyi
ve sertlik 6lgiim deneyi sonuglarinin yazilacag boliimler olacaktir. Herhangi bir sebeple test
numuneleri basliklarindan TURASAS kontrol elemanlar bilgisi diginda ayrilmis ise bu durumda
TURASAS kontrol elemanlari bagliklarin kendisinden test numunesi ¢ikariimasini isteyebilir.
Test numuneleri TS EN 1563’e¢ uygun sekilde testleri yapilacagi laboratuvarlardaki test
cihazlarinin kabiliyetlerine gére islenecektir.

4.1.5. Tahribath Testler

-Tahribatli testler akredite olmus bir laboratuvarda veya TURASAS ’*m uygun gorecedi
laboratuvarlarda yapilacaktir. Her bir dékiim sarjinin tabi tutuldugu 1s1] islem sarjina ait bir test
numunesi TS EN 1563 da atif yapilan standartlardaki esaslara gére ¢ekme deneyine ve diger
tahribatli testlere tabi tutulacaktir. Ornek vermek gerekirse bir 1s1] islemde iki dékiim sarjina ait
egzoz borularinin tiimii ayni anda 1s1l isleme tabi tutulabiliyorsa her dékiim sarjindan birer adet
olmak tizere toplam iki adet test numunesi o 151l islem sarj1 icin tahribatli testlere tabi tutulacaktir.
Test numune tablosunda, her bir dokiim sarjinin tabi tutuldugu 1s1l islem sarjina ait olan test
numunesinin (bir adet) ¢ekme deneyi sonuglari ve sertlik dlgiim sonuglari icin bos kisimlar
birakilacak. Sonrasinda gekme testi ile sertlik 6lgiimiinden elde edilen degerler TS EN 1565°’te
atif yapilan standartlara gore bu tabloya islenecektir. Cekme mukavemet degerleri degeri (Rm)
400 N/mm?*den kiigiik olursa, ait oldugu dékiim sarjimn tabi tutuldugu 1s1l islem sarj:
reddedilecektir.

-Sertlik 6l¢timleri, her bir dékiim sarjinn tabi tutuldugu 1s1l islem sarjina ait bir test numunesinin
farkli noktalarindan alinmak sureti ile yapilir. Elde edilen degerler Test numune tablosuna
iglenecektir. Olgtilen sertlik degerleri 135 HB ’den kiigiik olmamak sart1 ile 135-180 HB arasinda
olacaktir,

Ortalama sertlik degerinin kabul kriterlerinin altinda olmasi ve/veya herhangi bir bir sertlik
Olgiim degerinin 135 HB ’nin altinda olmast durumunda ait oldugu dokiim sarjinin tabi tutuldugu
181l islem sarj1 reddedilir. Ve bu durum tutanakla kayit altina alinir.

-Mikro yapi TS EN 1563’e uygun olacaktir. Mikro yap: grafit kontrolii uygun olmayan test
numunesinin ait oldugu dokiim sarjimn 1s1l iglem sarji reddedilir. Grafit yapt EN ISO 945-1"¢
gore uygunluk i¢inde V ve VI seklinde olmalidir.

) Bu Teknik Sartname TURASAS'In yazili izni olmadan
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Her bir dékiim garjina ait test numunelerinin kimyasal analizi yapilacak ve sonuglar sarj
numaralari ile birlikte bir tablo halinde TURASAS kontrol heyetine sunulacaktir.

4.2. Talagh imalat Sonras: Yapilacak Kontroller:

Bu agamada gerceklestirilecek kontroller nihai kontroller oldugundan egzoz borularimin
TURASAS’ a tesliminden sonra TURASAS tesislerinde yapilacaktir. Bununla birlikte
tedarikinin talebi ve TURASAS yetkili makamlarinin uygun gdrmesi halinde tedarik¢i sahasinda
da kontroller gergeklestirilebilir.

Tedarikgi kontrolde sunmayi planladig: tiim egzoz borular igin asagidaki kontrolleri yapacak ve
kontrol sonuglarini egzoz borular ile birlikte TURASAS *a sunacaktir. Bununla birlikte “Dékiim
ve Isil islem Sonrasi Yapilacak Kontroller” adi altinda yapilmis olan tiim kontrollerine ait
belgelerinin bir kopyast da bu asamada egzoz borulari ile birlikte TURASAS’a sunulacaktr.

4.2.1. Gozle Kontrol

Kontrole sunulan tiim egzoz borularim gorsel muayeneye tabi tutulacaktir. Teknik resimlerde
belirtilen ylizey kalitesi Kkriterlerine hassasiyet gosterilecek. TS 2859-1 esaslarina gore
orneklemeyle TURASAS tarafindan yiizey kaliteleri kontrol edilecektir. Talagli imalat
sonrasinda egzoz borularinin herhangi bir yerinde talag, metal tozu, catlak vb. istenmeyen
kalintilar, herhangi bir dolgu islemi veya kaynakli tadilat olmayacaktir. Islem géren ylizeylerde,
deliklerde, dislerde herhangi bir dokiim kusuru ve/veya derin kalem izi, takim dalmasi vb. isleme
kusurlar1 olmayacaktir.

Egzoz borularinin iglem goren yiizeylerinde iizerinde capak, ¢izik, ezik vb. yiizey kusurlar, islem
gormeyen yiizeylerinde “Dokiim ve 1s1l Islem Sonrasi Yapilacak Kontroller” bashig altinda
gorsel muayene bahsinde zikredilen kusurlar olmayacaktir. Gérsel muayene esasinda uygun
olmayan egzoz borulari reddedilecek ve bir tutanakla kayit altina alinacaktir.

4.2.2. Olcii Kontrolii

Tedarikgi talasli imalat1 biten tiim egzoz borularini 6l¢ii kontroliine tabi tutacaktir. Tedarikei
yapacag 6l¢ii kontrollerinden sonra TURASAS® tan temin edecegi KKD.F.232 numaral 6lgii
kontrol foyiinii doldurup imzalayacaktir. Teslim edilen egzoz borulart TS 2859-1 esaslarina gére
orneklemeyle TURASAS tarafindan olgii kontroliinden gegirilip ilgili resimlere gore uygunlugu

URA F.005
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5.

kontrol edilecektir. Bununla birlikte teknik resimlerde CTQ olarak ifade edilen olgiiler
TURASAS kontrol elemanlarinca da %100 ol¢ti kontroliine tabi tutulacaktir. Bu maddede yer
alan 6l¢ii kontrolii talagh imalat yapilan kisimlar ile il gilidir. TURASAS tarafindan numune alma
usulline gore yapilan 6l¢ii kontrolii sonrasinda tedarikei 6lgti foyiiniin TURASAS tarafindan
kontrol edilen kisimlarina TURASAS kontrol elemanlar tarafindan da kontrol edildigine dair
imza atilacak ve/veya kase vurulacaktir.

4.2.3. Tahribatsiz Testler

Talagli imalat: biten tiim egzoz borular tedarikgi tarafindan uygun tahribatsiz test yontemleri ile
catlak kontrol testlerine tabi tutulacaktir. Yiiklenici manyetik parcacik kontroliinii EN 1369
numaral standarda gore %100 yapacaktir. Kontrol igin gerekli kalite seviyesi LM 1 SM 1
olacaktir. Manyetik pargacik test y&ntemi uygulanmast zor olan kisimlarda penetrant testi
uygulanabilir. Tahribatsiz muayeneleri EN ISO 9712 ‘ye uygun olarak en az seviye 1 personeli
yapmali ve raporu en az seviye 2 personeli uygulamalidir.

Tahribatsiz test ydnteminin belirlenmesi konusunda TURASAS karar verici olabilir. TURASAS
isterse tedarikginin tahribatsiz testlerine nezaret edebilir. Tahribatsiz testlerde catlak ¢ikan,
dokiim boslugu tespit edilen egzoz borulari reddedilecektir.

4.2.4. Basing Kontrolii (Teselliim Asamasinda Yapilmayacaktir)

TURASAS tarafindan kabulii yapilmis egzoz borularina 5 bar basingta su ile yapilan bu testte
egzoz borularimin herhangi bir yerinden su kagag, s1izintis1 olmayacaktir. Bu test ile ilgili olarak
kusurlu bulunan egzoz borulan garanti maddesi kapsaminda tedarik¢iye jade edilir.

PROTOTIP

5.1. TURASAS’a daha 6nce TLM16V185 dizel motorlarinin egzoz borularii temin etmis
firmalarin prototip vermesine gerek yoktur. Ancak, TURASAS ihaleye ¢ikis sartlarinda
belirtilmek kaydiyla daha énce TLM16V185 dizel motorlarimn egzoz borularini temin etmis
firmalardan da prototip isteyebilir.

5.2. TURASAS a ilk kez TLM16V185 dizel motorlarinn egzoz borularini imal edecek olan
tedarikgiler ile prototip ¢aligmas: yapilacaktir.

5.3. Ilk iki adet numune igin teslim siiresi sézlesme tarihini miiteakip 40 (kirk) is giiniidiir.
Tedarikgi, kontrol ve deneylerin iki asamali oldugunu diisiinerek prototip imalatini ve teslimini
40 (kirk) is giintine gore planlayacaktir. En geg 40 (kirk) isgiinii sonunda talagh imalat sonras
yapilacak nihai kontroller igin prototip egzoz borulari TURASAS’a teslim edilmis olmalidir.

5.4. Prototiplerin reddedilmesi halinde ikinci kez prototip teslim edilmesi igin tedarik¢iye 20
(yirmi) is giinii ilave siire taninir.

5.5. Ikinci kez prototipler reddedilirse sozlesme TURASAS tarafindan tek tarafli olarak
feshedilebilir.
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5.6. Prototiplerin uygun olmasi halinde sozlesmede belirtilen miktarlarda egzoz borularn
takimlar (bir motorda kullanilan miktar) halinde TURASAS ’a teslim edilecektir.

6. GARANTI

Tedarikgi, teslim etmis oldugu egzoz borularinda tespit edilecek imalat ve basing testi kaynakli
tiim kusurlar i¢in mal kabul tarihinden itibaren iki y1l garanti verecektir. Tedarikgi, yazih olarak
bildirime miiteakip en ge¢ 1 ay igerisinde kusurlu egzoz borularini bedelsiz olarak
yenileyecektir.

7. AMBALAJLAMA

Teselliime arz edilen egzoz borularnin ambalaj sandiklari; uygun kalite ve kalinlikta tahta,
petrol tlirevi vb. mukavim malzemelerden yapilmis olacaktir. Sandik malzemesi se¢ilirken, 3
adet sandigin {ist tiste konulacag: dikkate alinacaktir. Sandiklar yagmur, riizgar, kar gibi iklim
ve gevre sartlarindan etkilenmeyecek, tahmil, tahliye ve stoklama esnasinda hasar gormeyecek
sekilde imal edilmis oalcaktir. Dagilmamalari igin sandiklar, disindan mukavim bantlarla
baglanacaktir. Sandiklarin altinda forkliftle tahmil tahliye edilecek sekilde palet olacaktir.
Sandiklarin tizerinde s6zlesme, tasnif, resim, katalog numarasi, tedarik¢i adi, “TLM16V185
Egzoz Borusu™ ibaresi ile teslim tarihi (iklim kosullarindan etkilenmeyecek sekilde) belirtilmis
olacaktir. TURASAS’a teslim edilmek iizere ambalajlanacak tiim egzoz borulan korozyona
kars1 yaglanmis olacaktr.

Egzoz borularinin sandik i¢ine yerlestirilmesi su sekilde olacaktir:

-Egzoz borulari; 04214, 04215, 04216, 102878, 04769, 204930 numarali resimlerden de
gortilecegi lizere 6 cesittir. Bir motorda, alt1 gesit borunun her birinden ikiger adet
kullanilmaktadir. Bu sebeple her ambalajlama birer motorluk olarak yapilacaktir. 6 ¢esit egzoz
borusundan her birinden ikiser adet olmak {izere her bir sandikta toplam 12 adet egzoz borusu
bulunacaktir. Bir motorluk olan bu miktar bir takim olarak adlandirilir.

-Islenmis yiizeyler hava kabarcikli naylon mbalaj ile sarilacak, iist liste konulacak egzoz
borularinin arasina 10 mm kalinliginda karton ambalaj kagitlar1 konulacktr.

Yiiklenicin malzemeleri yukaridaki tanima uygun olmayan sekilde teselliime sunmas: halinde
TURASAS malzemeyi reddedecektir. Uygun olmayan ambalajlama nedeniyle reddedilen
malzemelerin yeniden teselliime arz edilmesi, sozlesmede belirlenen teslim siiresinden sonra
oldugu takdirde, sozlesmede belirtilen gecikme cezasi tahakkuk ettirilecektir. Yiiklenici
ambalaj nedeniyle meydana gelen gecikme igin herhangi bir hak talep edemez.
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8. TEKLIF VERME
8.1. Istekliler bir takim egzoz borusu i¢in teklif vereceklerdir.
8.2. Ihale konusu ise teklif verecek istekliler mutlaka dékiimeii olacaktr. Istekliler talagli imalat
i¢in alt yiiklenici kullanabilirler. Ancak istekliler tekliflerinde kullanacaklar alt yiiklenicileri
mutlaka belirteceklerdir.
8.3. TURASAS ihale siireci igerisinde, teklif veren isteklileri ve tekliflerinde belirttikleri alt
yiklenicilerini ihale konusu is ile ilgili olarak yeterlilik vermek iizere denetleyebilir.
8.4. Istekliler, kendilerine ve kullanacaklar ise alt yiiklenicilerine ait giincel ve gegerli Kalite
Yonetim Sistemi belgelerini teklif ekine koyacaklardir.
8.5. Kapasite raporunu teklif ekine koymak yeterlilik konusunda karar vermeyi
kolaylastiracagindan istekliler, kendilerinin ve kullanacaklar ise alt yiiklenicilerinin kapasite
raporlarinm zorunlu olmamakla birlikte teklif ekine koyabilirler.
9. TESLIM YERI
Teknik sartnameye konu malzemelerin teslim yeri TURASAS Eskisehir Bolge Midiirliigii
Teselliim ve Iletim Sube Mudiirligt / ESKISEHIR® dir. Yiiklenici, malzemeler ile birlikte sevk
irsaliyesi ve faturayi TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirltigii Teselliim ve Iletim Sube
Miidurliigii’ne teslim edecektir.
10. DIGER HUKUMLER

10.1. TURASAS Kkarar vermek iizere ihaleye istirak eden firmalar gérmeye ve ihaleyi alan
firmalarin imalat safhalarini istedigi zaman tetkik etmeye yetkilidir.

10.2. Imalat¢1 firma imalat programim aksatic1 teknik zorluklar ve yetersizlikleri zamaninda
TURASAS’a bildirmekle yiikiimliidiir.

10.3. Sartnamede belirtilmeyen veya ihtilafl; hususlarda TS EN 1563 gecerlidir
10.4. Reddedilen malzemeler yiiklenici tarafindan 10 iy glinii icerisinde TURASAS Eskisehir
Bolge Miidiirligii Tesellim ve Iletim Sube Miidiirliigii'nden teslim almacaktir. Teslim

alinmayan malzemeler yiikleniciye génderilecektir.

10.5. Tiim nakliye masraflar yiikleniciye aittir.

EKLER:
04214, 04215, 04216, 102878, 04769, 204930 numarali teknik resimler

Bu Teknik $artname TURASAS'In yazili izni oimadan

URA F.005 herhangi bir amag igin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ. 07.04.2016 Rev:02




