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Bu ¢izim TURVASAS'ln yazil1 izni olmadan herhangi bir
amag icin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ.
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\_ J NOTES: -
‘ ‘ X Thermal cutting:
@ 1. MANUFACTURING SHALL BE DONE ACC. TO 1S0 9013-332
I STANDARD OPERATING PROCEDURES. o cramoed |/ FaT25
|/ 2. UNFOLDED VIEW FOR INFORMATION ONLY. e
- ‘ | ELEMENT PRODUCER IS OBLIGATE FOR KEEPING  [goearammen ouhoess
FINAL DIMENSION. o
R: 4mm ACI: 90deg YUKARI 4 ’ (K/ )
7.5 i i ANGLE EN 10025-2 | S355J2+N 0,023 XX
Adet | Parca Ad1 Standart No Malzeme BirimKAgglrhk Yar1 Mamiiliin Olgiileri
Unfolded view Bu ¢izim kritik kalite parametresi i¢erir mi? Hayir Kritik kalite parametresi su sekilde gosterilmistir.
Grup No: |Tasnif No: Toleransi verilmeyen dlgiiler i¢in TURAS AS
Tip | = ilgili standartlar: L .
R EN 13920 BBF (Kaynakl: yapilar) Tirkiye Rayli Sistem
g EN 22768-1m (Uzunluk ve ag1 dlgiileri) E kAraﬁ:} ag"Slanaﬁl/Ila(?: Sf"“"
=] - EN 22768-2 K (Sekil ve Konumlar) siasenir Boige Muduriugu
g Resim |[R.MEKSULA 15.10.2021 Onay: T. EROGLU den proje
% Kontrol [A.PATLAK 22.10.2021 Tarih: 29.10.2021 Bu yerine gegti.
= | Ky Miih. Komple Resim/Poz No
A Changed hole dimensions 20.04.2022 M.Pudto Kaynak Parametresi |- - ANGLE
- Kagit Ebadi
Rev. Description Data Author Olgek | 2:1 g3 1 001SC0031005-000
| | | | | | | | A =l 1 /1
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