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Bu ¢gizim TURASAS'm yazil izni olmadan herhangi bir
amag i¢in COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ.
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NOTES:
1. PAINTING — COLOUR AND PROCESS ACC. TO MANUFACTURER’S
INSTRUCTION.
2. REMAINING ELEMENTS 2 WELDED THE SAME WAY AS IN THE SECTION
VIEW B-B.
ALTIKOSE KAYNAK
/@ 4 SOMUN 3 TN1014-01-B- 8 0,001kg M4
ALTIKOSE KAYNAK
[ ] 4 SOMUN 2 TN1014-03-B- 8 0,003kg M6
3 @ 1 MOUNTING PLATE 1 001SC0010097-000 | S355J2+N | 0,491kg XX
Montaj Birim Yari Mamiilin
Adet Parca Adi Y| Norm/Resim No Malzeme g Olgiileri/ Uriin
No ABTIKKe) | & ellikleri
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Scal 1:1 Section view A-A Bu ¢izim kritik kalite parametresi i¢erir mi? Hayir Kritik kalite parametresi su sekilde gosterilmistir.
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Scale: 1:1 Grup No: Toplam Agirlik (Kg): 0,065 TURASAS
Tlp - Tolerans1 verilmeyen dlgiiler igin . .
= ilgili standartlar: Tiirkiye Rayl1 Sistem
3 EN 13920 BBF (Kaynakli yapilar) Araglar1 Sanayii A.S.
g _ EN 22768-1m (Uzupluk ve ag1 dlgiileri) Eskisehir Bolge Miidiirliigii
EN 22768-2 K (Sekil ve Konumlar)
g Resim |K.DZIKOWSKI 09.12.2022 Onay: T.EROGLU den proje
% Kontrol |A.PATLAK Tarih: Bu yerine gecti.
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