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Bu ¢izim TURVASAS'm yazili izni olmadan herhangi bir
amag i¢in COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ.
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NOTES:
1. REMAINING ELEMENTS 2 WELDED THE SAME WAY AS IN THE DETAIL A.
2 | WIRESUPPORT,200MM | 2 | 001ME9900014-000 XSC{I(;MS' 0,055kg xx
/ A \ i ) | i X5CrNil8- 0,005kg i
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Montaj Birim Yart Mamilliin
Adet Pargca Adi I(ilo Y| Norm/Resim No Malzeme Agirlik(Kg) Olgiileri/ Urtin
& £ Ozellikleri
Bu ¢izim kritik kalite parametresi igerir mi? Hayir Kritik kalite parametresi su sekilde gosterilmistir. [CTQ
Grup No: Toplam Agirhik (Kg): 0,110 TURAS AS
Tlp - Toleranst verilmeyen 6lgiiler igin . X
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