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1. KONU ve KAPSAM

Bu teknik sartname TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii Elektrik Makinalart Fabrikasinda
kullanilacak olan Kollektor Torna ve Freze Tezgah ile ilgili istek ve 6zellikler ve diger hususlari
kapsar. Kollektor Torna ve Freze Tezgahinda DC cer motor endiivilerinin kollektor torna, kanal

freze ve parlatma iglemlerinin tek bir tezgah ile yapilmas: amaglanmaktadir.

1.1. TANIM

IDARE : TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigiini,

is : Kollektor Torna ve Freze Tezgahi’nin kurulumu ve isletmeye alinmasi igini
YUKLENICI : Ihale sonuglandirilmasi sonrasi IS’ i {istlenen firmayi,

FIRMA : Ihaleye teklif veren firmalari

Ifade etmektedir.
2. ISTEK VE OZELLIKLER

2.1. Ana Olgiiler

2.1.1. Endiivi agirligi : 2300 kg. (Maksimum)
2.1.2. Endiivi ¢ap1 : 850 mm (Maksimum)
2.1.3. Endiivi merkezler aras1 mesafe : 2000 mm (Maksimum)
2.1.4. Kollektor ¢api : 750 mm (Maksimum)
2.1.5. Kollektor ¢api : 160 mm (Minimum)
2.1.6. Kollektor uzunlugu : 300 mm (Maksimum)
2.1.7. Mil ¢ap1 : 170 mm (Maksimum)
2.1.8. Mil ¢ap1 : 45 mm (Minimum)

2.2. Tornalama

2.2.1. Torna edilecek malzeme bakir ya da bakir alagimli malzemedir.

2.2.2. Enerji termin sekli 4 telli, 380 volt, 50 Hz.

2.2.3. Mil hiz1 600 d/dk’ya kadar degisebilir olacaktir.

2.2.4. Kollektor tornasi ayar noktalari, tasima agirliklar1 ve hiz oranlari, niimerik kontrollii olarak
programlanabilir ve depolanabilir olacaktir.

2.3. isleme (Frezeleme)

2.3.1. Kollektorler otomatik isleme donanimu ile islenebilir olmalidr.

2.3.2. Frezeleme isleminde bir kusur oldugunda tezgah otomatik durmali ve sesli ikaz etmelidir.
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2.3.3. Dilimler otomatik ayarlanabilmelidir. Kollektor dilim aralari temasli, emniyetli duyucular ile
hassas ve otomatik olarak ayarlanabilmelidir.
2.3.4. Her dilim atlayisinda, freze ¢akisi isleme devam edebilmelidir.
2.3.5. Frezelemede meydana gelen bakir ve mika tozlari bir emici {inite tarafindan emilmelidir.
2.3.6. Frezeleme islemi numerik kontrollii programlanabilir ve islem bilgileri depolanabilir
olacaktir.
2.4. Capak — Parlatma
2.4.1. Tezgah tzerinde mika oluklar1 iizerinde calisacak bir c¢apak alma — parlatma aparati
bulunacaktir.
2.4.2. Capak alma — parlatma iglemi programlanabilir olacaktir.
3. TEKNIK OZELLIKLER
3.1 Kontrol Unitesi

3.1.1. Kontrol iinitesi SIEMENS, FANUC veya MITSUBISHI iinite olacaktir.

3.1.2. Kontrol {initesi tizerindeki ifadeler Tiirkge ve/veya Ingilizce olacaktr.

3.1.3. Kontrol {initesi metrik ve ing sistemine gore ¢alisabilmelidir.

3.1.4. Kontrol tinitesi ekran1 renkli ve dijital olacaktir.

3.1.5. Kontrol tinitesine ISO G kodlama sistemine gore bir program verildiginde eksenlere
dairesel ve dogrusal hareketleri yapabilmelidir.

3.1.6. Elle bilgi girisi (MDI) boliimii olacaktir.

3.1.7. Eksenlerin bulundugu konumlari ekranda 0.001 hassasiyetle gosterecektir.

3.1.8. Kontrol tinitesi tizerinde TO (tool ofset) ve ZO (zero ofset) bolimleri olacaktir.

3.1.9. Kontrol tinitesinde USB port ve Sd Kart slot olacaktir.

3.1.10. Kontrol tinitesi takim boylarini ve ¢aplarini hesaplayacaktir.

3.1.11. EIA/ISO Programlama olmalidir.

3.1.12. Takim yolu analizi yapabilmelidir.

3.1.13. Ug boyutlu parga goriintiileme ve 3 boyutlu gérsel isleme analizi olmalidir.

3.1.14. Kontrol iinitesi paneli ayarlanabilir (hareketli) olacaktir.
3.2. Genel Ozellikler

3.2.1. Tezgahin takim boyutlarin1 6lgebilecek diizeni olacaktir. Bu boyutlar1 otomatik
olarak tool ofset boliimiine aktaracaktir.

3.2.2. Is pargas: islenirken asir1 zorlanmalarda fener mili fazla zarar gérmeden tezgihin

kendini korumaya alma sistemi olmalidir.
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3.2.3. Tezgahi talaslari tezgah digina atacak talag konveyérii ve talag kovasi olacaktir.

3.2.4. Tezgahin fener milindeki takima sogutma suyunu disindan ve takim i¢inden verecek
diizenegi, sogutma suyu tanki ve pompasi olacaktir.

3.2.5. Tezgahin biitin Uniteleri kontrol unitesinden aldiklar1 komutlarla kumanda
edilebilecek ve uyum i¢inde galisabilecektir.

3.2.6. Tezgah tlizerinde is sagligi ve giivenliginin gerektirdigi tlim uyar1 ve ikazlar yer
alacaktir. Ilgili ikaz ve uyarilar Tiirkge olacaktir. Semboller varsa altinda Tiirkge agiklamalar
olacaktir.

3.2.7. CE belgesine sahip olacaktir.

3.2.8. Is aydinlatma lambasina sahip olacaktir.

3.2.9. Tasinabilir el ¢arki olacaktir.

3.2.10. Sogutma s1vist sicaklik kontrol sistemine sahip olacaktir.

3.2.11. Takim i¢inden minimum 25 bar basingli kesme sivist saglanmalidir.

3.2.12. Encoder ve lineer cetvel (Absoscale/Heidenhain/Mitsubishi/Siemens) olacaktir.

3.2.13. Ug renkli islem durum lambas1 olacaktir.

3.2.14. Yag buhar1 emis (mist collector) sistemi olacaktir.

3.2.15. Sogutma suyu tabancasi ve pompasi olacaktir.

3.2.16. Dus tipi tezgéh i¢i yikama sistemi olacaktir.

3.2.17. Tezgahin temel planlari IDARE' ye tezgih teslim edilmeden 45 giin 6nce

verilecektir.

3.2.18. Kurulum, egitim, kalibrasyon, servis hizmetleri Tiirkiye'den karsilanabilecektir.

3.2.19. Bakim kolaylig:1 agisindan cihazin bilgisayar, elektronik ve pnomatik tiim bilesenleri

kolayca erisilebilir olacaktir.

3.2.20. Tezgahta kirik, g¢atlak, boya hatasi, boya kabarmasi ve korozyon gibi kusurlar

bulunmayacaktir. Tezgah bilesenlerinin imalat hatalar ile ilgili olarak, IDARE tarafindan

tespit edilen uygunsuzluklar var ise, Yiiklenici tarafindan degistirilecek ve diizeltilecektir.

3.2.21. Istekli firmalar, ihtiya¢c olmasi durumunda IDARE tesislerini énceden goriip kesif

yapabileceklerdir, kesif yapmayan istekliler, kesif yapmis kabul edileceklerdir.

3.2.22. Tezgah ana gii¢ girisine kadar olan elektrik baglantisi, YUKLENICI tarafindan

bildirilecek glice gore secilecek uygun kablo ile IDARE tarafindan saglanacaktir. Tezgahin

toplam kurulu giicti, tezgahin montaji 6ncesi gerekli hazirliklarin yapilabilmesi adina

IDARE ye 6nceden bildirilecektir.
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3.2.23. Personelin elektrik panosu disinda elle miidahalede bulunabilecegi tim is
aydinlatma lambalari, buton ve ekipmanlar ISG sartlarma uygun olarak 5-12-24V gerilim
araliginda calismalidir.
3.2.24. Tezgahta kullanilacak tiim motorlarin verimlilik smiflar1 IE3 veya IE4 olmalidir.
Motor ve motor siiriiciileri tezgahin tam yiikte c¢alismasi durumuna gore azami giicte
secilmelidir.
3.2.25. Tezgahta kullanilan motor, rediiktér vb. malzemeler {izerindeki etiketler, degerleri
okunabilecek bir sekilde monte edilecek ve katalog bilgileri ile tam uyumlu olacaktir.
Katalog ile uyumlu olmayan malzemeler kabul edilmeyecektir.
3.2.26. Operator personelin ¢alisma yaptig alanda ana giris salterini tetikleyen ACIL STOP
BUTONU bulunacaktir.

4. TEKLIF VERME

4.1. Firmalar, teklif ettikleri 6lgme cihazi ile ilgili teknik bilgi (katalog, brosiir, ¢izimler vb.) ve

diger tamtic1 bilgileri verecektir.

4.2. Firmalar, yurtdisi menseli firmalarin Tiirkiye temsilcisi ise iiretici firmadan alinan servis

yeterlilik belgesini teklif ekinde vereceklerdir.

4.3. Firmalar, varsa, tezgéh ile ilgili onerdikleri opsiyonlari, tanim, fiyat ve adet igerecek sekilde

teklif ile birlikte vereceklerdir. IDARE teklif edilen opsiyonlar alip almamakta serbesttir.

4.4. Tezgahin yedek parga listesi fiyatlari ile birlikte verilecektir.

5. MUAYENE VE KABUL

5.1. Yiiklenici, tezgah nakliyeye hazir hale geldiginde IDARE' ye bildirecektir.

5.2. Yerine montaj1 Yiiklenici tarafindan yapilan tezgah ilk olarak Yiiklenici personeli tarafindan
calistirildiktan sonra IDARE' nin verdigi bir is parcas: islenip CMM cihazinda 6l¢tiiriiliip tezgahin
dogrulugu ve performansi IDARE tarafindan degerlendirilecektir.

5.3.  Kesin kabul sirasinda cihaza ait dokiimantasyon IDARE' ye teslim edilecektir. (Kullamim
bakim kilavuzu, CE belgesi (ilgili yonetmeliklere uygun), servis manuelleri, yedek parga
kataloglari, periyodik bakim kilavuzu vb.)

5.4. Dokiimantasyon paketi minimum agagidakileri kapsar:

S.4.1. PLC programu cross listesi ile beraber bilgisayar ¢iktisi olarak verilecektir.
5.4.2. Tezgahin elektrik ve elektronik devrelerinin kataloglar1 verilecektir.

5.4.3. Kontrol iinitesinin servis kataloglari verilecektir.

5.4.4. Siriicii tinitelerinin servis kataloglar1 verilecektir.
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5.4.5. Tezgahin mekanik kataloglar1 verilecektir.
5.4.6. Tezgahin kullanma ve programlama kataloglar1 Tiirk¢e ve/veya Ingilizce verilecektir.

5.5.  Yiiklenici, Tezgah kurulumu tamamlandiktan ve tezgah sorunsuz olarak devreye alindiktan
sonra, kullanici/operat6r personeli ile servis/bakim personeline ayri ayri egitim verecektir. Egitim
dokiimanlari, katilimer sayisina uygun olarak yiiklenici tarafindan temin edilecektir. Egitim
sonrasinda egitim goren her personel i¢in egitim verildigine dair belge verilecektir.

5.6. Kesin kabul islemleri 6ncesinde teslim edilecek belgeler asagida maddeler halinde
stralanmigtir.(Her biri Tiirkge ve Ingilizce olmak {izere, hem basili 3'er kopya hem de elektronik
ortam dosyasi seklinde)

Operator kullanim isleri igin tezgaha ait detayli kullanim/¢alistirma/igletme kilavuzlari, 6zet olarak
hazirlanmis kullanim talimatlari, bakim ve servis isleri i¢in detayli servis bakim kilavuzlari, ariza
tespit/onarim/giderme  talimatlari, {irlin agaci mantiina uygun sekilde hazirlanmig
demontaj/montaj teknik resimleri, teknik dokiimanlari ve talimatlari.

5.6.1. Servis ve bakim isleri i¢in tezgaha ait mekanik, hidrolik, pnomatik, elektromekanik
elektrik- elektronik devre semalar1 ve yazilim kodlar1 (hem basili hem de sayisal ortamda ayri
ayr1). Not: PLC programi ladder diyagrami ve cross referans listesi hem basili hem de sayisal
ortamda teslim edilecektir.

5.6.2. 10 (on) y1l yedek parca temin garantisi.
5.6.3. Marka model belirtilerek olusturulmus yedek parga listesi (fiyatlariyla birlikte)
5.6.4. Detayl periyodik bakim planlar1 ve kilavuzlari.

5.6.5. Elektrik, elektromekanik ve mekanik altyapinin onceden (idare tarafindan) hazirlanmasi
amaciyla tezgahin sevkiyati gergeklesmeden gereken elektrik, mekanik gereksinim listesi. (toplam
elektrik kurulu gii¢, basingli hava ihtiyaci, vb.)

6. EGITIM
Yiiklenici, tezgadhin kurulumu sirasinda IDARE' nin belirledigi sayida personele iicretsiz olarak

cihaz kullanimi, bakimi ve ariza giderme hakkinda en az 3 giin (8 saat/giin) egitim verecektir.

Egitimin dili TURKCE olacaktir.

7. GARANTI

7.1. Garanti siiresi test cihazinin kesin kabuliinden itibaren en az 1 yil olacaktir. Kullanim hatalari
digindaki arizalara firma tarafindan en ge¢ 5 (bes) is giinii igerisinde miidahale edilecektir. Garanti
kapsaminda yapilan ve kullanici hatalar1 digindaki biitiin masraflar yiikleniciye aittir.

7.2. Garanti siiresi i¢inde 3 (ii¢) kez aym1 arizayi yapan komponent epidemik ariza olarak kabul

edilecek ve firma tarafindan orijinal parca ile degistirilecektir.
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7.3. Garanti siiresi igerisinde yazilim giincellemeleri ticretsiz sunulacaktir.

7.4. Firmalar ihale konusu ise ait tezgah i¢in 10 (on) yil siireyle yedek parca temini garantisi
saglayacaklardir.

7.5. Garanti kapsaminda iiretici firmadan kaynaklanan makine arizasi ve degisim gereken yedek
parcalar icin yapilan tiim masraflar Yiikleniciye aittir. TURASAS personelinden (operatér,
teknisyen v.b.) kaynakli arizalar ise, tedarikgi tarafindan teknik servis hizmeti (servis, yedek parca

v.b.) saglanarak IDARE' ye fatura edilecektir.

8. MONTAJ ve TESLIM

8.1. Ihale konusu kapsamindaki test cihazi ve tiim bilesenlerinin dis etkilerden, toz, darbe ve
rutubetten etkilenmemesi igin uygun ambalajlanmis halde, her tiirlii nakliye isi YUKLENICI
sorumlulugundadir.

8.2. IDARE tesislerindeki montaj yerine nakliyesi, montaji ve devreye alinmasi Yiiklenicinin
sorumlulugundadir. Thale konusu isin teslimine ait tiim sandiklar YUKLENICI ve IDARE

yetkililerinin huzurunda agilacak ve tiim bilesenler bu heyet huzurunda sayilacaktir.

9. DIGER HUSUSLAR

9.1. Teknik sartnamede belirtilmeyen hususlar idari sartnamede agiklanmstir.

9.2. Yiiklenici personelinin IDARE' de yapacagi ¢alismalar esnasinda meydana gelecek is
kazalarindan Yiiklenici sorumludur. Yiiklenici; emniyet, koruyucu giivenlik, is sagligr ve is
giivenligi talimatlarina uymak, isin gerektirdigi koruyucu malzemeleri temin etmek ve
kullanilmasini takip etmek zorundadir. Yiiklenici IDARE' ye veya 3.sahislara verecegi her tiirlii
zarar ve ziyandan sorumludur.

9.3. Yiiklenici T.B. 2348 ve T.B. 3074’e uymakla yiikiimltidiir.

EK
1) T.B. 2348
2) T.B. 3074
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