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1. KONU

Teknik sartname; ¢eken ve g¢ekilen demiryolu araglari tekerlek takimlari montaj veya bakim
faaliyetleri siirecinde ihtiyag duyulan CNC Kontrollii Dikey Torna Tezgahi ile “ilgili genel
hususlari, teknik 6zellikleri, muayene ve kabul islemlerini kapsar.

Istekliler, sartnamenin ve eklerinin gerekliliklerine tam olarak uyumlu bir ¢éziim sunacaklardir.

S6zlesmenin imzalanmasindan sonra, sartname veya proje dahilindeki diger sartnameler ile
sartnamede bahsi gecen standartlardan ortaya c¢ikacak muhtemel degisiklikler, TURASAS ve
Yiiklenici arasinda yapilacak yazili bir mutabakat ile gegerli kilinacaktir,

2. TANIMLAR

2.1. KISALTMALAR

Idare
Yiiklenici
Istekli
Tezgah

TURASAS Tiirkiye Rayl1 Sistem Araglarf Sanayi AS

Ihaleyi kazanarak sartname kapsamindaki {iriinleri tedarik edecek firma
Sartname kapsamindaki {irtinleri tedarik etmek tizere ihaleye katilacak firma
CNC Kontrollii Dikey Torna Tezgahi

2.2. DOKUMAN ve STANDARDLAR

Yiiklenici, tedarik edecegi tirtinleri Table-1’de belirtilen uluslararasi referans standartlara uygun
olarak imal edecektir.

Tablo 1: Tedarik Kapsaminda Uygulanabilir Standartlar

Standart Bashk

ISO 9001 Kalite yonetim sistemleri — Sartlar

RIS Demiryolu mygulamalart — Kalite yonetim sistemi — Demiryolu kuruluslari igin
isletme yonetim sistemi gereksinimleri: ISO 9001: 2015 ve demiryolu sektoriinde

ISO/TS 22163 Yy s
uygulama igin 6zel gereklilikler

2006/42/CE Makina Emniyeti Y6netmeligi

73/23/CEE Belirli /Gerilim Sinirlart Déhilinde Kullanilmak Uzere Tasarlanmis Elektrikli
Techizat [le [lgili Yonetmelik

89/366/CEE Elektromanyetik Uyumluluk Y&netmeligi

97/23/CE Basingli Ekipmanlar Yonetmeligi

ISO 4413 Hidrolik akigkan giicti — Sistemleri ve bilesenleri igin genel kurallar ve giivenlik
gerekleri

EN 60204 Makinalarda giivenlik — Makinalarin elektrik donanimi

ISO 12100 Makinalarda giivenlik — Tasarim igin genel prensipler — Riskin degerlendirilmesi ve
azaltilmasi

Istekliler, teklif edecekleri Tezgahi Tablo-1’de bahsedilenler disinda baska bir ulusal/uluslararasi
veya demiryolu idare standardina uyumlu olmasi durumunda, ayrica beyan edeceklerdir.

Tlrkiye Rayl Sistem Araglari Sanayi AS
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3. TEKNIK OZELLIKLER

3.1. Tezgah, TURASAS Sakarya Bolge Miidiirliigii tarafindan tedarik edilen demiryollarinda
kullanilan monoblok tekerleklerin ve fren disklerinin uygun standartlarda belirtilen-hassasiyette
aks oturma yiizeylerinin (yag kanali agma, pah kirma vs. dahil) ayni zamanda fren disklerinin
baskilanma ytizeylerinin tornalama (isleme) islemlerini yapacaktir.

3.2. Tornalama islemlerinde, Uluslararasi, Avrupa ve UIC Demiryolu standartlarini
karsilanmasi esastir. Bu konularda olusacak tiim problemlerden Yiiklenici sorumludur.

3.3.  Tezgah, CAD/CAM programlariyla uygulama yapmaya uygun olacaktir.

3.4. Tezgah ve ekipmanlar standart tiretim kapsaminda-elup prototip olmayacaktir. Tiim
ekipmanlar, kendi standartlarindaki kosullart saglayacaktir:

3.5. TURASAS Sakarya Bolge Miidiirliigii’ nde kullanilacak komponentler asagidaki ortam
kosullarinda ¢alisacaktir 6zellikte olacaktir.

Tablo 2: Tklim Sartlar:

Ortam Hava Sicaklig1 -10 CO~+45¢?°
Bagil Nem Max. 98%
Ortam Cok Tozlu
Rakim 30 m

3.6. Tezgah, yilda 200 giin/2 vardiya seklinde kesintisiz c¢alismaya uygun tasarlanmis
olacaktir.

3.7. Tezgah rijit ve titresimsiz bir yapiya sahip olacaktir. Tezgahi olusturan mekanik
komponentler EN 61373 veya karsilik gelen standartlara uygun olmalidir.(Sok ve Vibrasyon).

3.8. Tezgdhi olusturan komponentler DIN 5510 veya karsilik gelen standartlar1 (Ates ve
Duman) saglamalidir.

3.9. /Tezgah koruma sinifi en az IP 54 olacaktir.
3.10. .Tezgahin hareketli kisimlari yiirtirliikteki mevzuatlara uygun olarak koruma altina

alinmis olmalidir.
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3.11. Tezgahin islem sirasinda olusacak talaglari tezgdh digina atacak bant tipi talas
konveyorii olacaktir. Talag Konveydrii sisteme akiiple olarak galigacak olup tezgihtan ¢ikan
talaglari talag arabasina aktaracaktir.

3.12. Tezgdh tamamen kapali sistem olacak, calisma esnasinda dis. ortama talas
cikarmayacak.

3.13. Tezgah iizerinde, talag temizligi i¢in hava tabancasi olacaktir.

3.14. CNC Kkontrol tinitesi lizerinden tezgahin tiim fonksiyonlari.manuel ve otomatik modda
calistirilabilecektir.

3.15. Tezgahm is mili dontisti, taret indekslemesi ve sogutma sivisi agma kapama tiniteleri,
kontrol tinitesinden aldiklar1 komutlarla kumanda edecek ve uyum igerisinde galisacaktir.

3.16. Tezgah kizak tipi kutu kizak olacaktir.

3.17. Tezgahta otomatik yaglama sistemi olacaktir. Tiim kizaklar ve RAM Kkesiti otomatik
sistemle yaglanacaktir.

3.18. Tezgahta yapilan tornalama dslemi esnasinda takim uglarna sogutma suyu verecek
diizenege sahip olmalidir.

3.19. Tezgahta yapilacak isleri azami derecede karsilayabilecek sogutma suyu tanki ve
pompast olacaktir.

3.20. Her bir tekerlek ve fren diski ¢ap1 igin (920mm-860mm-780mm-590mm) tutucu ayna
ayak takimi verilecektir.

3.21. Islenecek tekerlek, fren diski ve dislilere gore uygun takimlandirma yapilacaktir.

3.22. Ayna hidrolik olacak, ayna ayak sayisit minimum 3 olacaktir.
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3.23. Tezgahla birlikte tezgah takim cantasi, avadanlik setleri, kullanma ve bakim setleri
verilecektir.

3.24. IPTAL (17.06.2025)

3.25. Tezgah i¢i led aydinlatma sistemine sahip olacak.

3.26. Tezgahta ariza, uyar1 ve is parcasi tornalama isleminin bittigini gosterir uyar1 lambasi

olacaktir.

3.27. Yiiksek tezgahlarda tezgdhin aynasina ulasim kolayligi igin tezgdhmn 6niinde basamak
olacaktir.

3.28. Tornalama islemi sonucunda ylizey piirtizliliigli~ Ra:0,8 ve Ra:1,6 degerlerini
saglamalidir.

3.29. Tezgah, en az agagidaki tabloda belirtilen 6zellikte olmalidir.
Tablo 3: Tezgih Teknik Ozellikleri

No OZELLIK Minimum Deger Birim
1 |Ayna Capi 0 1400 mm

2 [Tornalama Capt 0 1600 mm

3 |Tornalama Yiiksekligi 600 mm

4 [Tabla yiiku 2000 kg

5 |is Mili Devri 350 rpm(dev/dak)
6 |Spindell Motor Ana Siriicti, Giicti 70 kW

7 [is Mili Tahrik Sistemi* Direk Tahrik veya

Sanzimanli

8 [X Ekseni Hareketi 915 mm

9 |Z Ekseni Hareketi 600 mm

10 [X Eksen Motor Gticii 7 kW

11 |Z Eksen Motor Giicii 7 kW

12 |Eksen Hareket Hizi X-Z 10-10 m/dak

13 |Takim istasyon Sayisi 8 adet

14 [Fakim Degistirme Zamani (max) 120 sn

15, |[Kare Takim Ebadi 25%25 mm
16_/|Su Sogutucu Motor Giicii 1 kW

17 |Gtrilti Seviyesi(max)** 85 dB

* Spindell Tornalama Islemi i¢in gerekli torku tiretmek zorundadir.
**Firma beyani tezgéh {izerinde belirtecektir.
Sayfa 6 /20
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3.30. KONTROL UNITESI
3.30.1. Tezgahin CNC kontrol tinitesi SIEMENS olacaktir.

3.30.2. Kontrol tinitesi veya tezgahin kumandalarinin bulundugu iinite hareketli“olacak, tiim
eksen boyunca kolayca kumanda edilebilir olacaktir.

3.30.3. Kontrol tinitesinin dili Ttirk¢e olacaktir.

3.30.4. Kontrol tinitesi ekrani en az 15" (ing) ebadinda ve renkli grafik ekran 6zelliginde olmalidir.
Dokunmatik ekran olacaktir. Dokunmatik Ekran {izerinde ekran koruyucu olacaktir.

3.30.5. Kontrol tinitesi tizerinde TO (Tool offset), ZO (Zero offset).boliimleri bulunacaktir.

3.30.6. Kontrol sistemi tizerinde tezgahin tiim fonksiyonlarina, erisimi saglayacak tus takimi
mevcut olacaktir.

3.30.7. Kontrol tinitesi tizerinde Ethernet girigi, USB girisi ve-flash kart girisi olmali1 ve aktif olarak
calisacaktir.

3.30.8. Kontrol {initesi metrik ve inch sistemine/g6re ¢alisacaktir.

3.30.9. CNC kontrol {initesine girilebilen niimerik degerler; 0,001 mm, 0.001 °, 0,0001 ing
degerlerine esit veya kiigiik olmalidir. Eksenlerin bulundugu konumlari ekraninda 0,001 mm
hassasiyetle gosterecektir.

3.30.10. CNC kontrol tinitesi;parca isleme aninda, is millerinin yiiklenmesini kontrol
edebilir olacak ve yiiklenme giivenlik siniri, parametreler ile ayarlanabilecektir. Parametre
numaralart ve miidahale ettigi yer servis kitabinda bulunacak ve miidahaleye ag¢ik olacaktir.

3.30.11. [slenen yiizeyletin, islem oncesi ve is bitiminde yiizey 6lgiileri tezgah tarafindan
dlglim probu ile otomatil’olarak 6l¢iip, ekranda gosterecek ve ¢ikti olarak TURASAS Sakarya
Bolge Mudiirligi tarafindan belirlenecek antede yazili olarak alinabilecektir. Yazici olarak lazer
yazici verilecektir.

3.30.12. CNC kontrol tinitesi, takim boy 6lgme probu olacak ve takim boyu offset sayfasina
otomatik olarak atanacaktir.

3.30.13. CNC kontrol tinitesi, ISO programlama 6zelligine sahip olacaktir. ISO programlari
istenilen satirdan baslatilabilecektir.

3.30.14. Tezgahta is parcast islenirken bagka bir is pargast i¢in program yazilabilecektir.
3.30.15. Kontrol tinitesi bellegi elektrik kesintilerinden etkilenmeyecek ve hafizadaki

kayith programlar zarar gérmeyecektir. Veri koruma anahtar1 bulunacaktir.

Tirkiye Rayh Sistem Araclari Sanayi AS Sayfa7/20
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3.30.16. ISO programi ¢alisirken, islem sirasinda olabilecek herhangi bir kesinti halinde
(takim kirtilmasi, acil stop, elektrik kesintisi) islem kaldigi koordinattan ve satirdan devam
ettirilebilecektir.

3.30.17. Isleme aninda eksenlerin ilerleme hizi en az %0-120 araligmda el ile
ayarlanabilecektir.

3.30.18. Isleme aninda is mili devri en az %50-120 araliginda el ile ayaclanabilecektir.

3.30.19. Tezgadh tizerindeki motorlarda mutlak enkoder olacak tezgédh bulundugu
konumu her zaman tantyabilecek ve kaldig1 yerden ¢alismaya devam edecektir.

3.30.20. Tezgahta el carkiyla manuel eksen pozisyonlama.imkéni olacaktir. El carki
istenildigi zaman sokiiliip takilabilecek sekilde olacaktir.

3.30.21. Eksenlerin maksimum ve minimum degerlerinin agilmasini 6nlemek igin
yazilimsal ve donanimsal limit degerler belirlenecek.olup limit degerlerin asilmasini
engellemek i¢in gerekli ekipmanlar kullanilacaktir. Tezgah kullanim1 aninda, herhangi
bir limit degerinin agilmasi halinde; acil durdurma moduna gecerek alarm verecektir.
Limit degerlerini asan eksenler manuel mod kullanilarak operator tarafindan normal
caligma degerlerine ¢ekilebilecektir ve buriglemin yapilabilmesi i¢in talimatlar “asirt
seyir prosediirii” altinda kullanim kilavuzu've bakim kitapgiginda gosterilecektir.

3.31. HIiDROLIK SiSTEM

Tiim ekipmanlar ISO 4413, Hidrelik akiskan gii¢ sistemleri ve bilesenleri i¢in giivenlik
kurallar1 ve genel kurallar standardina uygun olarak tasarlanacaktir.

3.32. HIDROLIK GUC UNITESI

3.32.1. Yag tanki yag sicaklik termostatt ve yag seviye gostergesi olacaktir. Sicaklik termostati
ve seviye gostergesi kontrol sistemine entegre olacaktir. Yag seviyesinin diisiik olmasi ve/veya
yag sicakliginin 60°C’nin tizerine ¢ikmast durumunda tezgah arizaya gececek ve ekranda ariza
sebebi yazacaktir.

3.32.2. Yagin sicakliginin 60 C° iizerine ¢ikmasina izin vermeyecek sekilde gerekli tasarima ve
sogutma sistemine sahip olacaktir.

3.33. PERGEL VINC

3.33.1. Tezgaha teker yliklemek ve bosaltmak i¢in 1000 kg kapasiteye ve uygun tasarima sahip
bir_pergel ving tesis edilecektir.Pergel ving tizerinde tonaj bilgileri ve pergel ving
numarasinin(idare tarafindan ytiklenici firmaya bildirilecektir.) bulundugu tabela olacaktir.
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3.33.2. Pergel ving tezgahin galismasini kisitlamayacak, tezgahta fonksiyon kaybina sebep
olmayacaktir.

3.33.3. Pergel vincin tesis edilmesi gereken tiim malzeme, is¢ilik, montaj, ingaat iSleri ve nakliye
yliklenici firma sorumlulugunda olup s6zlesme ticretine dahildir.

3.33.4. Pergel ving i¢in dikey torna lizerinde ve arkasinda yeterli alan mevcut olacaktir.

3.34. ELEKTRIK-ELEKTRONIK SiISTEM

3.34.1. Elektrik 380 V-50 Hz. 3 faz ve yardime1 devrelet i¢in.24VDC olacaktir. Kablolar
600/1000 V halojen free 6zellikte olacak. Yangin geciktirici. 6zellikte ve 6zel koruyucu iginde
olacaktir.

3.34.2. Cihaz tizerindeki tiim kablo, réle, klemens, konnektor ve elektriksel ekipmanlar

devre semasina uygun olarak silinmez bir sekilde etiketlenmis olmalidir.

3.34.3. IPTAL (17.06.2025)

3.34.4. Sistemin ariza durumunu-lekalize edebilen bir diagnostik sisteme sahip olmasi
tercih edilecektir.

3.34.5. Sistemde is glivenligi-agisindan 30 mA kacak akim koruma roélesi baglanacak
olup sistemin ¢aligmast yiiklenici firmasorumlulugunda olacaktir.

3.34.6. Elektriksel aksamlar arasinda potansiyel farkini 6nlemek i¢in makine gévdesi,
elektrik panosu ve tiim moterlar diizgiin sekilde topraklanma yapilacaktir.

3.35. SISTEM PANOSU VE ELEKTRONIK UNITELER

3.35.1. Sistem panolart koruma sinifi IP- 65 olmalidir.
3.35.2. Sistem panosu ilgili IEC standartlarini karsilayacaktir.
3.35.3. Tezgahin ana salteri, elektrik panosu {izerinde bulunan pako salter tizerinden

acma kapama islemi gerceklestirilecektir. Pako salter, kapali(off) konumda kilitleme(asma
kilit) mekanizmasina sahip olacaktir.
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3.354. Panolar serbest dikili sistemde en az 2 mm kalinhiginda diizgiin yiizeyli sag¢
levhadan imal edilecek tizeri Epoksi-polyester elektrostatik toz boya ile boyanacak Pane.igi
gomlekli galvanizli sagtan imal edilecektir.

3.35.5. Pano igerisinde kullanilacak kablolama ve sinyal birlestirme. islemlerinde
elektriksel parazit engelleme 6nlemleri alinacaktir.

3.35.6. Pano arkasi kapali yalnizca 6nden kontrol edilecek sekilde dizayn edilecektir. .
Sistem panosunda tiim malzemelerin montaji yapildiktan sonra rahat ¢alisma yapilabilmesi i¢in
%10’u oraninda bos alan birakilacaktir.

3.35.7. Kontrol {initesi tizerinden program tarafindan islenen input/output (sensor,svi¢
vb.) bilgileri goriilebilecektir.( Herhangi bir PLC baglantisina gerek-kalmadan)

3.35.8. Tezgahin kalibrasyon iglemleri(eksen vb.). CNC Kkontrol {initesi {izerinden
gerceklestirilebilecektir. Bakim kilavuzunda kalibrasyon iglemlerinin prosediirii ayrintili olarak
yer alacaktir. Tezgah {izerinde kalibrasyon noktalar: markalama yontemiyle islenmis levhalarda
gosterilecektir.

3.35.9. Tezgahin caligtirilmasina engel tiim-hata kodlart ve ¢oztimleri net ve anlasilabilir
bir sekilde, ariza kaynagimin etiket bilgisiyle gosteren bildirim olarak, operatdr ekranina
gonderilecektir. Tezgah ariza konumunda olmasina ragmen, herhangi bir hata bildirimi olmayan
veya yetersiz olan durumda hata kodlarmin olusturulup istenilen sekilde bildirimin alinmasi igin
islemler ytiklenici firma tarafindan ticretsiz olarak yapilacaktir.(garanti siiresi disinda olsa bile)

3.35.10. Tezgah, 24 saat stirekli ¢alisma sartlar1 dikkate alinarak gerekli diizenlemeler ile
yeterli aydinlatma diizeni ilesdonatilmig, aydinlatmada kullanilacak lambalar ve tesisat
standartlara uygun 6zellikte olacaktir.

3.35.11. Sistemde uzaktan baglantiya (teleservice) imkan veren modiil kullanilacaktir.

3.35.12. Pano igerisinde kullanilan motor besleme kablolari pano igerisinde 1sinma
yapmayacak kesitte segilmelidir

3.35.13. Pano i¢inde akim tastyan kisimlar dokunma tehlikesine karsi izole edilmelidir.

3.35.14. Kablo kanallari kablolar disar tagacak sekilde olmamalidir ve kanalarin iistleri
kapak ile kapali olmalidir.
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3.35.15. Sistem panosu, uygun sicaklik ortaminda galisabilmesi i¢in; sicaklik ayarli pano
klimasina ve fanlarina sahip olacaktir. Klimalardaki uyart ve hata kodlarmin operator
ekranindan izlenebilecektir.

3.35.16. Notr ve toprak barasi panonun alt boliimiinde yatay olarak gotiirtilmeli ve notr
barasi mavi renkte toprak barasi ise sari-yesil olmalidir.

3.35.17. Panolarda kullanilan 220 VAC kablolart kirmizi, 24 VDC kablolar1 siyah
renkte,notr kablolart mavi renkte ve topraklama kablolari ise sari-yesil renklerde olmalidir.

3.35.18. Sistem panosu girisinde(ana salter oncesinde) sebekenin zararli etkilerinden
korunulmasi igin (gerilim diistimii, darbe akimi vb.) gerekli keruma ekipmanlar: (voltaj
regiilatorii,ups vb.) kullanilacaktir. Boylece, sebekenin zararli etkilerinde arindirilmis olarak
sistem panosu ve ekipmanlarinin enerji beslemesi yapilacaktir.

3.35.19. Pano igerisinde bulunan tiim sigorta, salter, role, kontaktor, motor koruma,
klemensler v.b tiim cihazlar projede belirtilen numaralar ile kodlanacaktir.

3.35.20. Pano igindeki kablolara diizgiin bir form verilecek, gerekli yerlerde kablo
kanallar1 kullanilmalidir. Pano teghizatlar1 ve keéndisi bir sistem dahilinde etiketlendirilecektir.

3.35.21. Terminal klemenslerine ¢ok telli esnek iletkenler baglanacak ise iletkenlerin
uclarina mutlaka yiikstik takilarak klemense baglanti yapilacaktir.

3.35.22. Tezgah iizerindeki biitiin kablolar kablo koruyucular: (Hareketli kablo kanallar1
kapali tip olacaktir.) ile yag vb. etkilerden korunmus olarak dizayn edilecektir.

3.35.23. IPTAL (17.06.2025)
3.35.24. IPTAL (17.06.2025)
3.35.25. Toprak kagagi, faz siralamasi ve gerilim koruma roleleri kullanilmalidir.

3.35.26. Sistem panosunda ani dalgalanmalari engellemek, harmonik etkiyi azaltmak ve
parazitleri engellemek i¢in sok bobini kullanilacaktir.

3.35.27. Sistemde  kullanilan ~ kontaktér, role ve ekipmanlari  SIEMENS
,TELEMECANIQUE marka kullanilacaktir. Sistem kullanilacak tiim malzemeler son bir yil
icinde imal edilmis malzemeler olacaktir. Imal tarihi belirlenirken ihale tarihi dikkate
alinacaktir.
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3.36. EMNIYET SISTEMI

3.36.1. Herhangi bir tehlike aninda tezgdhi acil durdurmak ig¢in, tezgdhinmuhtelif
yerlerinde operatoriin rahatlikla ve siiratle miidahale edebilecegi, yeterli sayida tezgah acil
durdurma butonlart bulunacaktir.

3.36.2. Tezgah tizerindeki acil durdurma butonlarindan bazilart ayn1 zamanda sesli ikaz
sistemiyle de donatilmis olacaktir. Ses seviyesi ortam sartlari dikkate alinarak ayarlanacaktir.

3.36.3. Yiklenici, tezgahta bulunan tiim emniyet sistem ve teghizatlar1 hakkinda detayl
bilgi verecektir.

3.36.4. Ttim kontrol ve kumanda sistemleri, operatorlerin rahatlikla izleyebilecegi ve
calisabilecegi sekilde yerlestirilmis olacak, ayrica ¢aligsma esmasinda operatdriin her tiirlii
calisma emniyeti saglanmis olacaktir. Tezgahta kullanilan elektrik cihazlari, elektrik kablolari,
kablo kanallar1 ve kablo borulari yangina neden olmayacak malzemeden se¢ilecek ve buna
uygun yerlesim yapilacaktir. Elektrik kablolart yangina dayanikli, zehirleyici gaz ve duman
cikarmayan, yangin yayilimini hizlandirmayan tipte olacaktir. Yangin riskini en aza indirmek
icin; diger tiim malzemelerde dikkatli segilecektir:

3.36.5. Tezgahta kullanilan malzemeler yeni, kullanim amacina uygun kalitede ve
uluslararasi kabul edilmis standartlara uygun olacaktir. UIC, IEC, DIN, NF, BS veya bunlara
karsilik gelen standartlar kullanilacaktir:

3.36.6. Tezgahta korozyon«epasa karsi gerekli tedbirler alinacaktir. Ayrica montajda
kullanilan civata, saplama, somun vs«gibi baglant1 elemanlari da kaliteli bir kaplama ile kapl
olmalidir.
3.36.7. Tezgahta asir1 elektrik akimi c¢ekme gerilim yiikselmesi-diismesi, hidrolik
basingtaki asir1 yiikselme diisme durumlart i¢in kendini koruma sistemi ve alarm sistemi
olacaktir.

Acil Durdurma ve Sesli ikaz

Kisa Devre/Asirt Akim Koruma

3.36.8. Tezgahta islem aninda, disaridan midahelelerin engellenmesi ve is
giivenligi agisindan; sistem pano kapaklari ve tezgahtaki teker yiikleme/
bosaltma kapilari agildiginda tezgah acil durdurma moduna gegecek veya pano
kapaklar1 ve kapilar agik oldugunda tezgah devreye girmeyecektir.
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ey 8 YAZILIM

3.37.1. Sistemde meydana gelen tiim yazilim kaynakli arizalar Idare tarafindan miidahale
edilebilir olmalidir.

3.37.2. Yazilimin; Bakim-onarim kontrol modiiliine ait talimatlar yewyonlendirmeler
iceren sistem meniistiniin dili Ttrkge olacaktir.

3.37.3. Yazilim nedeni ile sistemin bloke olmasi durumunda-Idare yeniden yiikleme
yapabilmelidir. Tiim yazilim ve programlarin tam erigimli bir kopyast (lisans anahtarlari da
dahil) idareye teslim edilecek olup herhangi gizlenmis, kilitli program blogu olmayacaktir.
Tam erisimli kopya sistem elemanlarinda (PLC, CNC Kontrol {ihitesi)ileride yenilenmesi veya
degismesi ihtiyaci duyulursa yeniden yiiklenebilmesi igindir'we verilen tam erisimli kopya
yeniden yiiklenip galistirilabilmesi i¢in eksiksiz bir sekilde, teslim edilecektir. Bunun igin
sistemde yer alan programli ekipmanlara ait softwarelet” (makina kodu olarak) CD halinde
dokiimantasyon kapsaminda verilmeli ve yiikleme prosediirleri de olmalidir. Sisteme ait tiim
sifreler Idareye verilecektir.

3.374. Tezgah sistem yazilimi, donanimin,yiiksek performansla ve giivenli olarak
calismasini saglayacak sekilde olacaktir. Tezgahtn kabuliine miiteakip iki yillik garanti siiresi
icerisinde standartlarda meydana gelen degisikliklerinden dolay: zorunlu olabilecek yazilim
degisiklikleri, yiiklenicinin uzmanlarinca tezgahin bulundugu is yerinde yapilacak ve tim
masraflar Yiikleniciye ait olacaktir.

3.37.5. Tezgihin imalati yapiluken talebe gore ekran goriintiisli, program ara ylizii ve
yazicidan alan cikti Idarenin belirledigi formata gére dizayn edilecektir. Idare onayi
alinmadan ekran ¢iktist ve ¢iktr diizenlemesi yapilmayacaktir.

3.37.6. Programa operatér tarafindan veri girilirken ¢izim ve gorsel Ogelere yer
verilecektir.

3.37.7.Kullanilan “ara ' yiizde minimum asagida belirtilen parametreler girdi olarak
belirlenmelidir. Iki yillik garanti siiresi igerisinde standartlarda parametre degisikliklerine
karsilik Idare talebi tizerine bu parametrelerde ticretsiz olarak ekleme-gikarma Yiiklenici
tarafindan yapilacaktir.

Operator Ismi ve Sifresi

Tekerlek Seri Numarasi

Fren Diski Seri Numarasi
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3.38. YEDEK PARCALAR

3.38.1. Yiiklenici, tezgdha ait 10 yillik yedek parga listesi hazirlayip, ilk teklifle. beraber
Idareye verecektir.

3.38.2. Yedek parga listesinde par¢anin ismi, kag adet kullanildig, tiretici adrsiparis kodu ve
birim fiyatlari bulunacaktir. Yedek parga fiyatlari tezgéhin teslim yilina iligkin-olacaktir. Yedek
parga fiyatlar1 yillik bazda degisebilecektir.

3.38.3. IPTAL (17.06.2025)

3.38.4. Tezgahin bakim onarimda kullanilacak 6zel alet, ekipman, ve test aletleri birim fiyat
listeleri agiklanarak gérevleriyle beraber verilecektir.

3.38.5.1dare yedek parca ve aparatlari alip almamakla.veya bir kismim istedigi miktarda
almakla serbesttir.

3.39. ZEMIN VE MONTAJ ISLERI

3.39.1. Tezgahin baglant1 ve zemin calismalariile ilgili Yiiklenici ve Idare yetkilileriyle birlikte
karar verecektir. Tezgdhin tasarimindaki olasi zorunlu degisiklikler Idare yetkilileriyle
gortisiiliip, yazili onay alindiktan sonra yapilacaktir.

3.39.2. Tezgahin kurulacagi yerin ve pergel vincin montaji i¢in gerekli ingaat isleri dahil
altyapist Yiiklenici tarafindan tyapilacaktir. Yiiklenici, tezgdhin montaji igin gerekli zemin
planiny, statik proje seklinde tezgah tesliminde Idareye verecektir.

3.39.3. Tezgdhin ve pergel vincin sabitlenmesi ve ankrajlar yapilmasi gibi montaj isleri
Yiikleniciye aittir.

3.39.4. Tezgah Idare alami icerisinde belirtilen konuma Yiiklenici tarafindan monte edilerek
kullanima hazir hale gelecektir. Montaj esnasinda tezgah kurulacak ilgili kismin zemin
hazirlamasiiglemi Yiikleniciye aittir.

3.39.5, Tezgahin zemin iistii olarak monte edilmesi tercih edilecektir. Ancak tezgah tasarimina
bagli‘olarak zemin alti montaj gerekiyorsa zemin hazirlanmasi, zemin izalasyonu ve benzeri
hazirliklar Yiiklenici tarafindan bedelsiz olarak yapilacaktir.

3.39.6. Tezgahin, elektrik ve hidrolik tesisatlarin gececegi sabit kablo kanallari kapakli,
hareketli kablo kanallar1 da kapali tip olacaktir. Kablo  kanallar1 dis etkenlerden
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etkilenmeyecek sekilde yalitilmis olacaktir. Kanallar ayni zamanda bir ariza durumunda
rahatlikla ulagilacak ve tamir yapmaya imkan saglayacak sekilde dizayn edilecektir.

3.40. BOYAMA

Yiiklenici tezgah boyasi hakkinda Idareden onay alacaktir.

4. KALITE KONTROL ve KABUL
4.1. TOPLAM SURE

Yiiklenici teknik sartname konusu malzemeleri sézlesme imzalanmasina miiteakip 450
takvim giinti iginde teslim etmekle yiikiimliidtr. Yiiklenici® proje siiresi igerisinde, Tezgah
projelendirilmesi, imalati, kontrol islemleri, TURASAS Sakarya Bolge Miidiirliigiine kurulumu,
devreye alinmasi ve Idare personeli egitim faaliyetlerini tamamlamakla yiikiimliidiir.

4.2. TESLIMAT KOSULLARI

Tezgah tek parti halinde anahtar teslimi. (DDP teslim) olarak, tiim nakliye ve montaj
masraflart ve sorumlulugu Yiiklenici’ye ait olmak tizere TURASAS Sakarya Bolge Miidiirliigline
yerlestirilecek, tezgah calisir vaziyette teslim edilecektir.

Tezgahin nakliye ve kurulumu esnasinda meydana gelebilecek kazalardan (ytiklenici firma
kaynakli) yiiklenici firma sorumlu olup-tezgahta veya atdlyede meydana gelebilecek hasarlari
gidermekle yiikiimltidiir.

4.3. GECICi KABUL

Gegici kabul, Yiikleni¢i’nin montaj ve devreye alma islemlerinden sonra sahada Idare’nin
muayene ve kabul heyeti tarafindan yapilacaktir.

Gegici kabul agsamasinda tespit edilen eksiklikler, Yiiklenici tarafindan giderilmek tizere imza
altina aliacaktir.

Yiiklenici demiryolu. araglarina ait en az 3 farkli monoblok tekerlek veya fren diskinin talagh
isleme islemini sorunsuz olarak gergeklestirdigini Idare’ye gosterecektir.

Yiiklenici, Tezgaha ait yukarida belirtilen fonksiyonel test sonuglarini igerecek protokoli,
Idare’nin onayma sunacaktir. Idare’nin kontrol ve onayindan sonra teslimat gergeklesmis ve gegici
kabulislemitamamlamis sayilacaktir.

Yiiklenici Firma gegici kabul yapildiktan sonra kesin kabul islemleri yapilana kadar tezgahin
gerekli‘periyodik bakimlarini yapmakla ytiktimliidiir.
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4.4. KESIN KABUL
Gegici kabulii yapilan ve genel garantisi sorunsuz tamamlanan Tezgah' sézlesmede
belirtilen teknik kosullar1 saglayip, saglamadigi hususunda 3 ay siire ile ¢aligmalar ve.kontroller

yapilacaktir.

Yapilan ¢alismalarda herhangi bir aksakliga rastlanmamasi durumunda-muayeneye sunulan
Tezgahin kesin kabulii yapilacaktir.

5. GENEL OZELLIiKLER

5.1. YUKLENICi VE iDARE ARASINDAKI iS PAYLASIMI

Tablo 4: Is paylasim

No | Is Tanim Yiiklenici | Idare
1 Tezgahin, yerlesim planinin, montaj projesinin, 'betonerme | m
yapilarin projelendirilmesi
2 Tezgah konulacak atdlyede temel insaatlarmm yapilmas, =
3 Tezgahin ve Montaj1 [
4 Idarenin gosterdigi trafo veya elektfik panosundan tezgaha | m
elektrik, internet baglantisinin yapilmasi
5 Tezgahin devreye alinmast u
6 Tezgah ile ilgili dokiimantasyonunhazirlanmast =
7 Idare personellerine egitim verilmesi =
8 Iptal 17.06.2025 u
9 Tezgah kabul islemleri =

5.2. GENEL HUSUSLAR

5.2.1. TURASAS Sakatya Bolge Miidiirliigii Boji Fabrikasina Tezgah kurulumu isi makine ve
cihazlari alimi kapsaminda bulunan tiim makina, tezgah ve cihazlarin, onaylanan nihai uygulama
projesine uygun olarak alt yapist Yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

5.2.2. Alt yap ile-lgili ara¢ gegis bolimlerinde ve diger yerlerde cihazlardan kaynaklanan ve
yerlesim plani ile muhtemel ilave ylike gore zemin ve alt yapida takviye, gili¢lendirme ve
betonarme vb. gibi igler Yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

5.2.3. Yiiklenici tarafindan temin edilecek teknik sartnamede belirtilen o6zelliklere uygun,
imalat1 tamamlanan makine ve cihazlar yine kendisi tarafindan yapilacak betonarme kanal
igerisine'monte edilecektir.

5.2.4.%. /Sozlesme imzalandiktan sonra 15 takvim giinii igerisinde Yiikleniciye yapilacaktir.
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5.2.5.  Yer teslimine miteakip, teknik sartnamede istenilen sartlara uygun projeler Yiklenici
tarafindan sistemin monte edilecegi yer i¢in montaj projesi ve istenilen tiim ekipmanlari¢in nihai
uygulama projeleri en ge¢ 30 giin igerisinde hazirlanarak Idarenin onayina sunulacaktit.

5.2.6.  Idare 15 giin igerisinde sunulan projeyi onaylayacak ve Yiikleniciye bildifim:tarihinden
itibaren imalata gecilecektir.

5.2.7.  Yiiklenici, montaja baslamadan en az 30 giin énce montaj planini Idareye sunacaktir.

5.2.8. Idareye sunulan montaj planinin 15 giin icerisinde onayladiktan sonra Yiikleniciye
bildirim tarihinden itibaren montaja baglanacaktir.

5.3. GARANTI VE SERVIiS

5.3.1. Tezgahin Yiiklenici tarafindan montaj1 ve devreye alinmasindan sonra Idare tarafindan kesin
kabulii yapilip ¢alistirilmaya baglamasindan itibaren asgari 2 yil garanti siiresi olacaktir.

5.3.2. Yiklenici bu mallara ait garanti belgelerini idare admna diizenletmek ve orijinal nlishalarm1
idareye teslim etmekle miikelleftir.

5.3.3. Garanti kapsamindaki tezgahta sozlesme-siiresi icerisinde tespit edilecek hata, ayip ve
eksikliklerin giderilmesini Yiklenici tistlenecektir. Yiikiimliliigiin Yiiklenici tarafindan yerine
getirilmemesi halinde Idare garantinin saglanmasi icin yapacagi tiim giderleri Yiiklenicinin
alacaklarindan kesmek veya teminatim paraya‘cevirmek suretiyle tahsil etmek hakkina sahiptir.

5.3.4. 2 yillik genel garanti stiresi boyunca tezgahtaki anzalara Yiiklenici miidahale edecek, tamir
icin gerekli yedek pargayi da yine kendisi karsilayaeaktir.

5.3.5. Idare tarafindan tespit, edilen, tezgahin ¢alismasina mani olan anzalar, Yiikleniciye
bildirilecek ve en ge¢ 3 is giinii igerisinde ariza Yiiklenici tarafindan giderilecektir.

5.3.6. Yiiklenici, garanti stiresi-boyunca, tezgahin kullanim kilavuzu, bakim kilavuzu veya diger
dokiirnantasyonunda belirtilen periyodik bakimlarda kullanilacak her tiirlii sarf malzemesi (yag,
gres, filtre vb) saglayacaktir. Bu sarf malzemelerin isimleri, nitelikleri ve miktarlari tezgah
tesliminde Idareye bildirilecektir.

5.3.7. Yiklenicinin s6zlesmede hiikiim altina alinmis olmasina ragmen ariza giderme
yikimlilugiini yerine getirmekten imtina etmesi veya gecikmeli olarak yerine getirmesi
nedeniyle mallarda olusacak zarar ve hasarlarin giderilmesinden Yiiklenici sorumlu olacaktir.

5.3.8. Yiiklenicinin onarim ylikiimliiliglinii tam ve zamaninda yerine getirmemesi nedeniyle malin
onarimiimkansiz hale gelmisse ve bu durum garanti kapsami disinda ise, Yiiklenici malin aynisini
ticretsiz temin etmekle ytikiimludiir.
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5.3.9. Bir takvim yili i¢inde en az ii¢ kere ayni tipte arizalanan par¢a/ekipman Idare tarafindan
epidemik arizali sayilacaktir. Yiiklenici epidemik arizali par¢a/ekipmani 30 takvim giinii.iginde
yenilemek zorundadir.

5.3.10. Yiiklenici Firma garanti siiresi boyunca tezgahin gerekli periyodik bakimlatrini yapmakla
yukiimliidiir.

54. DOKUMANTASYON

5.4.1. Tezgahda bulunan ekipman ve donanimlara ait periyodik bakim, kullanim ve yedek parca
kataloglari, elektrik devre semalari ve tesisat projeleri ile CD'leri"2 takim halinde Tiirkge ve
Ingilizce olarak kesin kabul 6ncesinde Yiiklenici tarafindan Idareye teslim edilecektir.

5.4.2. En az asagidakileri kapsayacak sekilde Kullanici El Kitabi hazitlanacaktir.

o Tezgahin genel teknik 6zellikleri,

o Her bir modiiliin kisa fonksiyonel agiklamalar1 ve blok semalari,

» Elektrik devre semalari (prensip olarak).

* Elektronik devre semalar1 (prensip olarak).

e Pnomatik ve hidrolik sistem semalari (prensip olarak).

o Tezgahin ¢alismaya hazirlamasi sirasinda yapilacak islemler.

* Tezgahin ¢alistirrna ve kullanma talimatlari.

e Tezgahin ¢alistirma sonunda hazir durumda birakilmasi i¢in yapilacak islemler.

o Tezgéhtaki olasi arizalar, bu anzalarla ilgili olarak verilen ihbarlar ve kullanicinin yapacagi.
miidahaleler.

5.4.3. En az asagidakileri kapsayacak sekilde Bakim ve Onarim El Kitab1 hazirlanacaktir.

e Tezgahi olusturan biitiin modiillerin detayli olarak tanitilmasi ve g¢alisma prerisiplerinin
teorik olarak aciklanmast (boyut ve agirlik bilgileriyle birlikte).

e Modiilleri olusturan biitiin.birimlerin ve elemanlarin detayl1 olarak tanitilmasi ve

e calisma prensiplerinin teorik olarak agiklanmasi (boyut ve agirlik bilgileriyle).

e Her bir modiilii olugturan birim ve elemanlarin birbirleriyle baglanti sekillerinin detayli
agiklamasi (elektrik, elektronik, mekanik, pnomatik, hidrolik v.b),

e Tezgahin detayli elektrik ve elektronik devre semalan.

e Tezgahin detaylt hidrolik sistem semalari.

* Her bir modiiltin test metodu.

» Her bir modiil, birim ve elernamn test noktalari1 ve bu noktalardaki degerler (gerilim, dalga
sekli, basing, akim v.b). '

e Tezgahi bakim gereksinimi ve bakim araliklan (servis bakin, koruyucu bakim, periyodik
bakum, genel revizyon v.b).

o/Her.bir bakim tiirii i¢in; modiil, birim, eleman ve komple tezgah bazinda kontrol, bakim ve
parga degistirme talimatlari.

*Bakim ve oraninda kullartilacak 6zel ve genel amagli biitiin alet ve cihazlann listesi ve
bunlarla ilgili detayli dokiimanlar.
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e Sayet varsa, bakim ve onanmda kullanilacak bilgisayar ve yazilim ile ilgili "biitiin
doktimanlar.

» Sik sik hasara ugrayabilecek veya yipranabilecek pargalarin imalat resimleri.

» Tezgahin tiim pargalarinin numaralandinlmus listesi (seri kitabr).

o Ariza kodlar ve arizanin muhtemel sebepleri ile ¢6ziim yontemleri

5.4.4. Tim resim ve semalar kolay kopyalanabilir, yirtilmaya dayanikl, seffaf polyester iizerine
hazirlamus olacaktir. Resimlerdeki parga listesi lizerinde Tiirkge not ve terciimelerin yazilmasi
i¢in bos yerler birakilacaktur.

5.4.5. Emniyet fonksiyonlarinin (Acil stop butonu, 151k perdesi, kapi sivici vb.)iizerinde
gosterildigi makinanin {istten goriiniig ¢izimleri(son hali PDF)

5.4.6. ENISO 12100’e uygun olarak Risk Degerlendirme Raporu

5.4.7. Acil Stop Butonu, kap: emniyet Salteri,Isik Perdesi verdiger emniyet fonksiyonlarinin
kullanilmasi durumunda her bir emniyet fonksiyonu i¢in ENFISO 13849-1 ‘e gore uygunluk raporu

5.4.8. ESPE Cihazlarmm EN ISO 13855 standardmatiygun oldugunun beyani
5.4.9. Elektrik panolarina ait EN 60204-1 gore'diizenlenmis LVD test raporu

5.4.10. CE beyannamesi(2006 /42/AT)(son hali) (makine da uygulanmus tiim standartlar yazil
olarak belirtilmelidir.)

Bu beyan, sadece piyasaya arz edildigi durumdaki makinaya aittir ve sonradan ilave edilen
aksam ve/veya son kullanici tarafindan,daha sonra yapilacak islemleri kapsamaz.

AT Uygunluk Beyani agagidaki hususlar: igermelidir:

1) Imalatginin veya varsa yetkili temsilcisinin ticari unvani ve agik adresi,

2) Teknik dosyay: hazirlamakla yetkili olan ve Tiirkiye’de veya Toplulukta yerlesik olmasi
gereken kisinin ad1 ve adresi,

3) Jenerik kodlamasi, islevi, modeli, tipi, seri numarasi ve ticari adi dahil olmak tizere;
makinalarin tarifi ve tanitumi,

4) Makinalarin bu Yonetmeligin ilgili hiikiimlerini karsiladigmi dogrudan bir sekilde beyan
eden bir ifade ve uygun durumlarda, makinanin uygun oldugu diger yonetmelikler ve/veya ilgili
hiikiimlere uygunlugu.beyan eden benzer bir climle. Bu atiflar Avrupa Birligi Resmi Gazetesinde
yayimlanmig metinler olmalidir,

5) Uygun olan durumlarda, Ek IX’da belirtilen AT Tip Incelemesini yapan Onaylanmis
Kurulusun adi, adresi ve kimlik numarasi ile AT Tip Inceleme Belgesi numarasi,

6). Uygun durumlarda, Bk X’da belirtilen Tam Kalite Giivence Sistemini onaylayan
Onaylanmis Kurulugun adi, adresi ve kimlik numarasi,

7).Uygun durumlarda, bu Yénetmeligin 9 uncu maddesinin ikinci fikrasinda belirtildigi
sekliyle; kullanilan uyumlastirilmig standartlara atif,
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5.5. EGITIM

5.5.1. Egitim i¢in Yiiklenici tarafindan ayrica bir bedel talep edilmeyecek, egitim lcretissozlesme
bedeline dahil olacaktir.

5.5.2. Yiiklenici, tezgahin montaj ve devreye alinmasindan sonra, kendi uzmanlari tarafindan
tezgahin her tiirlii teorik ve pratik egitimlerini verecektir. Egitimler iki asamaly.olacaktir; tezgahin
kullanimina yo6nelik egitimler ve tezgahin bakim-onarimina yonelik egitimleri‘olacaktir.

5.5.3. Yiiklenici, en az iki operatore 10 is giinii, tezgahin kullanim1 hususunda teorik ve uygulamali
egitimi uygulamali olarak verecektir.

5.5.4. Kumanda, hidrolik sistemler ve tezgahin bakim - onarim ile ariza bulma konularini igeren
egitimleri, Yiiklenici tarafindan, 10 is giinii boyunca uygulamali ‘verilecektir. Egitimlere Idareden
birer elektrik ve makine miihendisi ile ikiser adet elektrik ve mekanik teknisyeni katilacaktir.

5.5.5. Tezgahin bakim ve onarimi i¢in ihtiya¢ duyulabilecek 6zel aparatlarin teknik resimleri
imalati yapilabilecek yeterlilikte olacaktir. Egitimler esnasmda kullanilan 6zel bakim ekipmanlari

varsa bunlarin kullanim egitimi de Yiiklenici tarafindan verilecektir.

6. ISTEKLIDE ARANAN OZELLIKLER
6.1. TEKLIFTE SUNULACAK DOKUMANEAR

6.1.1. Istekli, ihale dosyasinda teklif ettigi t€zgdhin marka, model ve tipi, tezgah katalogunu
sunacaktir.

6.1.2. Istekli, ihale dosyasinda 10 yil'yedek parga ve servis hizmeti saglama taahiidii sunacaktir.
6.1.3. Istekli, ihale dosyasinda teknik sartname maddelerine ayni sira numarasi ile tek tek

cevaplandirilacaktir.

6.2. KALITE YONETIM SISTEMLERI

Istekliler ihale~agamasinda tezgah imalat¢isina ait asagidaki dokiimanlart TURASAS'a
sunacaklardir.

e Giincel ve‘gegerli IRIS (ISO/TS 22163) veya ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi Sertifikas:
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