-EK3-
E 43000 TiPi LOKOMOTIFLERIN BOJi_LERiNiN DEMONTE VE TEMIZLIK TALIMATI
(1 LOKOMOTIFTE, 2 ADET UC BOJi VE 1 ADET ORTA BOJi BULUNMAKTADIR)

UC BOJILER(2 ADET)

1- Disli Kutulari: 4 adet Disli Kutusu, civatalar1 sokiilerek demonte edilir. Disli Kutulari,
TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii Hurda Sahasina teslim edilir.

2 —Cer _motorlarn: 4 adet Cer motoru, akslarin {izerlerine alimir ve Elektrik Makinalari

Fabrikasina teslim edilir.
3 —Bragalar:_Buatagres altindaki boji ayaklarina bagl bragalar civatalarindan demonte edilip
Boji Fabrikasi ilgili birimlerine teslim edilir.

4- Tekerlek Takimlari: 4 takim tekerlek bojilerden ayrilarak Boji Fabrikasi ilgili birimlerine
teslim edilir.

5 — Sustalar ve ayar plakalari: Tiim sustalar ve ayar plakalari, Boji Fabrikasi ilgili birimlerine
teslim edilir.

6 — Amortisorler: Amortisorlerin civatalar1 sokiiliir ve 8 adet amortisor, Boji Fabrikasi ilgili
birimlerine teslim edilir.

7 — Sekonder siispansiyon: Sekonder siispansiyonu olusturan lastikli takozlar, ayar plakasi ve

mesnet plakalar1 demonte edilip, Boji Fabrikas ilgili birimlerine teslim edilir.

8 —Fren silindirleri, Fren tahrik manivelasi, Biivilkk manivela, Tek sabo carigi, Perno,
Somun ve civatalar: Fren silindirleri ve bagli olarak Fren tahrik manivelasi, Biiyiik manivela,
sabo ¢arig1, perno, somun ve civatalar ayr1 ayr1 demonte edilip tamamen bagimsiz malzemeler
olarak Boji Fabrikasi ilgili birimlerine teslim edilir. Park fren silindirleri ve buna baglh
manivelalar, ¢arik, reglaj ayar somunlar1 demonte edilip Boji Fabrikasi ilgili birimlerine teslim
edilir.

Fren silindirlerinin i¢ ylizeyleri temizlenecek, taslanacak ve zimpara g¢ekilerek piiriizsiiz bir
ylizey elde edilecektir. I¢ yilizeyde herhangi bir cikinti, capak vb. unsur kalmamasi
saglanacaktir. Silindir i¢ ylizeyleri kesinlikle boyanmayacaktir, boya ile temas
ettirilmeyecektir.

Fren silindiri lastigi, silindir kapagi flansi, silindir kapagindaki segman ve slizgecler
degisecek, silindir kapag kegesi takilacaktir.

Civata deliklerinin sizdirmazligi kontrol edilerek, duruma gore dis yuvalarn elden
gegirilecektir.

Fren silindir lastiginin alt yiizeyini tamamen dolduracak kadar bol miktarda (750 gram) gres
yag1 kullanilacaktir. (Yetersiz gres yagi kullanilmasi fren silindirinin kisa siirede ariza
yapmasina neden olacaktir.)

Silindir govdesi tizerindeki baglama kulaklarinin gényeye getirilmesine 6zen gosterilecektir.(
Fren silindirinin bojiye montajinda kagiklik olmamasi igin baglama kulaklarinin diizgiin
dogrultulmasi 6nemlidir.)

Fren silindiri teknik resme uygun olarak toplanarak bojiye montaja hazir hale getirilecek ve 6
bar hava basinci ile sizdirmazligi kontrol edilecektir. Hava basinci kontrolii sirasinda fren
silindir govdesi ile kapaginin birlesim yerinin 200 mm ilerisine tahdit (sinirlama) konarak fren
silindir tertibatinin zarar gérmesine engel olunacaktir.

9 —Asmma Plakalari: Boji ayaklarina bagli U seklindeki asinma plakalarinin civatalar sokiiliir ve
plakalar Boji Fabrikasi ilgili birimlerine teslim edilir

10 —_Kum kutulari ve kum borulari: Kum kutular1 ve kum borular1 demonte edilir. Kum kutusu
iizerindeki enjektorler demonte edilir. Boji Fabrikasi ilgili birimlerine teslim edilir.

11 —Fren boru donamimi: Boji sasisi lizerindeki fren boru donanimi demonte edilip, Boji
Fabrikasi ilgili birimlerine teslim edilir.
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12 —Pivo ve Merkezleme Govdesi: Boji ters sekilde iken pivo lizerindeki merkezlemenin
emniyet saci civatalar1 sokiiliir.38x70 mm.lik pim ¢ikarilir. M36x4 Alien basl civata sokiiliir.
Biiyiik somun (M120x3) yandaki tirnaklardan darbe ile sokiiliir.(Sokiilmeden 6nce pas sokiicii
kullanilmas1 gerekir). Biuyik somun ¢ikartilip pivo merkezlemeden ayrilir. Merkezleme
govdesi alt civatalarindan sokiilerek ayrilir. Sokiilen pargalar, Boji Fabrikasi ilgili birimlerine
teslim edilir
(M120x3 somun sokiilmezse somunun dis kismindan biiyiik olan ¢ap oksi-asetilen ile veya
merkezleme alt civatalarindan sokiilerek komple alinip biiyilk somun freze tezgahinda
kesilebilir).

13-Merkezleme, pivo,biiyiik somun ve ara mil : Iki pivo arasindaki uzun mil pernolari
sokiilerek ayrilir. Merkezleme, pivo, biiylik somun ve ara mil Boji Fabrikas ilgili birimlerine
teslim edilir.

14 — Boji iizerindeki tiim malzemeler: Boji lizerindeki tiim malzemeler polyamid esasli veya

¢elik olsun tamami demonte edilip Boji Fabrikasi ilgili birimlerine teslim edilir.

15 —Boji sasisi: Boji sasisi, Boji Fabrikasi ilgili birimlerine teslim edilir.

16 —Buatagres ve Cer Dislilerinin Demonte ve Temizligi: Iticiler sokiilmeden buatagres ve aks

temizligi yag kalintis1 kalmayacak sekilde temizlenecektir. Cer disliler, siispansiyon {initesi

icinde bulunan rulmanlara zarar gelmeyecek sekilde kapatilarak temizlenecektir.

ORTA BOJi

1 — Disli Kutulari:_2 adet Disli Kutusu, civatalar1 sokiilerek demonte edilir. Disli kutulari,
TURASAS Eskisehir Bslge Miidiirliigii Hurda Sahasina teslim edilir.

2 — Cer motorlari: 2 adet Cer motoru, akslarin iizerlerinden alinir ve Elektrik Makinalari
Fabrikasi’na teslim edilir.

3 — Bragalar:_Buatagres altindaki boji ayaklarina bagli bragalar civatalarindan demonte edilip,
Boji Fabrikasi ilgili birimlerine teslim edilir.

4 —Tekerlekler: 2 adet tekerlek, bojiden ayrilarak Boji Fabrikasi ilgili birimlerine teslim edilir.

5 —Sustalar ve ayar plakalari: Tiim sustalar ve ayar plakalar1 Boji Fabrikas: ilgili birimlerine
teslim edilir

6 —Fren silindirleri, Fren tahrik manivelasi, Biiyiik manivela, perno, somun ve civatalar:
Fren silindirleri ve bagli olarak Fren tahrik manivelasi, Biiyiik manivela, sabo ¢arig1, perno,
somun ve civatalar ayr1 ayr1 demonte edilip tamamen bagimsiz malzemeler olarak Boji
Fabrikasi ilgili birimlerine teslim edilir.
Fren silindirlerinin i¢ ytizeyleri temizlenecek, taslanacak ve zimpara g¢ekilerek piiriizsiiz bir
yiizey elde edilecektir. I¢ ylizeyde herhangi bir cikinti, ¢apak vb. unsur kalmamasi
saglanacaktir. Silindir i¢ yiizeyleri kesinlikle boyanmayacaktir, boya ile temas
ettirilmeyecektir.
Fren silindiri lastigi, silindir kapagi flangi, silindir kapagindaki segman ve siizgegler
degisecek, silindir kapag1 kegesi takilacaktir.
Civata deliklerinin sizdirmazhigi kontrol edilerek, duruma gore dis yuvalari elden
gecirilecektir.
Fren silindir lastiginin alt yiizeyini tamamen dolduracak kadar bol miktarda (750 gram) gres
yag1 kullanilacaktir. (Yetersiz gres yagi kullanilmasi fren silindirinin kisa siirede ariza
yapmasina neden olacaktir.)
Silindir govdesi lizerindeki baglama kulaklarinin gényeye getirilmesine 6zen gosterilecektir.(
Fren silindirinin bojiye montajinda kagiklik olmamasi igin baglama kulaklarinin diizgiin
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Fren silindiri teknik resme uygun olarak toplanarak bojiye montaja hazir hale getirilecek ve 6
bar hava basinci ile sizdirmazligi kontrol edilecektir. Hava basinci kontrolii sirasinda fren
silindir gbvdesi ile kapaginin birlesim yerinin 200 mm ilerisine tahdit (sinirlama) konarak fren
silindir tertibatinin zarar gérmesine engel olunacaktir.

7—- Makara tertibati:_Orta boji {izerindeki makara tertibat1 boji {izerinden alinarak Lokomotif
Fabrikasi’na  teslim edilir.(Sadece  yikanarak  temizlenecektir. Kumlama
yapilmayacaktir).

8— Buatagreslerin Demonte ve Temizligi: Iticiler sokiildiikten sonra buat pres ya da benzer bir
cektirici ile demonte edilir ve temizligi yapilir. Temizlenen pargalar Boji Fabrikasi ilgili
birimlerine teslim edilir.

Sartlar :

1- Digsli kutular1 harig, tiim pargalar yikanip kumlanmis temizlenmis ve {izerinde higbir kir ve
yag kalintis1 olmayacak sekilde teslim edilecektir.

2- Disi bozulmus civatalar ve bozulmus perno deliklerinden dolayr demonte gii¢ligi
yasanirsa, sadece civata ve perno, oksi-asetilen ile kesilebilir. Ana pargalar zarar
gérmeyecektir.

3- Boji iskeleti, tekerlekler, cer motorlar1 ve disli kutular1 harig, diger tiim pargalar gruplar
halinde sandiklar i¢inde teslim edilecektir.

4- Bojilerin taginmasi sirasinda meydana gelebilecek herhangi bir kaza durumunda, meydana
gelecek hasari, ihaleyi alan firma tazmin edecektir.

5- Tasima isi, firma tarafindan sigortali olarak yaptirilacaktir.

6- Bojiler, firma tarafindan Boji Fabrikasi ilgili birimlerinden teslim alinacak; tiim islemleri
bittikten sonra, sartnamede belirtilen her bir Unite, ilgili Fabrika ve isyerlerine teslim
edilecektir.

7- Demonte edilmis tiim aksamlar kumlanacaktir. ( Tekerlekler, cer motorlar, fren silindirleri
ve orta boji makara tertibati kumlanmayacaktir.)

Termin:

1- Yiiklenici ihale konusu isi kendisine teblig edildikten en ge¢ 2 (iki) is giinii igerisinde
Idare’nin Yiiklenici’ ye tanimladig yerden almak, ve en ge¢ 10 (on) is giinii iginde ihale
konusu isi tamamlamak ile sorumludur. Bojilerin demontaj islemi sirasinda ayrilan ilgili
tiim pargalar ile karkas yap1 Idare’nin belirleyecegi tarihte yine Idare’nin belirleyecegi
kapsam ve sartlar altinda Idare’ye teslim edilecektir. ( Siire, bojilerin alinmasi i¢in
firmaya haber verildigi glin baslar.)

2- TCDD’den, programlanan miktarlarda lokomotif gdnderilmemesinden dolay1 boji
tinitelerinin firmaya tesliminde bir aksama yasanmasi durumunda, bundan IDARE sorumlu
olmayacaktir. -
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