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DE 24000 TiPi LOKOMOTIFLERIN BOJILERININ DEMONTE VE TEMIZLIK
TALIMATI

(1 Adet boji = 3 aksli, 3 cer motorlu )

1- Disli Kutular1 [DE 03.15.07.00] : 3 adet Disli Kutusu, M20 x 55 ve M20x 65 civatalar
sokiilerek demonte edilir. Disli Kutulari, TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii Hurda
Sahasina teslim edilir.

2 — Cer motorlan ve Cer motor kepleri: 6 adet Cer motor kepi demonte edilir ve i¢lerindeki
atik yag bosaltilir. Cer motor gdévdeleri, akslarin iizerlerinden alinir. 3 adet Cer motoru ve 6
adet kep Elektrik Makinalar1 Fabrikasina teslim edilir.

3 —Cer motoru aski biyelleri [DE 03.15 08. 00] : Cer motoru aski biyelleri pernolarindan
sokiiliir. 3 takim cer motor aski biyeli, Boji Fabrikasi ilgili birimlerine teslim edilir.

4- Primer siispansiyon [DE 03. 15. 10. 00] : Buatagres ile boji sasesi arasindaki sustalar(12 adet
biiylik, 12 adet kii¢lik), minimum 5 tonluk seyyar presle, iginden gegen mil (iki ucu dis a¢ilmig
M27 ve M30) yardimiyla sikistirilarak bragalara sabitlenip disariya alinir. Boji Fabrikasi ilgili
birimlerine teslim edilir.

5 — Amortisorler [DE 03. 15. 11. 00] : Amortisérlerin civatalar1 sokiiliir.12 adet amortisor, Boji
Fabrikasi ilgili birimlerine teslim edilir.

6 — Sekonder siispansiyon [DE 03.15.12.00]: Sekonder siispansiyonu olusturan lastikli takozlar,
ayar plakasi ve mesnet plakalar1 demonte edilip, Boji Fabrikasi ilgili birimlerine teslim edilir.

7 — Fren silindirleri [DE 03.74.42.00.DE 03.74.42.01a], [Fren tahrik manivelasi, [DE
03.15.14.10 -1.19.22. 124- 1.19.22.128]. Biiyiik manivela [L 19.22.110], Cift sabo tasivici
[L 19.22.111], Cift sabo cang [L 19.22.124], Tek sabo tasivic1 [L 19.22.112], Tek sabo
cang [L 19.22.125], perno, somun ve civatalar: Fren tahrik manivelasi, Biiylik manivela,
cift sabo tasiyici, ¢ift sabo carig1, Tek sabo tasiyici, Tek sabo garigi, perno, somun ve civatalar
ayri ayr1 demonte edilip, tamamen bagimsiz malzemeler olarak Boji Fabrikasi ilgili
birimlerine teslim edilir.

Fren silindirleri sokiiliip, i¢ yilizeyleri temizlenecek, taslanacak ve zimpara gekilerek piiriizsiiz
bir yiizey elde edilecektir. I¢ yiizeyde herhangi bir ¢ikinti, ¢apak vb. unsur kalmamasi
saglanacaktir. Silindir i¢ yiizeyleri kesinlikle boyanmayacaktir, boya ile temas
ettirilmeyecektir.

Fren silindiri lastigi, silindir flansi, silindir kapagindaki segman ve siizgegler degisecek,
silindir kapagi kegesi takilacaktir.

Civata deliklerinin sizdirmazligi kontrol edilerek, duruma gore dis yuvalar1 elden
gegirilecektir.

Fren silindir lastiginin alt yiizeyini tamamen dolduracak kadar bol miktarda (750 gram) gres
yag1 kullanilacaktir. (Yetersiz gres yagi kullanilmasi fren silindirinin kisa siirede ariza
yapmasina neden olacaktir.)

Silindir govdesi lizerindeki baglama kulaklarinin gényeye getirilmesine $zen
gosterilecektir.(Fren silindirinin  bojiye montajinda kagiklik olmamasi i¢in baglama
kulaklarinin diizgiin dogrultulmasi 6nemlidir.)

Fren silindiri ilgili teknik resme uygun olarak toplanarak bojiye montaja hazir hale getirilecek
ve 6 bar hava basinci ile sizdirmazlig1 kontrol edilecektir. Hava basinci kontrolii sirasinda
fren silindir gévdesi ile kapaginin birlesim yerinin 200 mm ilerisine tahdit (sinirlama) konarak
fren silindir tertibatinin zarar gérmesine engel olunacaktir.
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8 —Primer siispansiyon biyelleri[DE 03.15.10.07] : Once, Primer siispansiyon biyelleri, bojinin
sasisinden sokiliir. Tekerlek takimindan da biyeller demonte edilir. 12 adet biyel Boji
Fabrikasi ilgili birimlerine teslim edilir.

9 —Tekerlek takimlan ( DE 03.158.01.00 ) : Tekerlek takimlari, Boji Fabrikasi ilgili birimlerine
teslim edilir.

10 -.Kum kutulari ve kum borulari:_Kum kutular1 ve kum borular1 demonte edilir. Boji
Fabrikasi ilgili birimlerine teslim edilir.

11 — Fren boru donamm: Boji sasisi lizerindeki fren boru donanimi demonte edilip, Boji
Fabrikasi ilgili birimlerine teslim edilir.

12 —Boji sasisi [DE 03.15.05.00] : Boji sasisi, Boji Fabrikasi ilgili birimlerine teslim edilir.

13 —Buatagreslerin Demonte ve Temizligi: Kapak civatalari, iticiler ve buat sokiildiikten sonra
2 parcadan olusan arka kapak sokiiliir temizligi yapilir.( 2 par¢adan olusan arka kapak
demonte ve temizlikten hemen sonra aylan civataln ile birlestirilerek eslerin karistirilmasi
onlenmelidir.) Temizlenen pargalar Boji Fabrikasi ilgili birimlerine teslim edilir.

Sartlar :

1-Disli kutular1 harig, tiim pargalar yikanip temizlenmis ve {lizerinde higbir kir ve yag kalintisi
olmayacak sekilde teslim edilecektir.

2-Disi bozulmus civatalar ve bozulmus perno deliklerinden dolay1 demonte giigliigli yasanirsa,
sadece civata ve perno, oksi — asetilen ile kesilebilir. Ana pargalar zarar gormeyecektir.

3-Boji iskeleti, tekerlekler, cer motorlar1 ve disli kutular1 harig, diger tiim pargalar gruplar
halinde sandiklar i¢inde teslim edilecektir.

4-Bojilerin tasinmasi sirasinda meydana gelebilecek herhangi bir kaza durumunda, meydana
gelecek hasari, ihaleyi alan firma tazmin edecektir.

5-Tasima isi, firma tarafindan sigortali olarak yaptirilacaktir.

6-Bojiler, firma tarafindan Boji Fabrikasi ilgili birimlerinden teslim alinacak; tiim islemleri
bittikten sonra, talimatnamede belirtilen her bir {inite, ilgili Fabrika ve isyerlerine teslim
edilecektir.

7-Demonte edilmis aksamlarin kumlanmasi tercih sebebi olacaktir.(Tekerlekler ve cer
motorlar1 kumlanmayacaktir).

Termin :

1- Yiiklenici ihale konusu isi kendisine teblig edildikten en ge¢ 2 (iki) is giinli igerisinde
Idare’nin Yiiklenici’ ye tanimladig1 yerden almak ve en ge¢ 10 (on) is giinii iginde ihale konusu
isi tamamlamak ile sorumludur. Bojilerin demontaj islemi sirasinda ayrilan ilgili tiim pargalari ile
karkas yapi Idare’nin belirleyecegi tarihte yine Idare’nin belirleyecegi kapsam ve sartlar altinda
Idare’ye teslim edilecektir.

2- TCDD’den, programlanan miktarlarda lokomotif gonderilmemesinden dolay1 boji iinitelerinin
firmaya tesliminde bir aksama yasanmasi durumunda, bundan TURASAS Eskisehir Bolge
Midiirliigii sorumlu olmayacaktir. 4
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