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1. GIRIS
1.1. Konu

Bu teknik sartname TURASAS’1in demiryolu arag imalat ve tamiratlarinda kullamlmak iizere
kaynakl1 birlestirmeyle imal ettirecegi parcalarin piyasada yaptirilmasi i¢in gereken asgari istek
ve ozellikleri, genel hususlari, kontrol ve muayene sartlari ile teslim alma kosullarini kapsar.

1.2. Tanimlar

Idare: TURASAS

Is: Thale dokiimanlarinda teknik resimleri verilen kaynakli imalat:
Yiiklenici: [hale sonuglandirilmasi sonrasi Is' i iistlenen firma

Istekli: Thaleye teklif veren firmalar

Kaynakei: TS EN ISO 9606' a gore belgelendirilmis personel

Kaynak Operatorii: TS EN ISO 14732’ a gore belgelendirilmis operator

2. ISTEK ve OZELLIKLER:

2.1. Yiiklenici; TS EN ISO 3834 serisi standartlara uygun teknik ekipmanlara ve kalite sartlarina
sahip olacaktir.

2.2. EN 15085-2 Sertifikas: ile ilgili hususlar
2.2.1. Istekliler; ihale konusu is ile ilgili iiretilecek olan iiriinlerin teknik resimlerinde
belirlenmis olan belgelendirme seviyesine gore; ECWRV (Avrupa Demiryolu Araglar
Kaynak Komitesi) tarafindan yetkilendirilmis veya TURKAK(Tiirk Akreditasyon Kurumu)
tarafindan akredite (ISO/IEC 17065) bir kurulustan alinmis ihale tarihi itibari ile giincel ve
gecerli TS EN 15085-2 standardina bagli olarak CL1 veya CL2 sertifikasina sahip olacaktir.
2.2.2. Istekliler; Eger teknik resimlerde TS EN 15085-2 standardina gére belgelendirme
seviyesi tanimlanmamigsa ihale tarihinden once Lokomotif ve Yiik Araglar1 Miihendislik
Dairesi Bagkanligindan bilgi isteyecektir.
2.2.3. Istekliler; TS EN 15085-2 CLI sertifikasina sahipse diger (CL2 ve CL3) seviyeleri
kapsar.
2.2.4. Isteklilerin; tekliflerinde sunacaklar1 TS EN 15085-2 sertifikada ihale konu Is
kapsaminda  kullanilacak  kaynak  yontemlerine gore yetkilendirilmis olmasi
gereklidir.(Ornegin, gazalti kaynak yontemi kullamlacak is pargas: igin; Gazalti kaynak
yontemi (135) yetkili oldugu sertifikada yer alacaktir.)
2.2.5. Isteklilerin; teklifinde sunacagi TS EN 15085-2 sertifikasi, fhale konusu is ile ilgili
kaynak yapilacak iiriin/tirtinlerin gerektirdigi;
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a) Malzeme kalitesini (Ornegin; ISO/TR 15608-6rnegin S235 ve S275:1.1 / 8355:1.2/
X2CrNil8-10:8.1 / EN AW 6061 :23.1, X120Mn12 vb.)
b) Minimum ve maksimum malzeme kalinligini,
¢) Kaynak pozisyonlarini,
d) Alin kaynag (BW) ve/veya kose kaynaklarin1 (FW)
Kapsayacaktir.

2.3. Kaynake1 ve Kaynak Operatorii Sertifikasi ile ilgili hususlar.

Istekliler; Thale konusu Is' e gore kaynak¢i ve/veya kaynak operatoriinii asagidaki sekilde
belgelendirmis olacaktir.

2.3.1. Ihale konusu Is' te gelik pargalar (alasimsiz celik, diisiik alasimh gelik, paslanmaz celik,
yiiksek mukavemetli gelik, ¢elik dokiim, dokme demir vb.) var ise; Istekliler ¢alistiracagi kaynake1
personeli TS EN ISO 9606-1' e gore belgelendirmis olacaktur.

2.3.2. Thale konusu Is'te aliiminyum ve alagimlarini iceren pargalar var ise; Istekliler,
calistiracagi kaynakei personeli TS EN ISO 9606-2' ye gore belgelendirmis olacaktir.

2.3.3. Ihale konusu Is' te celik ile aliiminyum ve alagimlarini iceren malzeme disinda pargalar
var ise; Istekliler galigtiracag kaynak personelini TS EN ISO 9606 standart serisinin ilgili diger
boliimlerine gére belgelendirmis olacaktir.

2.3.4. Istekli; ihale konusu Is' te tam mekanize ve otomatik ergitme kaynak yontemleri
kullanacak ise; kaynak operatorlerini TS EN ISO 14732 standardina gore belgelendirmis olacaktir.

2.4. Kaynakg1 ve/veya Kaynak Operatorii Sertifikas: gecerliligi

2.4.1. Sertifikalar, 1SO/IEC 17024 standardina uygun 2.3 maddesinde gecen standartlara gore
akredite edilmis bir belgelendirme kurulusu tarafindan veya Isteklinin; madde 2.3'te yer alan
standartlara gore kaynakg¢i/kaynak operatorii sinavlarini yapmak ve sertifikalari onaylamak i¢in TS
EN 15085-2 sertifikasinda ismi yazan yetkilendirilmis Kaynak Miihendisi tarafindan verilmis
olacaktir.

2.4.2. Kaynak¢1 /kaynak operatorii belgesi; Thale konusu Is' te bulunan kaynak tiplerini(alin
kaynagi-BW veya kose kaynagi-FW), Kaynak edilecek malzeme kalinliklarini* kapsayacaktir.

*Kaynak operatorii sertifikasinin (TS EN ISO 14732) ekinde, sinavda kullanilan pWPS/WPS
veya firma tarafindan kalinlik araligin1 kapsadigini gosterir imzali bir belge olacaktir.

2.4.3. Kaynakg¢r/kaynak operatorii belgelerinin gegerlilik tarihleri giincel olacaktir.
2.4.4. Kaynaker/kaynak operatorii belgeleri en az asagidaki bilgileri igerecektir:

a) Kaynak yontemi

b) Malzeme kalinligi/kalinlik araligi

) Bu Teknik Sartname TURASAS'In yazili izni olmadan
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c¢) Kaynak tipi (BW / FW)
d) Malzeme kalitesi (Ornegin, 1SO/TR 15608-6rnegin S235 ve S275:1.1 / $355:1.2/
X2CrNil8-10:8.1 / EN AW 6061:23.1, X120Mn12 vb.)

2.5. Yiiklenici; Kaynak edilecek malzemelerde 6n 1sitma ve/veya son 1sil islem uygulamalar1 gerekli

ise kaynak islemlerinde kullanilacak olan kaynak prosediir sartnamesinde (WPS) 1s1l islem sartlarini
gosterecektir.

2.6. Kaynak edilecek malzemeler (saclar, dokiim malzemeler v.b.) Yiiklenici' ye IDARE tarafindan
verilecek ise; Yiiklenici, kendisine verilen malzemelerin tamitma isaretlerini/izlenebilirlik
numaralarin1 muhafaza edecek, malzemeleri uygun sartlarda (hasarlanmayacak, atmosferden, gevre
sartlarindan etkilenmeyecek sekilde) depolayacak ve kullanacaktir. Yiiklenici; IDARE' den teslim
aldig1 malzemelerden sorumludur, malzemenin bozulma/hasarlanma durumunda Yiiklenici higbir
ticret talep etmeden madde 2.9' a gére yeni malzeme temin edecektir.

2.7. Kaynak edilecek malzemeler Yiiklenici tarafindan tedarik edilecekse malzemeler TS EN 10204’
e gore 3.1 sertifikali olarak tedarik edilecektir.

2.8. Yiiklenici malzemelerin sertifikalarini ve malzeme {izerinde gelen tanitici etiketlerini IDARE'
ye teslim edecektir.

2.9. Teslimat aninda sertifika bilgileri ile malzeme tizerindeki etiketlerde ¢ikan uygunsuzluklarda o
partiye ait tiim {irlinler ret edilecektir.

2.10. Ret edilen partide IDARE tarafindan saglanan ve herhangi bir 1s1 girdi ya da mekanik (taslama,
freze, testere ile kesme vb.) islem olmadan ayrilamayan malzemelerin tiim sorumlulugu firmaya ait
olacak Yiiklenici ret edilen parti i¢in herhangi bir is¢ilik bedeli talep etmeyecektir.

2.11. Yiiklenici; her bir pargay1 takip edecek bir izlenebilirlik sistemine sahip olacaktir. izlenebilirlik
prosediirii yazili olacaktir. Thale konusu is tamamlandiginda {iriinii meydana getiren tiim parcalar,
montaj, kaynak personeli, 1s1l islem ve kontrol operasyonlarim1 gosteren dokiimanlarin bir iiriin
kiitiigii olusacak sekilde Idare' ye teslim edecektir. Ek A' da takip i¢in 6rnek bir dokiiman verilmistir.

2.12. Yiiklenici, ihale konusu is ile ilgili kaynak islemi esnasinda gerekli ise;
a) Catma kolaylig1, fikstiir vs.
b) Parcalarin tasinmasi ve dondiiriilmesi i¢in tertibat
¢) Calisma platformlar
d) Dogrultma tertibatlar
e) Kaynak edilecek pargalar sabitleme tertibat1 v.b.

ekipmanlara sahip olacaktir.

2.13. Yiklenici Ek B’ de verilen 6rnek benzeri kaynak planlar1 ve kaynak kontrol foylerini
hazirlayacaktir. Hazirlanan planlarda kaynaklar; ig/dis ¢entik etkisi olusturmayacak rijitlikte,
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stireksizlik yaratmayacak ve diizgiin gerilme dagilimi saglayacak sekilde olmalidir.( Sekil 1° de
ornek kaynak numaralandirma gosterilmistir.)
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Sekil 1 kaynak numaralandirma.
2.14. Yiiklenici; kaynakli imalat igin TS EN 15085- 4 madde 4.1.4' te belirtilen anlatilan performans
simifina gore hazirlanacak WPS (kaynak prosediir sartnameleri ) EN ISO 15609' a uyacaktir.

2.14.1. Yiiklenici; Hazirlanan WPS' leri {iriiniin prototip imalatina baslamadan 6nce IDARE
verecektir.

2.14.2. Yiiklenici; TS EN ISO 15609-1 ve TS EN ISO 15614' e gore hazirlanan WPS’ ler
i¢in, TS EN ISO 15614 standardina gore akredite (ISO/IEC 17020) kuruluslar tarafindan
onaylanmis Kaynak Prosediirii Onay Kaydini1 (WPQR) iiriiniin prototip imalatina baglamadan
once IDARE' ye verecektir.

2.15. Teknik resimlerde aksi belirtiimedikge kaynak performans siniflar1 CP C2 ve kontrol sinifi da
CT 3 olacaktir.

2.16. IDARE, gerek prototipin imalatinda gerekse {iriiniin kaynak islemleri sirasinda ara kontroller
icin Yiiklenici tesislerini, caligma kosullarini kontrol etme hakkina sahiptir. Ara kontrollerin saglikli
yapilabilmesi i¢in Yiiklenici, Thale konusu is ile ilgili kompleyi olusturan detaylarin kontroliinii
engelleyecek asamalara gegmeden 6nce IDARE 'yi bilgilendirecektir.

2.17. Yiiklenici; Thale konusu Is' in kaynakli imalatinin yapilmas: ve gozetimi i¢in uygun ve yeterli
sayida personel bulunduracaktir.

2.18. Yiiklenici; Kaynakla ilgili islerde yeterli yetkiyle donatilmig, gorev ve sorumluluklart
tanimlanmig ve TS EN ISO 14 7 31' e uygun kaynak miihendisi istihdam edecektir.

2.19. Yiiklenici; Thale konusu is ile ilgili ¢aligtiracag: personele ait 2.3 maddesinde belirtilen
belgeler, kaynake1 ve/veya kaynak operatoriiniin belgesinin kapsami igerisinde ¢alistigini gostermesi
i¢in sorumlu kaynak koordinatdrii veya sorumlu personeli tarafindan alt1 ayda bir onaylanacaktir.
Yiiklenici, Alti aydan uzun siirecek islerde onay belgesini IDARE ' ye sunacaktir.

2.20. Yiiklenici, iiriinlerin imalatinda sartname ekinde verilen teknik dokiimanlara uyacaktir.

) Bu Teknik Sartname TURASAS'in yazili izni olmadan
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2.21. Yiiklenici; Kaynak islemleri sirasinda, ana malzemenin korozyona kars1 koruyacak veya
yapilan kaynagin kalitesini diisiirebilecek toz, ¢apak, gaz ve dumani uzak tutmak i¢in gerekli
ekipmanlara sahip olacaktir.

2.22. Yiiklenici, imalat1 teknik sartname ve ilgili resimlerde belirtilen malzeme/malzemelerden
yapmak zorundadir. Eger, herhangi bir nedenle, teknik sartname ve ilgili resimlerde belirtilen
malzeme/malzeme/malzemeler' in disinda bir malzeme kullanilmasi gerekiyorsa, yliklenici bu
hususu imalattan 6nce TURASAS' a bildirmek ve onay almak zorundadir. Aksi takdirde,
TURASAS' 1 onayt alinmadan teknik sartname ve ilgili resimlerde belirtilen
malzeme/malzemeler' in disinda bir malzeme kullanilarak imal edilecek iiriinler ret edilecektir.

2.23. Vagon ve alt bilesenlerine ait varsa ilave teknik isterler Ek 3' te yer alan Vagon Fabrikasinin
Piyasadan Temin Edilecek Uriinlere Dair Ozel Hususlar Formunda (UPMSK F-01) yer
almaktadir.

2.24. Istekliler; Ek-3 (UPMSK F-01) Vagon Fabrikasinin Piyasadan Temin Edilecek Uriinlere
Dair Ozel Hususlar Formunu incelediklerini ve ilgili isterlere uyacaklarini, teklif eklerinde agik
ve anlasilir bir bi¢imde belirteceklerdir.

3. PROTOTIP ve PROTOTIP TESTLERI

3.1. Yiiklenici tarafindan Ilk imalat, prototip olarak kaynaklanacaktir. Bu imalat, muayene
ve kontrol i¢in prototip olarak teselliime arz edecektir.
3.2. Prototipin imalati esnasinda onayli WPS' ler kullanilacaktir.
3.3. Yiiklenici; Prototipin tiim kaynaklarina, iirtiin hangi performans sinifinda, gerilim ve emniyet
kategorisinde olursa olsun asagidaki Tahribatsiz muayeneleri yapacaktir.
a) %100 gozle kontrol

b) % 100 6l¢ii ve geometrik kontrol
c) % 100 MT veya PT kontrolleri

3.4. Tahribatsiz muayenesi biten parcalarin (IDARE tarafindan gerekli gériilmesi durumunda)
kesilerek kaynaklarin makro muayeneleri yapilacaktir. Makro muayenede tiim kaynaklarin
niifuziyetleri incelenecek ve IDARE tarafindan onaylanacaktir.

3.5. Prototip testleri firma tarafindan yapilacaktir. IDARE gerekli gordiigii takdirde testlere
nezaret etme hakkina sahip olacaktir.

3.6. Muayene ve kontrol sirasinda hasarlanan pargalarin is¢iligi i¢in Yiiklenici herhangi bir
talepte bulunamaz. IDARE, prototiplerin kabul edilmemesi halinde tespit edilen aksakliklar
giderilmis olarak ikinci bir prototip isteyebilir.

3.7. Prototipin kabulii tiim siparis veya partilerin kabulii anlamina gelmez.

) Bu Teknik Sartname TURASAS'In yazili izni olmadan
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4. MUAYENE VE DENEY
4.1. Muayene ve Deneyler ile ilgili genel hususlar

4.1.1. Yiiklenici; teknik resim sartlarina uyumlulugun saglanabilmesi i¢in uygulanabilecek
muayene ve deneyleri imalat isleminde uygun noktalarda yapacaktir.

4.1.2. Yiiklenici; Muayene noktalar1 ve sikligi Ek B’ de 6rnegi verilen Kaynak Performans
ve Denetim Siniflarimi dikkate alarak hazirlayacagi kaynak planinda gésterecektir.

4.1.3. Tim muayeneler Yiiklenici tarafindan raporlanacaktir.

4.1.4. Yiiklenici; tiretim esnasinda hatali ¢ikan iiriin i¢in uygulayacagi yontemleri tanimlayan

bir prosediire sahip olacaktir. Bu prosediir TS EN 15085-5 madde 7' ye uygun olarak IDARE
onayina sunulacaktir.

4.1.5. Yiiklenici; IDARE tarafindan kritik olarak belirlenen kaynaklarda olabilecek her tiirlii
hataya miidahale etmeden 6nce IDARE' ye miidahale yontemini yazili olarak sunacak ve
onay alacaktir.

4.1.6. Tamir kaynaklarinin nasil olacag: i¢in Yiiklenici yazili bir prosediire sahip olacaktir.
Tamir kaynak islem basamaklar1 prosediirde tek tek tanimlanacak, tamir edilen bolge kontrol
sinifina gore tekrar kontrol edilip onaylanacaktir.

4.2. Teselliim Muayeneleri

4.2.1. Teselliim muayeneleri, IDARE ve Yiiklenici personelleri ile birlikte imalat¢1 firmada
veya uygun akredite bir laboratuvarda (TS EN ISO / IEC 1 7025' e gore yetkili) yapilacaktir.

4.2.2. IDARE isterse bu muayenelerin Yiiklenici disinda bir yerde yaptirilmasim isteyebilir.
4.2.3. Muayene sonuglar1 uygun olmayan partinin tamami reddedilir.

4.2.4. Tesellim muayenelerinde yer alan test ve muayenelerden dogacak tiim masraflar
firmaya aittir.

4.2.5. Uygulanacak muayene ve deneyler imalat isleminde uygun noktalarda yapilacaktir.
4.2.6. Bu muayene noktalarinin yeri ve sikligt TS EN 15085-3 Kaynak Performans ve
Denetim Siniflarina gére yapilacaktir.

4.2.7. Test ve Kontrollerin sonuglarini gosteren dokiimanlar, pargalarin teslimati sirasinda
IDARE’ ye verilecektir.

4.3. Gozle Muayene

Teselliime arz edilen iiriiniin tiim kaynaklar1 TS EN ISO 17637'e gére % 100 g6z kontroliine
tabi tutulacaktir. Bu kontrolde, TS EN ISO 5817' ye gore penetrasyon eksikligi, kusurlu
bigim, kalinlik, iist iiste binme, hatali kaynak profili, paralellik bozuklugu vs. kusurlar kontrol
edilecektir. Aliiminyum ve alagimlarn ile ilgili kusurlar, TS EN ISO 10042 standardina gore
kontrol edilecektir.

. Bu Teknik Sartname TURASAS'In yazili izni olmadan
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4.4. Tahribatsiz Testler

4.4.1. Tahribatsiz test yontemi olarak TS EN 15085-3" teki tabloda yer alan manyetik partikiil
(TS EN ISO 23278 ) ve ultrasonik (TS EN ISO 11666) / radyografik muayene (TS EN ISO
17636-1 Class A ) yontemlerinden biri segilir. Aliiminyum ile ilgili tahribatsiz test yontemi,
radyografik muayene TS ISO 2437 standardina gore, penetrant muayene TS EN ISO 3452-1
standardina gore yapilmalidir.

4.4.2. Tahribatsiz testler kaynak operasyonundan sonra par¢a oda sicakligina kadar
sogudugunda kaynak dikisi boyunca yapilacaktir.

4.5. Olgii ve geometrik kontrol

4.5.1. Yiklenici; teknik cizimlerde belirtilen Olgiilerin Glglim ve geometrik kontrollerini
yaparak raporlayacaktir.

4.5.2. Yiiklenici’ ye ait Olgiim foyii kalite yonetim sisteminde tanimlanmis, kontrol eden,
onay hanesi olmali, 6l¢ii aleti numarasi, toleranslar vb. bilgileri icerecektir.

5. TEKLIF iLE BiRLIKTE VERILECEK DOKUMANLAR

5.1. Istekliler; Ihale konusu is ile ilgili iiretilecek olan iiriinlerin teknik resimlerinde belirlenmis
olan belgelendirme seviyesine gore; ECWRV(Avrupa Demiryolu Araglar1 Kaynak Komitesi)
tarafindan yetkilendirilmis veya TURKAK(Tiirk Akreditasyon Kurumu) tarafindan akredite
(ISO/IEC 17065) bir kurulustan alinmig ihale tarihi itibari ile giincel ve gegerli TS EN 15085-2
standardina bagl olarak CL1 veya CL2 sertifikasini teklif ekinde sunacaktir.

5.2. Istekliler; Ihale konusu Is 'te ¢alistiracaklar1 kaynake1 ve/veya kaynak operatorlerine ait en
az 2 (iki) adet gegerli ve uygun belgeyi teklif ekinde sunacaktir. Sunulan belgeler madde 2.3 ve
madde 2.4' e uygun olacaktir. lhale konusu Is'e uygun sertifika sunmayan teklifler gecersiz
sayilacaktir.

6. MARKALAMA ve AMBALAJLAMA

Teknik resimlerde, teknik sartname ve eklerinde, ihale dokiimaninda aksi belirtilmedigi takdirde,
markalama ve ambalajlama konularinda T.B. 2163 nolu teknik bilgide belirtilen hususlara
uyulacaktir.

7. GARANTI

7.1. Yiiklenici; isin kesin kabuliinden itibaren 2 yil i¢in malzeme ve is¢ilik hatalarina kars: garanti
verecektir.
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8. TESLIM iLE BIiRLIKTE VERILECEK DOKUMANLAR

8.1. Yiiklenici; her bir parcay: takip edecek bir izlenebilirlik sistemini agiklayan dokiimanlari
IDARE’ ye teslim edecektir. (Ek A 'de takip icin 6rnek bir dokiiman verilmistir.)

8.2. IThale konusu is tamamlandiginda {irlinii meydana getiren tiim parcalar, montaj, kaynak
personeli 1s1l iglem ve kontrol operasyonlarini gosteren dokiimanlarin bir iiriin kiittigii olusacak
sekilde IDARE' ye teslim edecektir.

8.3. Yiiklenici; kaynakli imalat i¢in TS EN 15085-4 madde 4.1.4' te belirtilen performans sinifina
gbre hazirlanacak WPS (kaynak prosediir sartnameleri) IDARE' ye teslim edecektir. Kaynak
edilecek malzemelerde 6n 1sitma ve/veya son 1sil iglem uygulamalar1 gerekli ise kaynak
islemlerinde kullamlacak olan kaynak prosediir sartnamesinde (WPS) 1sil islem sartlarim
gosterecektir.

8.4. Yiiklenici; Kaynak edilecek malzemelerde 6n 1sitma ve/veya son 1sil islem uygulamalari
gerekli ise kaynak iglemlerinde kullanilacak olan kaynak prosediir sartnamesinde (WPS) 1sil
islem sartlarim gosterecektir.

8.5. Kaynak edilecek malzemeler Yiiklenici tarafindan tedarik edilecekse malzemeler TS EN
10204’ e gore 3.1 sertifikalarin1 ve malzeme tizerinde gelen tamtici etiketlerini IDARE' ye teslim
edilecektir.

8.6. Yiiklenici malzemelerin sertifikalarin1 ve malzeme {izerinde gelen tanitici etiketlerini
IDARE' ye teslim edecektir.

8.7. Yiiklenici Ek-C de verilen 6rnek benzeri kaynak planlar1 ve kaynak kontrol foylerini
hazirlayacak ve IDARE’ ye teslim edecektir.

8.8. Parcalarin teslim yeri Idari sartnamede belirtilmistir. Malzemelerle birlikte sevk irsaliyesi ve
fatura teslim edilecektir.

8.9. Yiiklenici; Ihale konusu Is'in kaynakli imalatinin yapilmasi ve gozetimi igin ¢alistirdigi tiim
personel yeterliligini gosteren sertifika, belge ve dokiimanlar1 IDARE' ye teslim edecektir.

8.10. Yiiklenici, 4. Madde’ de Muayene ve deneyler ile ilgili tiim raporlar1 IDARE' ye teslim
edecektir.

9. EKLER
Ek-A Ornek Parca Izleme Formu

Ek-B Kaynakli Birlesimlerin Listesi

Ek-1 Kaynakli imalat1 yapilacak lokomotif parga listesi
Ek-2 Imal edilecek lokomotif parcalarina ait agiklamalar
Ek-3 Vagon Fabrikasinin Kaynakli Imalat Parca Listesi
T.B. 2163 Markalama ve Ambalajlama Teknik Bilgisi
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T.S. 230.982 Ek-A

FIRMA LOGO

ORNEK PARCA IZLEME FORMU

Tarih:

Sayfa:

Resim no: Resim no; Resim no: Resim no:
A pargast izleme no B parcas: izleme no C parcas: izleme no . o
aaal bbbl " cccl Birlegmig firdn o 001
OLCU KONTROL
OLCU 1 OLCU 2 OLCU 3 OLCU 4 . Kont.
PARCA ADI Istenen | Olgiilen | Istenen Olgiilen Istenen | Olgiilen | Istenen | Olgiilen Tarih Eden Sonug
aaal
bbbl
ccel
001
KAYNAK KONTROL
Hlave te] | Sorayuen OlgﬁKlaynak Olcﬁsglgﬁ 2 Kaynakg: WPS Kontrol
Kaynak No Serino | Gazser Adt No Tarih Eden Sonug
No . Soyadi
istenen [ Olgilen | istenen [ Olgiilen
1
3
Kontrol Plan: no: Kaynak Plam no:
Bu alana kaynak teli Gzerindeki etiket yapigtirlacak Bu alana koruyucu gaz dzerindeki etiket yapistnlacak
TAHRIBATSIZ MUAYENE
Kontrol Personel Kontrol Kontrol Eden .
Bolgesi Yiaten Yeterlilipi Eden Sertifika no Aarih Hapor Ha Sonug
1 VT VT2
2
3
Kontrol Eden: tarih imza Onay: Tarih imza
Kaynak Miihendisi Uretim sorumlusu Miidiir
Form no rev. tarih. Yurirlilik tarih

Bu form asgari diizeyde izleme gereksinimlerini tanimlamaktadir,
* 230.982 nolu gartname ekidir.




Sirket Logo

T.S 230.982 Ek-B
(Ornek bilgilendirme)

Kaynakli birlegimlerin listesi

Sirketin Adi, Bolimi:

KAYNAKLI BAGLANTILARIN LiSTESI

Proje/cizim no: Siparis Numarasi: Ureticinin belge / ehliyet seviyesi: TS EN 150852 CL1 Tarih:

Parganin ady | Kaymak g'fji‘t’;‘:"; PargaX | PargaY|  NDT M;‘;g‘f Bi{'lg?::m ?{ZE.’.? Pe':f:ﬁ:ns Kusur y‘fg“' D‘s’:":'r'!m m‘* :fo"::s'f sl Kor WG G2 | aynaken yeterlig
Ornek 1 1 |avmg B VT2 | S2750R | FW | Mekank | CPC2 c CT3 | 001 | 135 |Gazacmodsi1 | M24ACO- gﬁ’t‘zzg’;;; ;:;5"5
Omek 1 2 e C | vi2uT2 | s2750R | BW | Mekanik | CP B B CT2 | 002 | 135 |G423cMoasi1 | M24ACO- ;swﬁt'qzzssz;& 1P
Omek 1 3 |shBl D c VT2 | S275)R| FW | Mekank | CPC2 c CT3 | 001 | 135 |Gazacwmoasi1 | M24ACO- ;vsvﬁr:lzzssz;g e
Omek1 | 3 (&h%! D | E VT2 | S278R| FW | Mexanik | CPC2 c CT3 | 001 | 135 |Gazacmodsit | M24ACO- | TS EN2874 135 F

Hazirlayan onay
Kaynak mihendisi Muadar

*230.982 nolu teknik sartname ekidir.Kaynak plani ve kontrol islemlerine yardimci olarak mmm.mmm nolu sartname sexil 1 e gbre
ornek olarak hazirlanmigtir
*Verilen kaynak numaralari kaynak is siras| anlamina gelmez.





