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Revizyon Tarihgesi

—————— — —

l} Rev. No i ' Revizyon Bilgisi Tarih
coporsy o S ST BT A
D 725 | Sartname yeniden diizenlenmistir. 25.03.2010
D 783 | Sartname ve kapak yeniden diizenlenmistir. 20.10.2010
D 926 | Kapak ve 5.2.3. maddesi giincellenmistir. 09.03.2011
D 1021 | 5.2.1 ve 5.2.2 maddeleri yeniden diizenlenmistir. 07.07.2011
D 1562 | Sartname kapak dahil yeniden diizenlendi. 12.01.2016

Ilgili standartlarin tanimlari eklendi. EN 13262:2020 ifadeleri EN13262 olarak
degistirildi. Tablo 3 basim hatalar1 diizeltildi. Muhtelif yazim ve noktalama
D 3556 hatalar1 diizeltildi. 4.4.1 maddesine not eklendi. 4.5.6 ve 4.5.7 maddelerinde 07.07.2021

atifta bulunulan 4.5.3 maddesi 4.5.5 olarak diizeltildi. Tablo 5 ve 4.5.5
maddesinde bulunan ASTM E399.90 standardi ASTM E399.19 olarak revize
edildi. 4.6 garanti maddesine garanti basglama tarih bilgisi eklendi.

D 3561 | Ek-8 Teknik Resim giincellenerek sartnameye eklenmistir. 05.08.2021

TCDD Tasimacihk AS °nin 101636 no.lu yazisina istinaden tekerlek
yuvarlama profili ve markalama resimleri revize edilmistir.

Satmalma Daire Baskanliginin 27.07.2022 tarih ve 49666 sayili yazisi geregi
D 4045 | 5.1 maddesi, 5.2.1 maddesi ve 5.2.2 maddesi iptal edilmistir. 1. Madde revize 17.08.2022

D 3566 17.08.2021

edilmistir.
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1. KONU

Bu teknik sartname, TURASAS tarafindan imal edilen yolcu vagonu bojilerinde kullanilan,
alasimsiz gelikten haddeleme ve dovme yoluyla imal edilen ve ekteki teknik resimlerde tipi
belirtilen monoblok tekerleklerle ilgili asgari teknik ve genel 6zellikleri kapsar.

Bu teknik sartname Tiirkge ve Ingilizce olarak hazirlanmis olup ikisi arasinda herhangi bir
anlasmazlik olmasi durumunda Tiirkge versiyon gegerlidir.

2. TANIMLAR

ER7 . EN 13262’ye gore alasimsiz gelikten haddeleme ve dvme yoluyla imal
edilecek monoblok tekerleklerin kimyasal kompozisyonunu tarif eder.

EN 13262 . Demiryolu uygulamalari - Tekerlek takimlari ve bojiler — Tekerlekler - Mamul
ozellikleri

ISO 4967 . Celiklerde Metalik olmayan kalint: igeriginin tayini, Standart diyagramlar
kullanilarak uygulanan mikrografik yontem.

ISO 6933 . Demiryolu tasitlari hareketli malzemeleri manyetik pargacik kabul muayenesi

ISO 5948 . Demiryolu tasitlar1 malzemeleri-Ultrasonik kabul muayenesi

ISO 6892-1 . Metalik malzemeler -Ortam sicakliginda ¢gekme deneyi metodu

ISO 148-1 . Metalik Malzemeler-Centik Darbe Dayanimi

ISO 6506-1 . Metalik Malzemeler- Brinell sertlik deneyi metodu

ASTM E399.19 : Metalik Malzemelerin Lineer-Elastik Diizlem-Gerilme Kirilma Toklugu Klc
icin Standart Test Yontemi

3. TEKNiK OZELLIKLER
3.1. Malzeme, Kimyasal Kompozisyon

Tekerlekler ER7 sifi alasimsiz celikten imal edilecek ve kimyasal kompozisyonu Tablo-1'de
verilen degerleri asmayacaktir. Bu degerler {iriin analizleri igindir.

Tablo-1
ER7 C Si Mn p? s o Cr Cu Mo Ni A% Cr+ Mo + Ni
% <0,52 | <0,40 | <0,80 | <0,020|<0,015| <030 | 0,30 | <0,08 | <0,30 | =< 0,06 <0.50

a: En fazla % 0,025°lik bir muhteva iizerinde mutabakata varilabilir.

b: En diisiik bir kiikiirt muhtevas: hakkinda, hidrojen kirilganligina kars: giivenlik i¢in gelik yapim islemine gore istek ve siparis
zamaninda mutabakata varilabilir.

b: Istekliler yukaridaki tablodaki kiikiirt (S) degerinden baska bir oran teklif edeceklerse, teklif ettikleri celige ait kiikiirt (S)
oramnt ihale aninda teklifleriyle birlikte sunacaklardr.
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3.2. imalat
3.2.1. Celik imalati

Tekerlek imalatinda kullanilan celik, Siemens Martin, Elektrik ark veya Bazik Oksijen metoduyla
iiretilip, potada veya firinda sakin gelik haline getirildikten sonra vakumla gaz giderme islemine
tabi tutulacaktir.

Sivi ¢elik, siirekli dokiim veya ingotlara dokiim metotlariyla dokiilecektir. Eger ingotlara
dokiilecek ise alttan dokiim metodu kullanilacaktir.

3.2.2. Celik i¢erisindeki Hidrojen Muhteviyati

Gaz giderme islemi sonucunda ergimis celik igerisindeki hidrojen miktar Kategori 1 tekerlekler
icin maksimum 2 ppm, Kategori 2 tekerlekler i¢in maksimum 2,5 ppm olacaktir.

Kategori 1 ve Kategori 2 olarak iki tekerlek kategorisi tanimlanur. Kategori 1, igletme hiz1 200
km/h’den yiiksek oldugu zaman segilir.

3.2.3. Tekerlek imalat

Tekerlekler, ug kisimlari kesildikten sonra iki veya daha fazla tekerlek tretilebilecek ingotlardan
veya kiitiiklerden haddeleme yoluyla imal edilecektir. Ug kisimlar1 kesme islemi, ingotlarin hatal
kisimlarinin atilmast igin yeterli olacaktir.

Yiizeysel herhangi bir hata islemeden dnce veya isleme esnasinda tamamiyla yok edilecektir. Bu
miimkiin olmadiginda hatali bsliimler reddedilecektir.

Kesilen ingot veya kiitiikler presle doviilerek sekillendirilecektir. Gerekiyorsa nihai sekillendirme
haddeleme veya sahmerdanla doviilerek yapilacaktir.

Sicak sekillendirme sirasinda, tekerlek uzun siire yiiksek sicaklifa maruz kaldigindan, tane
biiylimesinin énlenmesi ve malzemenin zarar gormemesi igin yeterli dnlemler alinacaktir.

Biitiin ingotlar, kiitiikler, kesitler ve tekerlekler, imalat siiresince uygun bir tamtma isaretiyle
isaretlenecektir. Ancak tekerleklerin nihai isaretlenmesi 00.036 no.lu teknik resimde belirtildigi
sekilde yapilacaktir.

Markalamada, TURASAS Sakarya Bolge Miidiirliigiinii temsilen TUA rumuzu bulunacaktir.
3.2.4. Is1l islem

Tekerleklerin yuvarlanma yiizeyleri bu sartnamede belirtilen mekanik 6zellikleri saglayacak
sekilde 1s1l igleme tabi tutulacaktir.
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4. GENEL OZELLIKLER
4.1. Goriiniis

Tekerlegin islenmemis yiizeylerinin piiriizleri iyice temizlenecektir. Tekerleklerin ylizeylerinde bu
sartnamenin  00.036 no.u teknik resimde belirtilen markalamadan bagka higbir isaret
bulunmayacaktir. Bununla birlikte, Brinell sertlik deneyleri sonucunda tekerlek ¢emberi
yiizeylerinde meydana gelen isaretlerin kalmasina miisaade edilecektir. Tekerleklerin her tarafinin
gorimtimii kusursuz olacak, catlak, bosluk, capak, malzeme noksanligi, hadde artig1 veya
kullanima mani olacak herhangi bir hata ihtiva etmeyecektir.

Tekerlek yiizeylerindeki kusurlar gidermek tizere kaynak, hamlagla 1sitma, elektrikle yakma,
metal doldurma, elektrolittk veya kimyasal dolgu vb. herhangi bir islem kesinlikle
yapilmayacaktir.

4.2. Boyutlar

Tekerlegin son isleme &lgiileri, toleranslar1 ve ylizey isleme kaliteleri bu sartname ekinde verilen
resimlere uygun olacaktir. Tekerlek yuvarlanma profili, ekte verilen 02.029 no.lu resme uygun
olacaktir. Ekteki teknik resimler iizerinde bulunmayan toleranslar i¢cin EN 13262 standardinin son
versiyonu esas alinacaktir.

4.3. Yapisal Ozellikler
4.3.1. Mikrografik Goriiniim

Mikrografik muayenede elde edilmesi gereken kalmti degerleri Tablo-2’de verilen degerlere
uygun olacaktir. Mikrografik muayene ISO 4967 standard1 Metot A' ya gore yapilacaktir. Deney
pargast Ek-3’te belirtildigi gibi alinacaktir. Muayene bolgesi yuvarlanma yiizeyinden 15 mm
asagida, merkezi "F" noktasi olan tarali bolge olacaktir.

Tablo-2
Kategori 1 Kategori 2
Muhteviyat Ieerigi | g0 Seri  ince Seri | Kaln Seri  Ince Seri
(azami) (azami) (azami) (azami)
A (Kikiirt) 1,5 1,5 1,5 2
B (Aluminat) 1 1,5 1,5 2
C (Silikat) 1 1,5 1,5 2
D (Kiire sekilli oksit) 1 LS 1,5 2
B+C+D 2 3 3 4
DS 1,5 2
Tirkiye Rayli Sistem Araglari Sanayi AS Sayfa 5/ 22
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4.3.2. I¢ Catlaklarn Belirlenmesi

I¢ catlaklarin belirlenmesi ve numune hazirlama EN 13262 ve ISO 5948 standartlarma uygun
olarak ultrasonik muayene metodu ile yapilacaktir.

Deney parcasi, bu sartnameye gore tiim islemleri yapilmis, yuvarlanma dairesi ve ¢gemberin yan
yiiziiniin son iglenmesi tamamlanmisg tekerlekler olacaktir.

4.3.3. Yiizey Catlaklarinin Belirlenmesi

Yiizey catlaklarin belirlenmesi ve numune hazirlama EN 13262 ve ISO 6933 standartlarina uygun
olarak manyetik parcacik muayene metodu ile yapilacaktir.

Muayene sonucunda monoblok tekerlek tizerinde kalici miknatislik kalmayacaktr.

Monoblok tekerleklerin muayene sonucu yiizeylerinde goriilebilecek kusurlarin maksimum
boyutlari:

e Islenmis yiizeylerde 2 mm,
e Doviilerek veya haddeden gegerek islenmeden kalan ytizeylerde 6 mm olacaktir.

4.3.4. Kahe Gerilmeler

Tekerleklerin 151l islemden sonra tizerlerindeki kalici gerilmeler basma gerilmesi olacaktir. Kalici
gerilmelerin kontrolii igin, tekerlek bodenin zit tarafindan ¢emberin et kalinhifimmn ortasinda,
birbirinden 100 mm uzakliktaki iki nokta isaretlenecektir.

Tekerlek iki isaret noktasi arasinda bodenin iist kismindan delige kadar radyal olarak kesilecektir.

Daha sonra noktalar arasindaki uzaklik 6l¢iilecektir. Kesme isleminden sonra yapilan 6l¢timde, iki
nokta arasi en az 1 mm kii¢iilmiis olacaktir.

Yukarida belirtilen metot haricinde, kalic1 gerilmelerin tespiti EN 13262 standardinda belirtilen
diger yontemlerle de yapilabilecektir.

4.3.5. Statik Dengesizlik

Tekerleklerdeki statik dengesizlik degeri EN 13262 4.8 maddesi Table 11’e gore 75 g.m'yi
asmayacaktir. Yine aym tabloya gore sembol E2 olarak alinacaktir.

4.4. Mekanik Ozellikler

4.4.1. Tekerleklerin mekanik 6zellikleri ER7 igin Tablo-3’te verilen degerlere uygun olacaktir.
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Tablo-3
Celik Kalitesi Ispit Givde
Ren? > 520 MPa -
Rn 820 - 940 MPa -
Rm Azalma P - > 110 MPa
As >% 14 >%16
Kategori 1 | Kategori 2 -
Brinell Sertlik Degeri
>245HB | >235HB -
Ortalama KU >1717
+20°C’de U-¢entik
Minimum KU >127]
Ortalama KV >107J
-20°C’de V-¢entik
Minimum KV >717]
a: Akma noktasi1 belirgin degilse, deneme gerilmesi Ryo» tayin edilmelidir.
b: Ayni tekerlegin ispitinin ¢ekme gerilmesiyle mukayeseli olarak cekme
gerilmesindeki azalma

Not: Brinell sertlik degerlerinin maksimum degerleri teknik resimlerde belirtildigi gibi olacaktir.
4.4.2. Cekme Mukavemetinin Belirlenmesi

Cekme deneyi ISO 6892-1’e uygun olarak yapilacaktir. Cekme deney par¢asi numune tekerlekten
Ek-1'de gosterilen 1 ve 2 konumlarindan ¢ikarilacaktir.

Deney pargasi lizerinde referans noktalar arasinda kalan bolimiin ¢apt en az 10 mm referans
noktalar arasindaki uzunluk ¢apin 5 kat1 olacaktir.

4.4.3. Centik Darbe Direncinin Belirlenmesi

Centik darbe deneyi ISO 148-1'e uygun olarak yapilacaktir. Centik darbe deneyi i¢in Ek-1'de
gosterilen konumlarda ti¢ deney pargasi (a, b, ¢) ¢ikarilacaktir. Deney parcalarinin isaretlenmesi
Ek-1'de gosterilen AA kesitine paralel, alin ylizeyine yapilacaktir. Centigin alt ekseni AA eksenine
paralel olacaktir. +20°C’de U ¢entik numunesi, -20°C’de V ¢entik numunesi kullanilacaktir.

4.4.4. Ispit (rim) Kisimlarin Sertlik Derinligi

Tekerlek ispitleri, Ek-2'de belirtilen toplam asinma derinligi boyunca Tablo-3’te verilen sertlik
degerlerine uygun olarak ytizey sertlestirme islemine tabi tutulacaktir. A noktasinin sertlik degeri
asinma sinirinda elde edilen degerlerin asgari 10 puan altinda olacaktir.

Deney pargasi Ek-2’de gosterildigi gibi, numuneden secilen ispit ve gemberin komple radyal
kesitini kapsayan bir dilim olacaktir. Deney pargasinin bir yiizii ISO 6506-1'e uygun
hazirlanacaktir.

Turkiye Rayli Sistem Araglari Sanayi AS Sayfa7/22
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Sertlik 6l¢me islemi, Ek-2'de gosterildigi gibi 3 radyal hat lizerinde; yuvarlanma dairesinin 5 mm
altindan, B noktalarindan ve A noktasindan yapilacaktir. B noktalar: tekerlegin son kullanma sinir
olclistinii gostermektedir.

4.4.5. Partideki Tekerlek Ispit Sertlik Dagilimlar: Diizgiinliigii

Ayni sarjdan gelen ayni boyuttaki monoblok tekerleklerin yuvarlanma yan yiizeylerinde yapilan
sertlik 6l¢timlerinden kaydedilen ug degerler arasindaki fark 30 HB'yi agmayacaktir.

Partideki her tekerlek, bodenin karsi tarafindaki ispit diiz ylizeyinden sertlik deneyine tabi
tutulacaktir. Sertlik 6lctimleri Ek-2°de gosterilen yuvarlanma dairesinin 25 mm asagisindaki
yaricap lizerinde yapilacaktir.

4.4.6. Ispitin Tokluk Karakteristigi

Tekerleklerin ispit tokluk karakteristigi, yuvarlanma yiizeyi sabo fren sistemi ile temasta olan ER7
sinifi tekerleklerde EN 13262°de belirtildigi sekilde tespit edilecektir.

Kirilganlik tokluk testi ASTM E 399,19 ve EN 13262’ye uygun olarak tekerlegin tiim ¢evresine
dagilmig Ek-4’te belirtilen yerlerden alinan 6 adet numune {izerinden yapilacak ve neticesinde
asagidaki degerler elde edilecektir.

e 6 deney pargasindan elde edilen ortalama deger 80 MPa Ym’den biiyiik veya esit olacaktir.
e 6 dlgtimiin her bir degeri 70 MPa Vm’den kiigiik olmayacaktir.

4.5. Test ve Kontrol

4.5.1. Imalat1 tamamlanmis olan her parti monoblok tekerleklerin, TURASAS muayene ve kabul
komisyonu tarafindan gergeklestirilecek muayene ve kabul islemleri yiiklenici firma fabrikasinda
yapilacaktir.

4.5.2. Muayeneye sunulan monoblok tekerleklerin yiiklenici tarafindan hazirlanan kalite kontrol
belgelerinin bir kopyas1 TURASAS kontrol heyetine teslim edilecektir. Bu belgelerin tamami
incelendikten sonra, rasgele secilen numuneler {izerinde sartnamede belirtilen fiziksel ve
laboratuvar muayeneleri yapilacaktir. Bu muayenelerden elde edilen sonuglarin uygun bulunmasi
halinde tiim partinin kabulii yapilacaktir. Sonuglardan birinin uygun ¢ikmamasi halinde tamami
reddedilecektir.

4.5.3. Monoblok tekerleklerin hakem laboratuvar muayeneleri merkezi Tiirkiye’de bulunan
TURKAK (Tiirkiye Akreditasyon Kurumu) tarafindan akredite kalite kontrol laboratuvarlari
tarafindan yapilacaktir.

4.5.4. Yiiklenici monoblok tekerleklerin kontrolleri igin TURASAS’1 30 giin 6ncesinden haberdar
edecektir. Yiklenici firma ayrica bu teknik sartnamede kapsaminda yapilacak testlerin
gerceklesmesi i¢in gerekli olan minimum test siirelerini de TURASAS’a bildirecektir.

Turkiye Rayli Sistem Araglari Sanayi AS Sayfa8/22
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4.5.5. Numune Alma

Numuneler, muayene ve kabul komisyonunca sevkiyata esas parti i¢inden Tablo-4'te belirtilen
miktarlar kadar rasgele secilecektir. Thtiyag duyuldugu takdirde tahribatsiz muayeneler igin
numune miktari artirilabilecektir.

Tablo-4
PARTI SAYISI NUMUNE ADEDI
0-500 2
501-1000 3
1001-2000 4
2000'den fazla 5

4.5.5.1. Yiiklenici tarafindan imal edilen monoblok tekerleklerin her sarj gurubu icin Tablo-5'te
yazili muayene ve deneyler yapilacaktir. Yiklenici bu kontroller esnasinda 3, 4, 6, 7, 9 siralarda
yer alan muayenelerde hata bulunan monoblok tekerleklerin kendisini ret (imha) edecektir.

Diger muayeneler sonucunda, monoblok tekerleklerin bu sartnamede belirtilen 6zelliklere
uymadigim tespit edilirse, o monoblok tekerleklerin ait oldugu sarjin tamamini ret (imha)
edilecektir.

4.5.5.2. Teknik sartnameye gdre uygun bulunan monoblok tekerleklerin test sonuglarini iceren
kalite kontrol belgeleri teslimatla birlikte TURASAS’a verilecektir.

4.5.5.3. TURASAS kontrol heyetinin monoblok tekerleklerin kalite kontrolii esnasinda kullanmasi
gerekli olan kalibre edilmis 6lgme ekipmanlar ile takim ve teghizat imalat¢1 tarafindan temin
edilecektir.

4.5.6. Fiziksel Muayeneler

Muayene ve kabul komisyonunca tekerleklerin ambalaj ve markalama muayeneleri yapildiktan
sonra sartnamenin 4.5.5. maddesindeki Tablo-4’e gore secilecek numuneler tizerinde Tablo-5te,
3. sirada yer alan muayeneler yapilacaktir. Uygun olmamas: durumunda tamami reddedilecektir.

4.5.7. Laboratuvar Muayeneleri

Tekerleklerin fiziksel muayene islemlerinden sonra sartnamenin 4.5.5. maddesindeki Tablo-4’e
gore segilecek numuneler iizerinde, Tablo-5te gortildiigi gibi 1, 4, 5,6, 7, 8,9, 10, 11, 12, 13 ve
14. siralarda yer alan muayeneler yapilacaktir.

Yiiklenici, muayeneler esnasinda tahrip edilecek monoblok tekerleklerin yerine {icretsiz olarak
yenilerini verecektir. Firma monoblok tekerlek siparis adedinden fazla olarak numune sayis1 kadar
fazladan monoblok tekerleklerin hazirlamak zorundadir.

Bu sartnamede teknik yénden belirtilmeyen ve anlagilmayan hususlarda, EN 13262 ve Tablo-5’te
belirtilen standartlarin son baskilari esas alinir. Tablodaki test ve kontrollerin neticesinde,
sonuglarin uygun bulunmasi halinde tiim partinin kabulii yapilacak, sonuglardan herhangi birinin
uygun bulunmamasi halinde biitiin parti reddedilecektir.

Tirkiye Rayli Sistem Araclari Sanayi AS Sayfa9/ 22
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Tablo-5
Her Partideki Tekerlege
Sira Kontrol Edilecek | Uygulanan Muayene ve Sartname
No MUAYENE VE DENEYLER Tekerlek Sayis1 Test Deney Madde
’ Metotlari No
<250 > 250 Miktari
1 |'Rimyasal Analiz 1 1 1 153%1313%9 3.1
2 | Hidrojen Miktar1 (H ppm) 1 1 1 EN 13262 322
3 | Gortuniis Muayenesi Tamami | Tamami 1 EN 13262 4.1
4 | Boyut Muayenesi Tamami | Tamami 1 EN 13262 4.2
5 | Mikrografik Muayene 1 2 1 ]Iié\l 013926672 43.1
6 | Ultrasonik Muayene Tamami | Tamami 1 ]IE;\I 0153922; 432
7 | Manyetik Par¢acik Muayenesi Tamami | Tamami 1 ];;;\I 0129236 ; 433
8 | Kalic1 Gerilmelerin Egilimi 1 2 1 EN 13262 434
9 | Statik Balanssizlik Tamami | Tamami 1 EN 13262 4.3.5
Cekme Deneyi EN 13262
1 (ispitte ve govdede) : 2 I 1SO 6892-1 el
11 | Centik Darbe Deneyi 1 2 3 PSI\CI) 1134286_21 443
12 | Ispit Pargalarindaki Sertlik 1 2 1 ISO 6506-1 4.4.4
1y jlassntiail Tokeriake Epik Senills Tamami | Tamami 1 1SO 6506-1 445
Dagilimlar1 Diizgiinltigu
14 | Ispit Tokluk Karakteristigi 1 1 6 AS’]IE‘II:I/I 1]3%85 19 4.4.6

4.6. Garanti

Monoblok tekerleklerin garanti siiresi 5 yil olacaktir. Garanti siiresi tirtinlerin TURASAS Sakarya
Bolge Miidiirltigiine tesliminden itibaren baglar.

4.7. Ambalajlama

Monoblok tekerlekler, ekte verilen 00.036 no.lu monoblok tekerlek tanitma isaretleri resmine
uygun markalanacaktir.

Markalamada TURASAS Sakarya Bolge Midiirliigiinii temsilen TUA rumuzu bulunacaktir.

Kalic1 dengesizligin bulundugu konum tekerlegin boden tarafi yan yiizeyi iizerine E2 rumuzuyla
isaretlenecektir.

1065.02.672 Monoblok Tekerlek Korozyondan koruma ve ambalaj resminde oldugu gibi
korozyona kars1 korunacak ve atmosfer sartlarindan etkilenmeyecek sekilde ambalaj yapilacaktir.

Ambalaj malzemesi olarak polietilen ambalaj malzemesi veya muadili {irtin kullanilabilir.

Turkiye Rayh Sistem Araclari Sanayi AS Sayfa 10/ 22
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Muadil olarak; Anti-Korozif Paketleme Sistemi, VCI (Volatile Corrosion Inhibitor) VCI iiriinleri
cesitli formlarda kullanmak miimkiindiir ancak en yaygin kullanim sekli PE film (diiz ve koriiklii
torbalar, rulo halinde filmler vb.) ve VCI emdirilmis kraft kdgididur.

Koruma metal malzemenin bu tirtinler ile alisilagelen sekilde paketlenmesiyle baslar. Paketleme
islemi tamamlandiginda VCI kimyasallar1 buharlagarak ortami kaplar.

5. YUKLENICI FIRMADA ARANAN OZELLIKLER

5.1. Benzer Is Tarifi

Iptal

5.2. Isteklinin imalatc1 Yeterlilik Belgesi ve Kapasite Belgeleri

5.2.1. Iptal

5.2.2. Iptal

5.2.3. Demiryolu araglarina ait her tip alagimsiz ¢elikten haddeleme ve dévme yoluyla imal edilen
monoblok tekerlek, dingil ve tekerlek takimi imalatina ait giincel ve gegerli ISO 9001 veya IRIS
Kalite Yonetim Sistemi Belgesi.

6. EKLER

Ek-1 :  Cekme ve ¢entik darbe deney parg¢alarinin konumu
Ek-2 : Sertlik 6l¢timlerinin konumu

Ek-3 : Mikrografik muayene bolgesi

Ek-4 :  Cember tokluk karakteristigi test pargalari konumu
Ek-5 : Ambalajlama i¢in 6rnek fotograflar

Ek-6 :  Monoblok tekerlek tanitma isaretleri resmi 00.036
Ek-7 : Tekerlek yuvarlanma profili 02.029
Ek-8 : Schlieren Boji Monoblok tekerlek 02.015.05R _06
Ek-9 ¢ Y-32 Boji Monoblok tekerlek 02.139.03
Ek-10 : Tapa 02.139.04
Ek-11 : Monoblok tekerlek koruma ve ambalaj 1065.02.672
Turkiye Rayli Sistem Araglari Sanayi AS ) Sayfa 11/ 22
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Ek-1: Cekme ve ¢entik darbe deney parcalarinin konumu

S &

1: Cekme Test Pargast (ispitte)
2: Cekme Test Parcast (govde)
3: Darbe Deney Parcgast

4: Anma Capt

5: Centik

Olciiler pum'dir.

15

15

Agklama
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Ek-2: Sertlik 6l¢timlerinin konumu
Olciiler mm'dir.

125

70

I e
é”’
]
I
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o
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A
D
AL
m = —
Aciklama

1: Asmima araligy smmi veya ulagdabilen son yeniden profil olugturmanm ¢api
2 _Nomfnal cap
3:Ig cap (diy yizeyde)
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Ek-3: Mikrografik muayene bolgesi

1370 § BWURpEALY [EUTHON] 1]

“Hp, D R0
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Ek-4: Cember tokluk karakteristigi test pargalar1 konumu

1

Idejm ¥
ETERIYY

, o
3.5 #15 B
i & g g £
i =t =t
k' il
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Ek-5: Ambalajlama i¢in 6rnek fotograflar
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by 8 1- 1.1.1978 2. baski UIC 510-2 Ek.2a daki gore gizi ¢ dirithi,
0} -4
| D m_ 2- Bu profil,max. yuvarianma dairesi gapi D=1000 ve min. aginnug yuvarlenma dairesi
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Schlieren Boji Monoblok tekerlek
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A Detayi
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NOTLAR

1- Butekerlek resmi, UIC 510-2 ve ORE-B98/RP-9/E' ye uygun olarak ¢izildi.

2- Tekerlek yuvarianma profili 02,029 no.lu resme gore iglenecektir,

3. Tekerlek Ozerine vurulacak isaretier icin 00.036 no.lu resme bakiniz,

4- Azami dengesiziik momenti 75 gm'dir,

6« gemberi gtirilecektir. Sertlik: 235275H8 0

6- Sadece tekerlek imal ettiriimek istendiginde delik ¢api o1 79 ve delik yozey islemi v olacaklir,
7- Imalat ve tesellomie ilgili diger busustar T$-02.024'e gore olacaktir.

NOTES

1- This drawing of the wheel has been drawn according to UIC §10-2 and ORE-B 98/RP-9/E.

2- The profile of the wheel tread vill be lathed according 1o the drawing 02.029.

3- See no 00.038 drawing for marks to be stamped on wheels.

4- Max. unbalanched momentum is 75 gm,

§- Wheel rim shall be hardened to 235-275 HB. 0

6~ In case of solid wheel manufacturing, only the hole diameter 2179 *and surface quality will be v
7- Other sp related to g and acceptance shall conform to T$-02.024,

R7 314.0

Norm
Resim No

Agirik
(Kg)

Parga Adi Adet Malzeme Olg

1SO 1302 18O 8016 EN 22563 IGenet Tolerand ISO 2768 10 nCl HE) KL

L cuz)| Kaynakl ImlfI1SO 13920  AD ] €0 FJ

EN 15085-2 Uretici Sertifika Sindi

CLI)  CLAC] Celik DOkDm ISO 12708 Lm2C] L2l Sow(d  Sr2ld

Proja Koor./Onay

Ise Bakan/Kontrol

S$artname No

T$-02.024
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$. Tolga KANDIL % s
Fron SOLAK. Tarkiye Rayl Sistem Araglan San. A.S.

Hazirlayan

Teknik D No

Stand/Kalip Demirbag No

Yozey Kapim.fisil Isim/Sertik
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£D)| MONOBLOK TEKERLEK 02.015.05
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Monoblok tekerlek koruma ve ambalaj
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