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Malzeme Kimyasal Kompozisyon %
Sira | Orjinal DIN/AIVSI C Si Mn p S Ni Cr Mo | Al Digerleri
No | Malzeme karsithgt max. | max. | max. | max.
0.35- | 0.15- | 0.60- Cu=0.30.
1 S38C AISI 1038 041 | 035 | 0.90 0.030 [ 0.035( 0.20 | 0.20 Ni+Cr<0.35
0.37- | 0.15- | 0.60- Cu=0.30.
2 S40C AIST 1040 043 | 035 | 0.90 0.030 |} 0.035} 0.20 | 0.20 N+Cr<0.35
AISI 1045
0.42- | 0.15- | 0.60- Cu=0.30.
3 S45C Ck45 048 | 035 | 0.90 0.030 | 0.035 | 0.20 | 0.20 Ni+Cr<0.35
C45
AISI 1015
0.13- 1 0.15- | 0.30- Cu=0.30,
4 S15C ((?:k1155 0.18 | 035 | 060 0.030 {0.035 | 0.20 | 0.20 Ni+Cr<0.35
]
ISIL ISLEM

U 82079 nolu Talimat:indiiksiyonla Sertlestirme: (S38C, S40C,S45C Malzemeler igin uygulanacaktir)
5U 3T0001 nolu Talimat: Karbiirizasyon: (S15C Malzemeler i¢in uygulanacaktir.)

@ Pimler doviilerek iiretilecektir. Dévme malzemeler normalize edilecektir.
Pimler sekillendirme sonrasi sertlestirme islemine tabi tutulacaktir. Sertlestirme islemi iki defadan
fazla uygulanmayacaktir. Pimler sertlestirme isleminden sonra 180° veya listii sicaklikta
temperlenecektir. Pimlerin sertlestirme yapilacak bolgeleri asagidaki sekilde gosterilmistir.

Sertlik: Hardness Hs 60-85 olacaktir. (HRC 46-62)

Sertlik Derinligi: ¢25° e kadar: 0.8 mm min.

¢25-80 aras1: 2.0 mm min. Olacaktir.
Merkezi bolgede sertlik degeri Hs 48 (HRC 35,5)’ den az olacaktir.
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