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1. GIRIS
1.1. Konu

Bu teknik sartname TURASAS’in demiryolu ara¢ imalat ve tamiratlarinda kullanilmak {izere
kaynakl1 birlestirmeyle imal ettirecegi parcalarin piyasada yaptirilmasi i¢in gereken asgari istek
ve Ozellikleri, genel hususlari, kontrol ve muayene sartlari ile teslim alma kosullarini kapsar.

1.2. Tanimlar

idare: TURASAS

Is: Thale dokiimanlarinda teknik resimleri verilen kaynakli imalati
Yiiklenici: ihale sonuglandirilmasi sonrasi Is' i iistlenen firma

Istekli: Thaleye teklif veren firmalar

Kaynakei: TS EN ISO 9606' a gore belgelendirilmis personel

Kaynak Operatorii: TS EN ISO 14732' a gore belgelendirilmis operator

2. ISTEK ve OZELLIKLER:

2.1. Yiiklenici; TS EN ISO 3834 serisi standartlara uygun teknik ekipmanlara ve kalite sartlarina
sahip olacaktir.

2.2. EN 15085-2 Sertifikasi ile ilgili hususlar
2.2.1. Istekliler; Thale konusu is ile ilgili iiretilecek olan {iriinlerin teknik resimlerinde
belirlenmis olan belgelendirme seviyesine gére; ECWRV (Avrupa Demiryolu Araglari
Kaynak Komitesi) tarafindan yetkilendirilmis veya TURKAK(Tiirk Akreditasyon Kurumu)
tarafindan akredite (ISO/IEC 17065) bir kurulustan alinmis ihale tarihi itibari ile giincel ve
gegerli TS EN 15085-2 standardina bagli olarak CL1 veya CL2 sertifikasina sahip olacaktir.
2.2.2. Istekliler; Eger teknik resimlerde TS EN 15085-2 standardina gore belgelendirme
seviyesi tanimlanmamissa ihale tarihinden 6nce Lokomotif ve Yiikk Araglari Miihendislik
Dairesi Bagkanligindan bilgi isteyecektir. ‘
2.2.3. Istekliler; TS EN 15085-2 CLI sertifikasina sahipse diger (CL2 ve CL3) seviyeleri
kapsar.
2.2.4. Isteklilerin; tekliflerinde sunacaklart TS EN 15085-2 sertifikada ihale konu Is
kapsaminda  kullanilacak  kaynak  yontemlerine gore yetkilendirilmis  olmasi
gereklidir.(Ornegin, gazalti kaynak yontemi kullamlacak is parcasi igin; Gazalti kaynak
yontemi (135) yetkili oldugu sertifikada yer alacaktir.)
2.2.5. Isteklilerin; teklifinde sunacagi TS EN 15085-2 sertifikasi, Thale konusu is ile 11g111
kaynak yapilacak tirtin/iirtinlerin gerektirdigi;
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a) Malzeme kalitesini (Ornegin; ISO/TR 15608-6rnegin S235 ve S275:1.1 / 8355:1.2/
X2CrNil18-10:8.1 / EN AW 6061 :23.1, X120Mn12 vb.)
b) Minimum ve maksimum malzeme kalinligini,
¢) Kaynak pozisyonlarini,
d) Alin kaynag1 (BW) ve/veya kose kaynaklarini (FW)
Kapsayacaktir.

2.2.6 Bu sartname agagidaki ihale konusu is ve/veya isler icin kullanilacaksa Isteklilerin TS EN
15085-2 sertifikasinda;
- Kaynakli demiryolu araglar1 ve bilesenlerinin iiretim ve bakimi i¢in hesaplama, tasarim ve

dokiimantasyonu i¢in ‘D’ gésterimi,

- Kaynakli demiryolu araglar1 ve bilesenlerinin imalati, modifikasyonu ve testi (degisen
pargalar dahil) i¢in ‘P’ g6sterimi,

- Kaynakli demiryolu araglar1 ve bilesenlerinin kaynakla bakim ve onarimi (test dahil) i¢in ‘M’
gosterimi;

- Yeni imalat i¢in kaynakli bilesenlerin satin alinmasi ve tedarik edilmesi veya kaynak
islemleri yapilmadan bakim faaliyetleri i¢in ‘S’ gésterimi bulunmalidir.

Bu gosterimler birbirlerini kapsamazlar. TS EN 15085-2 belgesinde ‘S’ ve/veya ‘D’ gosterimi yazan
[steklilerden ihale asamasinda kaynakg1/kaynak operatérii belgeleri istenmeyecektir. Ancak TS EN
15085-2 belgesinde ‘S’ gosterim olan istekliler, Is’in tesliminde bu teknik sartnamenin tiim
maddelerinden sorumludurlar.
2.3. Kaynaker ve Kaynak Operatorii Sertifikasi ile ilgili hususlar.
Istekliler; Ihale konusu Is' e gore kaynakei ve/veya kaynak operatoriinii asagidaki sekilde
belgelendirmis olacaktir.

2.3.1. Thale konusu Is' te ¢elik parcalar (alasimsiz celik, diisiik alasimli gelik, paslanmaz celik,

yiiksek mukavemetli ¢elik, ¢elik dokiim, dokme demir vb.) var ise; Istekliler ¢alistiracag: kaynakei
personeli TS EN ISO 9606-1' e gore belgelendirmis olacaktir.

2.3.2. Ihale konusu Is'te aliiminyum ve alasimlarmi iceren parcalar var ise; Istekliler,
calistiracagi kaynake1 personeli TS EN ISO 9606-2' ye gore belgelendirmis olacaktir.

2.3.3. Ihale konusu Is' te ¢elik ile aliiminyum ve alasimlarini igeren malzeme disinda pargalar
var ise; Istekliler ¢alistiracagn kaynak personelini TS EN ISO 9606 standart serisinin ilgili diger
boliimlerine gore belgelendirmis olacaktir.

2.3.4. Istekli; ihale konusu Is' te tam mekanize ve otomatik ergitme kaynak yontemleri
kullanacak ise; kaynak operatorlerini TS EN ISO 14732 standardina gére belgelendirmis olacaktir.
2.4. Kaynaka1 ve/veya Kaynak Operatorii Sertifikas: gecerliligi

2.4.1. Sertifikalar, 1SO/IEC 17024 standardina uygun 2.3 maddesinde gecen standartlara gére

akredite edilmis bir belgelendirme kurulusu tarafindan veya Isteklinin; madde 2.3'te yer alan
standartlara gore kaynakgi/kaynak operatorii sinavlarin1 yapmak ve sertifikalar1 onaylamak i¢in TS
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EN 15085-2 sertifikasinda ismi yazan yetkilendirilmis Kaynak Miihendisi tarafindan verilmis
olacaktir.

2.4.2. Kaynak¢1 /kaynak operatorii belgesi; [hale konusu Is' te bulunan kaynak tiplerini(alin
kaynag1-BW veya kose kaynagi-FW), Kaynak edilecek malzeme kalinliklarini* kapsayacaktir.

*Kaynak operatorii sertifikasinin (TS EN ISO 14732) ekinde, sinavda kullanilan pWPS/WPS
veya firma tarafindan kalinlik araligini kapsadigini gosterir imzali bir belge olacaktir.

2.4.3. Kaynakgi/kaynak operatorii belgelerinin gegerlilik tarihleri TS EN ISO 9606-1 standardi
madde 9.3 a veya 9.3.b boltimleri, kaynak operatorlerinin belge gegerlilik tarihleri igin TS EN ISO
14732 madde 5.3 a veya 5.3 b kullanilacaktir.

2.4.4. Kaynaker/kaynak operatorii belgeleri en az asagidaki bilgileri igerecektir:
a) Kaynak yontemi
b) Malzeme kalinligi/kalinlik araligi
c¢) Kaynak tipi (BW / FW)
d) Malzeme kalitesi (Ornegin, 1SO/TR 15608-6rnegin S235 ve S275:1.1 / S355:1.2/
X2CrNil18-10:8.1 / EN AW 6061:23.1, X120Mn12 vb.)

2.5. Yiiklenici; Kaynak edilecek malzemelerde 6n 1sitma ve/veya son 1s1l islem uygulamalar1 gerekli
ise kaynak islemlerinde kullanilacak olan kaynak prosediir sartnamesinde (WPS) 1s1l islem sartlarini
gosterecektir.

2.6. Kaynak edilecek malzemeler (saclar, dokiim malzemeler v.b.) Yiiklenici' ye IDARE tarafindan
verilecek ise; Yiiklenici, kendisine verilen malzemelerin tanitma isaretlerini/izlenebilirlik
numaralarin1 muhafaza edecek, malzemeleri uygun sartlarda (hasarlanmayacak, atmosferden, ¢cevre
sartlarindan etkilenmeyecek sekilde) depolayacak ve kullanacaktir. Yiiklenici; IDARE' den teslim
aldig1 malzemelerden sorumludur, malzemenin bozulma/hasarlanma durumunda Yiiklenici higbir
ticret talep etmeden madde 2.9' a gére yeni malzeme temin edecektir.

2.7. Kaynak edilecek malzemeler Yiiklenici tarafindan tedarik edilecekse malzemeler TS EN 10204°

e gore 3.1 sertifikali olarak tedarik edilecektir.

2.8. Yiiklenici malzemelerin sertifikalarini ve malzeme iizerinde gelen tanitici etiketlerini IDARE'
ye teslim edecektir.

2.9. Teslimat aninda sertifika bilgileri ile malzeme tizerindeki etiketlerde ¢ikan uygunsuzluklarda o
partiye ait tiim trtinler ret edilecektir.

2.10. Ret edilen partide IDARE tarafindan saglanan ve herhangi bir 1s1l girdi-ya da mekanik (taglama,
freze, testere ile kesme vb.) islem olmadan ayrilamayan malzemelerin tiim sorumlulugu firmaya ait
olacak Yiiklenici ret edilen parti i¢in herhangi bir isgilik bedeli talep etmeyecektir.
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2.11. Yiiklenici; her bir pargay1 takip edecek bir izlenebilirlik sistemine sahip olacaktir. Izlenebilirlik
prosediirii yazili olacaktir. Thale konusu is tamamlandiginda iiriinii meydana getiren tiim parcalar,
montaj, kaynak personeli, 1s1l islem ve kontrol operasyonlarin1 gdsteren dokiimanlarin bir {iriin
kiitiigii olusacak sekilde Idare' ye teslim edecektir. Ek A' da takip igin 6rnek bir dokiiman verilmistir.

2.12. Yiiklenici, ihale konusu is ile ilgili kaynak islemi esnasinda gerekli ise;
a) Catma kolaylig, fikstiir vs.
b) Parcalarin tasinmasi ve dondiiriilmesi i¢in tertibat
¢) Calisma platformlar1
d) Dogrultma tertibatlari
e) Kaynak edilecek parcalari sabitleme tertibat1 v.b.
ekipmanlara sahip olacaktir.

2.13. Yiiklenici Ek B’ de verilen 6rnek benzeri kaynak planlar1 ve kaynak kontrol foylerini
hazirlayacaktir. Hazirlanan planlarda kaynaklar; i¢/dis ¢entik etkisi olusturmayacak rijitlikte,
stireksizlik yaratmayacak ve dizgiin gerilme dagilimi saglayacak sekilde olmalidir.( Sekil 1° de
ornek kaynak numaralandirma gosterilmistir.)
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Sekil 1 kaynak numaralandirma.

2.14. Yiiklenici; kaynakli imalat i¢in TS EN 15085- 4 madde 4.1.4' te belirtilen anlatilan performans
siifina gére hazirlanacak WPS (kaynak prosediir sartnameleri ) EN ISO 15609' a uyacaktir.

2.14.1. Yiiklenici; Hazirlanan WPS' leri iiriiniin prototip imalatina baslamadan énce IDARE
verecektir.

2.14.2. Yiiklenici; TS EN ISO 15609-1 ve TS EN ISO 15614' e gore hazirlanan WPS’ ler
icin, TS EN ISO 15614 standardina gore akredite (ISO/IEC 17020) kuruluglar tarafindan
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onaylanmig Kaynak Prosediiri Onay Kaydimni (WPQR) tirliniin prototip imalatina baglamadan
once IDARE' ye verecektir.

2.15. Teknik resimlerde aksi belirtilmedik¢e kaynak performans siniflart CP C2 ve kontrol sinifi da
CT 3 olacaktir.

2.16. IDARE, gerek prototipin imalatinda gerekse {iriiniin kaynak islemleri sirasinda ara kontroller
icin Yiiklenici tesislerini, ¢aligma kosullarini kontrol etme hakkina sahiptir. Ara kontrollerin saglikli
yapilabilmesi i¢in Yiiklenici, Thale konusu is ile ilgili kompleyi olusturan detaylarin kontroliinii
engelleyecek asamalara gecmeden 6nce IDARE 'yi bilgilendirecektir.

2.17. Yiiklenici; Thale konusu Is' in kaynakli imalatinin yapilmasi ve gozetimi i¢in uygun ve yeterli
sayida personel bulunduracaktir.

2.18. Yiiklenici; Kaynakla ilgili islerde yeterli yetkiyle donatilmis, gorev ve sorumluluklari
tanimlanmig ve TS EN ISO 14 7 31' e uygun kaynak miihendisi istihdam edecektir.

2.19. Yiiklenici; Ihale konusu is ile ilgili galistiracag1 personele ait 2.3 maddesinde belirtilen
belgeler, kaynake¢1 ve/veya kaynak operatoriiniin belgesinin kapsami igerisinde ¢alistigini géstermesi
icin sorumlu kaynak koordinatorii veya sorumlu personeli tarafindan alt1 ayda bir onaylanacaktir.
Yiiklenici, Alt1 aydan uzun siirecek islerde onay belgesini IDARE ' ye sunacaktir.

2.20. Yiklenici, tirlinlerin imalatinda sartname ekinde verilen teknik dokiimanlara uyacaktir.

2.21. Yiiklenici; Kaynak islemleri sirasinda, ana malzemenin korozyona karsi koruyacak veya
yapilan kaynagin kalitesini disiirebilecek toz, ¢apak, gaz ve dumani uzak tutmak icin gerekli
ekipmanlara sahip olacaktir.

2.22. Yiiklenici, imalat1 teknik sartname ve ilgili resimlerde belirtilen malzeme/malzemelerden
yapmak zorundadir. Eger, herhangi bir nedenle, teknik sartname ve ilgili resimlerde belirtilen
malzeme/malzeme/malzemeler' in disinda bir malzeme kullanilmasi gerekiyorsa, ytiklenici bu
hususu imalattan 6nce TURASAS' a bildirmek ve onay almak zorundadir. Aksi takdirde,
TURASAS' 1 onayr alinmadan teknik sartname ve ilgili resimlerde belirtilen
malzeme/malzemeler' in disinda bir malzeme kullanilarak imal edilecek tirtinler ret edilecektir.

2.23. Vagon ve alt bilesenlerine ait varsa ilave teknik isterler Ek 3' te yer alan Vagon Fabrikasinin
Piyasadan Temin Edilecek Uriinlere Dair Ozel Hususlar Formunda (UPMSK F-01) yer
almaktadir.

2.24. Istekliler; Ek-3 (UPMSK F-01) Vagon Fabrikasinin Piyasadan Temin Edilecek Uriinlere
Dair Ozel Hususlar Formunu incelediklerini ve ilgili isterlere uyacaklarini, teklif eklerinde agik
ve anlagilir bir bi¢gimde belirteceklerdir.

3. PROTOTIP ve PROTOTIP TESTLERI

3.1. Yiiklenici tarafindan Ilk imalat, prototip olarak kaynaklanacaktir. Bu imalat, muayene
ve kontrol i¢in prototip olarak tesellime arz edecektir.

3.2. Prototipin imalat1 esnasinda onaylt WPS' ler kullanilacaktir.

Bu Teknik Sartname TURASAS'In yazili izni olmadan
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3.3. Yiiklenici; Prototipin tiim kaynaklarina, tirtin hangi performans sinifinda, gerilim ve emniyet
kategorisinde olursa olsun asagidaki Tahribatsiz muayeneleri yapacaktir.

a) %100 gozle kontrol
b) % 100 ol¢ii ve geometrik kontrol
c) % 100 MT veya PT kontrolleri

3.4. Tahribatsiz muayenesi biten pargalarin (IDARE tarafindan gerekli goriilmesi durumunda)
kesilerek kaynaklarin makro muayeneleri yapilacaktir. Makro muayenede tiim kaynaklarin
niifuziyetleri incelenecek ve IDARE tarafindan onaylanacaktir.

3.5. Prototip testleri firma tarafindan yapilacaktir. IDARE gerekli gordiigii takdirde testlere
nezaret etme hakkina sahip olacaktir.

3.6. Muayene ve kontrol sirasinda hasarlanan pargalarin is¢iligi i¢in Yiiklenici herhangi bir
talepte bulunamaz. IDARE, prototiplerin kabul edilmemesi halinde tespit edilen aksakliklar
giderilmis olarak ikinci bir prototip isteyebilir.

3.7. Prototipin kabulii tiim siparis veya partilerin kabulii anlamina gelmez.

4. MUAYENE VE DENEY
4.1. Muayene ve Deneyler ile ilgili genel hususlar

4.1.1. Yiiklenici; teknik resim sartlarina uyumlulugun saglanabilmesi i¢in uygulanabilecek
muayene ve deneyleri imalat isleminde uygun noktalarda yapacaktir.

4.1.2. Yiiklenici; Muayene noktalar1 ve sikligi Ek B’ de 6rnegi verilen Kaynak Performans
ve Denetim Siniflarin1 dikkate alarak hazirlayacagi kaynak planinda gosterecektir.

Denetim sinifinda %10 olarak belirtilen hacimsel ve yiizeysel muayeneler %100 yapilacaktir.
4.1.3. Tiim muayeneler Yiklenici tarafindan raporlanacaktir.

4.1.4. Yiiklenici; tiretim esnasinda hatali ¢ikan tiriin i¢in uygulayacagi yontemleri tanimlayan
bir prosediire sahip olacaktir. Bu prosediir TS EN 15085-5 madde 7' ye uygun olarak

IDARE onayina sunulacaktir.

4.1.5. Yiiklenici; IDARE tarafindan kritik olarak belirlenen kaynaklarda olabilecek her tiirlii
hataya miidahale etmeden énce IDARE' ye miidahale yontemini yazili olarak sunacak

ve onay alacaktir.

4.1.6. Tamir kaynaklarinin nasil olacagi i¢in Yiiklenici yazili bir prosediire sahip olacaktir.

Tamir kaynak islem basamaklari prosediirde tek tek tanimlanacak, tamir €dilen blge kontrol

smifina gore tekrar kontrol edilip onaylanacaktir.

4.2. Teselliim Muayeneleri

4.2.1. Teselliim muayeneleri, IDARE ve Yiiklenici personelleri ile birlikte imalat¢i firmada
veya uygun akredite bir laboratuvarda (TS EN ISO /IEC 1 7025' e gore yetkili) yapilacaktir.

4.2.2. IDARE isterse bu muayenelerin Yiiklenici diginda bir yerde yaptirilmasini isteyebilir.
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4.2.3. Muayene sonuglart uygun olmayan partinin tamami reddedilir.

4.2.4. Teselliim muayenelerinde yer alan test ve muayenelerden dogacak tiim masraflar
firmaya aittir.

4.2.5. Uygulanacak muayene ve deneyler imalat isleminde uygun noktalarda yapilacaktir.

4.2.6. Bu muayene noktalarinin yeri ve sikligit TS EN 15085-3 Kaynak Performans ve
Denetim Siniflarina gore yapilacaktir.

Denetim sinifinda %10 olarak belirtilen hacimsel ve yiizeysel muayeneler %100 yapilacaktir.

4.2.7. Test ve Kontrollerin sonuglarini gosteren dokiimanlar, pargalarin teslimati sirasinda
IDARE’ ye verilecektir.

4.3. Gozle Muayene

Teselltime arz edilen tirlintin tiim kaynaklar1 TS EN ISO 1 7637'¢ gére % 100 g6z kontroliine
tabi tutulacaktir. Bu kontrolde, TS EN ISO 5817' ye gore penetrasyon eksikligi, kusurlu
bi¢im, kalinlik, iist {iste binme, hatali kaynak profili, paralellik bozuklugu vs. kusurlar kontrol
edilecektir. Aliminyum ve alasimlari ile ilgili kusurlar, TS EN ISO 10042 standardina gore
kontrol edilecektir.

4.4. Tahribatsiz Testler

4.4.1. Tahribatsiz test yontemi olarak TS EN 15085-3” teki tabloda yer alan manyetik partikiil
(TS EN ISO 23278 ) ve ultrasonik (TS EN ISO 11666) / radyografik muayene (TS EN ISO
17636-1 Class A ) yontemlerinden biri segilir. Aliiminyum ile ilgili tahribatsiz test yontemi,
radyografik muayene TS ISO 2437 standardina goére, penetrant muayene TS EN ISO 3452-1
standardina gore yapilmalidir.

4.4.2. Tahribatsiz testler kaynak operasyonundan sonra par¢a oda sicakligina kadar
sogudugunda kaynak dikisi boyunca yapilacaktir.

4.5. Olcii ve geometrik kontrol
4.5.1. Yiklenici; teknik cizimlerde belirtilen 6l¢iilerin 6l¢tim ve geometrik kontrollerini
yaparak raporlayacaktir.

4.5.2. Yiiklenici’ ye ait Ol¢iim foyii kalite yonetim sisteminde tanimlanmus, kontrol eden,
onay hanesi olmali, 6l¢ii aleti numarasi, toleranslar vb. bilgileri i¢erecektir.

5. TEKLIF ILE BIRLIKTE VERILECEK DOKUMANLAR

5.1. Istekliler; Ihale konusu is ile ilgili {iretilecek olan {iriinlerin teknik resimlerinde belirlenmis
olan belgelendirme seviyesine gore; ECWRV(Avrupa Demiryolu Araglar1 Kaynak Komitesi)
tarafindan yetkilendirilmis veya TURKAK(Tiirk Akreditasyon Kurumu) tarafindan akredite
(ISO/IEC 17065) bir kurulustan alinmig ihale tarihi itibari ile giincel ve gegerli TS EN 15085-2
standardina baglh olarak CL1 veya CL2 sertifikasini teklif ekinde sunacaktir.
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5.2. Istekliler; Ihale konusu Is 'te ¢alistiracaklar1 kaynake1 ve/veya kaynak operatérlerine ait en
az 2 (iki) adet gecerli ve uygun belgeyi teklif ekinde sunacaktir. Sunulan belgeler madde 2.3 ve
madde 2.4' e uygun olacaktir. Sunulan kaynakg¢i/kaynak operatorii belgeleri en az iki farkli
personele ait olmalidir. Her bir personele ait belgeler Is’te belirtilen kaynak tip(ler)ini (Alin
kaynagi-BW ve/veya kose kaynagi-FW) kapsayacak sekilde olmalidir. Thale konusu Is'e uygun
sertifika sunmayan teklifler gegersiz sayilacaktir.

5.3 Teklif ile birlikte sunulacak tiim belgelerin (TS EN 15085-2 ve kaynakgi/kaynak operatérii)
glincelligi ihale konusu Is’in siiresi boyunca istekli tarafindan saglanacaktir. Herhangi bir
giincelleme, revizyon vb. durumlarda yeni belgeler Idareye sunulacaktir.

6. MARKALAMA ve AMBALAJLAMA
Teknik resimlerde, teknik sartname ve eklerinde, ihale dokiimaninda aksi belirtilmedigi takdirde,

markalama ve ambalajlama konularinda T.B. 2163 nolu teknik bilgide belirtilen hususlara
uyulacaktir.

7. GARANTI

7.1. Yiiklenici; isin kesin kabuliinden itibaren 2 y1l i¢in malzeme ve is¢ilik hatalarina karsi garanti
verecektir.

8. TESLIiM iLE BIiRLIKTE VERILECEK DOKUMANLAR

8.1. Yiiklenici; her bir parcay: takip edecek bir izlenebilirlik sistemini agiklayan dokiimanlar:
IDARE’ ye teslim edecektir. (Ek A 'de takip i¢in drnek bir dokiiman verilmistir.)
8.2. Thale konusu is tamamlandifinda iiriinii meydana getiren tiim pargalar, montaj, kaynak

personeli 1s1l iglem ve kontrol operasyonlarini gésteren dokiimanlarin bir irtin kiitigii olusacak
sekilde IDARE' ye teslim edecektir.

8.3. Yiiklenici; kaynakli imalat i¢in TS EN 15085-4 madde 4.1.4' te belirtilen performans sinifina
gore hazirlanacak WPS (kaynak prosediir sartnameleri) IDARE' ye teslim edecektir. Kaynak
edilecek malzemelerde On 1sitma ve/veya son 1sil islem uygulamalari gerekli ise kaynak
islemlerinde kullanilacak olan kaynak prosediir sartnamesinde (WPS) 1sil islem sartlarim
gosterecektir.

8.4. Yiiklenici; Kaynak edilecek malzemelerde 6n 1sitma ve/veya son 1s1l islem uygulamalar:
gerekli ise kaynak islemlerinde kullanilacak olan kaynak prosediir sartnamesinde (WPS) 1sil
islem sartlarini gosterecektir.

8.5. Kaynak edilecek malzemeler Yiiklenici tarafindan tedarik edilecekse malzemeler TS EN
10204’ e gore 3.1 sertifikalarini ve malzeme tizerinde gelen tanitic: etiketlerini IDARE' ye teslim
edilecektir.
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8.6. Yiiklenici malzemelerin sertifikalarini ve malzeme {izerinde gelen tanitici etiketlerini
IDARE' ye teslim edecektir.

8.7. Yiiklenici Ek-C de verilen 6rnek benzeri kaynak planlar1 ve kaynak kontrol foylerini
hazirlayacak ve IDARE’ ye teslim edecektir.

8.8. Parcalarin teslim yeri Idari sartnamede belirtilmistir. Malzemelerle birlikte sevk irsaliyesi ve
fatura teslim edilecektir.

8.9. Yiiklenici; [hale konusu Is'in kaynakli imalatinin yapilmasi ve gdzetimi i¢in ¢alistirdigi tiim
personel yeterliligini gosteren sertifika, belge ve dokiimanlari IDARE' ye teslim edecektir.

8.10. Yiiklenici, 4. Madde’ de Muayene ve deneyler ile ilgili tiim raporlari IDARE' ye teslim

edecektir.

9. EKLER

Ek-A Ornek Parca izleme Formu
Ek-B Kaynakl1 Birlesimlerin Listesi

T.B. 2163 Markalama ve Ambalajlama Teknik Bilgisi
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