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1. KONU ve KAPSAM

Bu teknik sartname TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii Elektrik Makinalari Fabrikasinda
kullanilacak olan Kollektor Freze ve Torna Tezgéhi ile ilgili teknik ve genel 6zellikler ile diger
hususlar1 kapsar. Kollektér Freze ve Torna Tezgihinda farkli tip DC cer motor endiivilerinin
kollektor torna, izolasyon kanali freze ve parlatma iglemlerinin tek bir tezgdh ile yapilmasi
amaglanmaktadir.

1.1. TANIMLAR

Bu sartnamenin muhtelif yerlerinde gecen;

IDARE : TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigiinii,

TURASAS : Tuirkiye Rayli Sistem Araglar1 Sanayi Anonim Sirketi,

is : Kollektor Freze ve Torna’ nin kurulumu ve isletmeye alinmasi igini
YUKLENICI : Thale sonuglandirilmasi sonrasi IS’ i iistlenen firmayn,

TEZGAH : Kollektor Freze ve Torna Tezgahini,

FIRMA : Ihaleye teklif veren firmalari

Ifade etmektedir.
2. TEKNiK OZELLIKLER

2.1. Enduivi agirhg : 2000 kg. (Maksimum)

2.2. Endiivi ¢ap1 : 100 (Minimum) - 600 mm (Maksimum)

2.3. Endiivi uglar1 arasi mesafe : 500 (Minimum) - 1500 mm (Maksimum)
2.4. Kollektor gapi : 80 (Minimum) - 500 mm (Maksimum)

2.5. Kollektor uzunlugu : 0 - 500 mm (Maksimum)

2.6. Mil ¢ap1 : 80 - 500 mm (Maksimum)

2.7. Freze i¢in kesici doniis hizi : 1000 (Minimum) — 5500 d./dk. (Maksimum)
2.8. Torna i¢in endiivi doniis hiz : 80 (Minimum) — 300 d./dk. (Maksimum)
2.9. Tezgah besleme hatti : V400 3ph+N+G 50Hz

2.10. Tezgah c¢aligsma basinci : 6 bar (Minimum)

2.11. Tezgéh 3 ana fonksiyonu yerine getirecek kabiliyette olmalidir. Bunlar; tornalama, frezeleme
ve ¢apak alma — parlatma fonksiyonlaridir.
2.12. Tezgah, tornalama, frezeleme ve ¢apak alma parlatma islemlerini fonksiyonlar aras1 kolay

gecis yapabilen tek bir araba iizerinde gergeklestirecek yapida olacaktr.
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2.13. Tezgéh ana tahrik sistemi, fonksiyonlar yerine getirilirken kolektor yiizeyi zarar gérmemesi
icin direkt motordan tahrik alacaktir. Herhangi bir mekanik hareket iletici yapiya sahip
olmayacaktir. (kay1s, kasnak, zincir v.b.)

2.14. Tezgahta islem yapilacak parganin malzemesi bakir ya da bakir alagimdir.

2.15. Tornalama Fonksiyonu

2.15.1. Tornalama fonksiyonu, kolektor yiizeyinde hassas tornalama islemlerini gergeklestirmek
tizere tasarlanmis olup, yiiksek dogruluk ve otomasyon kabiliyetine sahip olmalidir.

2.15.2. Tezgahta tornalama fonksiyonu igin uygun tungsten karbiir kesici takim i¢eren bir takim
tutucu olacaktir.

2.15.3. Yiiksek ytiizey kalitesi veya belirli bir piiriizliiliik degerinin saglanmasi gereken durumlarda,
elmas kesici takimlar da tezgahin takim tutucusunda yer almalidir.

2.15.4. Kesici takim, operatdr tarafindan kolayca degistirilebilir ug yapisina sahip olacaktir.

2.15.5. Tornalama sirasinda olusan talaglarin uzaklastirilmas: igin, kesici takima yakin
konumlandirilmig vakum temizleme {initesine bagli bir emis nozulu bulunacaktir.

2.16. Isleme (Frezeleme) Fonksiyonu

2.16.1. Tezgah, frezeleme fonksiyonu igin kolektér iizerindeki izolasyon kanallarini hassas ve
yiiksek hizli sekilde agacak 6zellige sahip olmalidir.

2.16.2. Tezgah, frezeleme fonksiyonu igin uygun tungsten karbiir kesicilere sahip olmalidir.

2.16.3. Kesici takim, her iki taraftan desteklenecek sekilde tasarlanmis olup yiiksek rijitlige sahip
olmahdir. Cift tarafli destek sayesinde titresimler minimize edilecek ve yiiksek yiizey kalitesi
saglanacaktir. Kesicilerin tizerinde bulundugu milin yiiksek rijitligi sayesinde, kesici hiz1 ile
ilerleme hareketi senkronize ¢aligsacaktir. Bu durum sayesinde ¢apak olusumu minimum seviyeye
indirilecek ve kesici takim omrii artirilacaktr.

2.16.4. Freze islemi, belirlenen bir izolasyon kanalimin agma uzunluguna ulasildiginda, mil
otomatik olarak yukari kalkacaktir. Bu 6zellik, ayni bolgenin tekrar islenmesini dnleyerek ¢apak
olusumu ve yiizey hasari riskini ortadan kaldiracaktir.

2.16.5. Tezgah, freze islemi igin geri doniis hareketi sirasinda bir sonraki barmn
konumlandirilmasina imkén saglayacak. Bu sayede toplam ¢evrim siiresi minimize edilerek yiiksek
iretim verimliligi saglanacaktir.

2.16.6. Tezgah tlizerinde frezeleme islemi igin kesici takimin konumlandirilmasinda yiiksek
hassasiyet saglamak amaciyla gelismis lazer teknolojisi kullanan mikrometrik pozisyonlama

tinitesi yer alacaktir.
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2.16.7. Pozisyon alma iinitesi, yiiksek hassasiyet saglayan gelismis bir lazer l¢lim sistemi ile
donatilmis olacaktir. Freze islemi i¢in kesici takimin konumlandirilmasi mikrometrik dogrulukta
gergeklestirilmeye imkan saglayacaktir.

2.17. Capak — Parlatma Fonksiyonu

2.17.1. Tezgah, operatdr tarafindan girilen parametrelere bagl olarak tam otomatik veya manuel
calisabilecek, kolektor ylizeyinde ki ¢apaklari alma — parlatma firgasina sahip olacaktir.

2.17.2. Fir¢a doniis hizi uygulamaya gore ayarlanabilir olacaktir.

2.18. Kontrol Unitesi

2.18.1. Ttuim fonksiyonlar, kendinden 6grenmeli PLC kontrol programu ile ayarlanabilir olacaktir.
2.18.2. Tornalama fonksiyonu, islenecek kolektor ¢api ve islenecek parga uzunlugu
programlanabilir 6zellikte olacaktir.

2.18.3. Tornalama fonksiyonu, tek paso islemde 0,4 mm ile 0,8 mm arasinda talas kaldirma
kapasitesine sahip olacaktir.

2.18.4. Tornalama parametreleri ayarlandiktan sonra, sistem tam otomatik c¢alisma dongiisiine
sahip olacaktir.

2.18.5. Frezeleme pozisyonu ve derinligi programlanabilir olacaktir. Frezeleme islemi, minimum
0,05 mm hareket hassasiyeti saglayacaktir.

2.18.6. Frezeleme islemi i¢in ilerleme ve geri doniis hizlar1 ayri ayri ayarlanabilir olacaktir.
Frezeleme islemi hiz1 0 — 50 mm/sn araliginda olmalidir.

2.18.7. Tezgéh tizerinde operatoriin iglemleri kolayca kontrol edebilmesine ve kamera goriintiilerini
rahatc¢a izleyebilmesine imkan taniyan bir kontrol {initesi olmalidir.

2.18.8. Kontrol {initesi dokunmatik ekran olmali ve sinirsiz sayida program saklama kapasitesine
sahip olmalidir.

2.18.9. Kontrol iinitesindeki yazilarin Tiirkge ve/veya Ingilizce dil segenegi olmalidur.

2.18.10. Kontrol tinitesi metrik ve ing sistemleri ile ¢alisabilmelidir.

2.18.11. Kontrol tinitesi ekran1 en az 15" (ing) ebadinda ve renkli grafik ekran dzelliginde olacaktir.
2.18.12. Kontrol tinitesinde USB ve Ethernet girisi olacaktir.

2.18.13. Kontrol tnitesi veya tezgdhin kumandalarimin bulundugu tinite yerlesimi, makinaya
kolayca kumanda edilebilir sekilde olacaktir.

2.18.14. Kontrol tinitesi bellegi elektrik kesintilerinden etkilenmeyecek ve hafizadaki kayith

programlar zarar gérmeyecektir.
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2.18.15. Kontrol tinitesi bellegi elektrik kesintilerinden etkilenmeyecek ve hafizadaki kayith
programlar zarar gérmeyecektir.

2.19. Kabin

2.19.1. Tezgéh operatorii herhangi bir parga sigramalarina, hareketli sistemlere kars1 koruma ve
gliriiltiiyli azaltmak amaciyla tam giivenli bir kabin i¢inde yer almalidir. Giivenlikli kabin 360°
koruma saglayabilmeli ve kilitli siirgiilii kapilar ile donatilmig olmalidir. Kabin tezgah ¢alismasi
sirasinda tamamen kapali durumda olmalidir.

2.19.2. Tezgéhta carpisma izleme sistemi olmali olasi ¢arpigsmalarda tezgah kendini koruma altina
almalidir.

2.19.3. Kabin kapaklari, tezgahta islenecek is pargalarim kabin i¢ine kolayca koyabilecek sekilde
tasarlanmis olmalidir,

2.20. Vakum Temizleme Unitesi

2.20.1. Tezgéh tornalama, frezeleme ve parlatma islemleri sirasinda kolektor tizerinde biriken
talaglar1 gticlii bir sekilde emebilecek vakum temizleme {initesine sahip olmalidir.

2.20.2. Vakum temizleme {initesi tezgdhin yaninda uygun bir zemine konulacaktir. Agma kapamasi
kumanda {initesinden saglanmalidir.

2.20.3. Vakum temizleme tinitesi asagidaki teknik 6zellikleri karsilamalidir.

Ozellikler Birim Deger
Voltaj V - Hz 400 - 50
Gug¢ kW, 2,2
Elektriksel Koruma IP 55
Vakum Degeri mmH,0 3000
Hava Debisi m3/h 330
Gurdltu Seviyesi dB(A) 74
Malzeme Polyester,
Bogaltma Sistemi Cekmeceli
Kapasite Lt 60

2.20.4. Vakum temizleme tinitesi doldugunda kolay ve hizli bir sekilde bosaltmaya imkan
tanimalidir.

2.20.5. Vakum temizleme {initesi emis hortumu, tezgéh ana gévdesine monte edilmis ve emis alani
tezgéh takimlarimin galigma alanina yakin bir konumda yer almalidir. Farkli islemler arasinda gecis

yapilirken, emis hortumu kullanilacak tiniteye manuel olarak baglanmaya imkan tanimalidir.
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3. GENEL OZELLIKLER

3.1. Tezgah tizerindeki is saglig1 ve giivenliginin gerektirdigi tiim uyar1 ve ikazlar yer alacaktir.
Igili ikaz ve uyarilar Tiirkge olacaktir. Semboller varsa altinda Tiirkge agiklamalar olacaktir.

3.2. Tezgéh; kullanim ve bakim kolaylig1, ergonomi, is sagligi ve giivenligi sartlarim saglayacak
sekilde tasarlanmis olmalidir. Bu amaglarla tezgah CE Belgeli olacaktir.

3.3. Personelin elektrik panosu disinda elle miidahalede bulunabilecegi tim is aydinlatma
lambalari, buton ve ekipmanlar ISG sartlarina uygun olarak 5-12-24V gerilim araliginda
calismalidir.

3.4. Tezgéhta kullanilacak tiim motorlarin verimlilik smiflar1 IE3 veya IE4 olmalidir. Motor ve
motor siirticiileri tezgahin tam yiikte ¢aligmasi durumuna gére azami giicte segilmelidir.

3.5. Tezgah {lizerindeki tiim kablo, role, klemens, konnektér ve elektriksel donanimlar devre
semasmna uygun olarak, etiketlenmig olmalidir. Elektrik kontrol aletlerinin {izerinde Tiirkge veya
Ingilizce etiket olacaktir.

3.6. Tezghh tzerinde yer alan kontaktor, réle ve tiim elektriksel bilesenler IEC/EN standartlarina
uygun, CE belgeli ve endiistriyel kullanima uygun kalite seviyesinde olacaktir. (SIEMENS,
Schneider Electric, ABB ve WAGO marka olacaktir.)

3.7. Tezghhta kullanilan motor, rediiktér vb. malzemeler iizerindeki etiketler, degerleri
okunabilecek bir sekilde monte edilecek ve katalog bilgileri ile tam uyumlu olacaktir. Katalog ile
uyumlu olmayan malzemeler kabul edilmeyecektir.

3.8. Operatdr personelin ¢alisma yaptigi alanda ana giris salterini tetikleyen ACIL STOP
BUTONU bulunacaktir.

3.9. Tezgah i¢i ig aydinlatma lambasina sahip olacaktir.

3.10. Ug renkli ( sari-yesil-kirmiz1 ) islem durum lambasi olacaktir.

3.11. Kurulum, egitim, 6l¢timleme, servis hizmetleri v.s yiiklenici veya yiiklenicinin anlastig
yetkilendirilmis bir firma tarafindan karsilanacaktir.

3.12. Tezgahin temel planlari IDARE’ ye tezgah teslim edilmeden 45 giin 6nce verecektir.

3.13. Kurulum, egitim, dl¢timleme, servis hizmetleri Tiirkiye’den karsilanabilecektir.

3.14. Bakim kolaylig1 agisindan cihazin bilgisayar, elektronik ve pnématik tiim bilesenleri kolayca
erisilebilir olacaktir.

3.15. Tezgah, tozlu ¢alisma ortamlarina uygun olacak sekilde tasarlanmis olmali; tiim hassas
bilesenler (kizaklar, vidalt miller, rulmanlar ve elektrik/elektronik ekipmanlar) toza karsi korumals,

gerekli sizdirmazlik ve koruyucu kaplama sistemleri ile donatilmis olmalidur.
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3.16. Tezghhta kirik, catlak, boya hatasi, boya kabarmasi ve korozyon gibi kusurlar
bulunmayacaktir.
3.17. Tezgah bilesenlerinin imalat hatalar1 ile ilgili olarak IDARE tarafindan tespit edilen
uygunsuzluklar var ise Yiiklenici tarafindan degistirilecek ve diizeltilecektir.
3.18. Istekli firmalar, ihtiyag olmasi durumunda IDARE tesislerini onceden goriip kesif
yapabileceklerdir. Kesif yapmayan istekliler, kesif yapmus kabul edileceklerdir.
4. TEKLIiF VERME
4.1. Firmalar, teklif ettikleri tezgah ile ilgili teknik bilgi (katalog, brosiir, cizimler vb.) ve diger
tanitic1 bilgileri verecektir.
4.2. Firmalar, yurtdist menseli firmalarin Tiirkiye temsilcisi ise tiretici firmadan alinan servis
yeterlilik belgesini teklif ekinde vereceklerdir.
4.3. Firmalar, varsa, tezgah ile ilgili onerdikleri opsiyonlari, tanim, fiyat ve adet igerecek sekilde
teklif ile birlikte vereceklerdir. IDARE teklif edilen opsiyonlar1 alip almamakta serbesttir.
4.4. Istekliler, Tezgihin standart donanimlarinin neler oldugunu tekliflerinde belirteceklerdir.
Tezgéh, ilave higbir teghizat, donanim ve yazilima gerek olmadan, anahtar teslimi, sorunsuz ve
eksiksiz ¢alistirilmaya hazir vaziyette, tiim standart techizati ile birlikte teklif edilecektir.
4.5. Tezgah ve ekipmanlar standart tiretim kapsaminda olup prototip olmayacaktir. Tiim
ekipmanlar, kendi standartlarindaki kosullar1 saglayacaktr.
4.6. Tezgahin yedek parga listesi fiyatlar ile birlikte verilecektir.
4.7. Firmalar, ihale konusu ise ait tezgéh i¢in en az 10 (on) yil siireyle yedek parga teminini
saglayacaklarini taahhiit edeceklerdir. Bu taahhiitname teklif ile birlikte sunulacaktir.
5. MUAYENE VE KABUL
5.1. Yiiklenici, tezgah nakliyeye hazir hale geldiginde IDARE' ye bildirecektir.
5.2. Tezgéhin yerine montaj1 Yiiklenici tarafindan yapilan tezgah ilk olarak Yiiklenici personeli
tarafindan calistirildiktan sonra IDARE nin belirlemis oldugu bir rotor islenip, Slgtiiriiliip tezgahin
dogrulugu ve performansi IDARE tarafindan degerlendirildikten sonra kesin kabulii yapilacaktir.
5.3. Kesin kabul sirasinda cihaza ait dokiimantasyon IDARE' ye teslim edilecektir. (Kullanim
bakim kilavuzu, CE belgesi (ilgili yonetmeliklere uygun), servis manuelleri, yedek parca
kataloglari, periyodik bakim kilavuzu vb.)
S.4. Dokiimantasyon paketi minimum agagidakileri kapsar:

5.4.1. Tezgaha ait temel planlar1 verilecektir.

5.4.2. Servis ve bakim isleri i¢in tezgéha ait mekanik kataloglar verilecektir.
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5.4.3. Tezgéha ait elektrik ve elektronik devre semalar: verilecektir.

5.4.4. Kontrol tinitesinin servis kataloglar: verilecektir.

5.4.5. Tezgahta kullanilan komponentlerin Tiirkiye’deki servis listesi, adres ve telefonlari
verilecektir.

5.4.6. On goriilen yedek parca listesi ve fiyatlar1 verilecektir.

5.4.7. Tezghh kullamm kilavuzu mimkiinse Tirkge olacak, alternatif olarak Ingilizce
verilecektir.

5.4.8. Periyodik bakim kilavuzu miimkiinse Tiirkge olacak, alternatif olarak Ingilizce
verilecektir.
5.5. Yiiklenici, Tezgéh kurulumu tamamlandiktan ve tezgéh sorunsuz olarak devreye alindiktan
sonra, kullanici/operatér personeli ile servis/bakim personeline ayri ayr egitim verecektir. Egitim
dokiimanlari, katilimc1 sayisina uygun olarak yiiklenici tarafindan temin edilecektir. Egitim
sonrasinda egitim goren her personel i¢in egitim verildigine dair belge verilecektir.
5.6. Kesin kabul islemleri oncesinde teslim edilecek belgeler asagida maddeler halinde
stralanmugtir. (Her biri Tiirkge ve Ingilizce olmak iizere, hem basili 3'er kopya hem de elektronik
ortam dosyasi seklinde)
Operator kullanim isleri igin tezgaha ait detayli kullanim/calistirma/isletme kilavuzlari, kullanim
talimatlar1, bakim ve servis isleri i¢in detayli servis bakim kilavuzlari, ariza tespit/onarim/giderme
talimatlari, {irin agaci mantigina uygun sekilde hazirlanmis demontaj/montaj teknik resimleri,
teknik dokiimanlar1 ve talimatlari.

5.6.1. Servis ve bakim isleri igin tezgaha ait mekanik, hidrolik, pnématik, elektromekanik
elektrik- elektronik devre semalari (hem basili hem de sayisal ortamda ayr1 ayr1).

5.6.2. Marka model belirtilerek olusturulmus yedek parca listesi verilecektir.

5.6.3. Detayl periyodik bakim planlar1 ve kilavuzlari.

5.6.4. Elektrik, elektromekanik ve mekanik altyapinin 6nceden (idare tarafindan)
hazirlanmas1 amaciyla tezgahin sevkiyati gergeklesmeden gereken elektrik, mekanik gereksinim
listesi. (Toplam elektrik kurulu giig, basingli hava ihtiyaci, vb.)

5.7. TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii’nde montaj1 tamamlanan Tezgah devreye alinacaktir.
6. EGITIM

6.1. Yiiklenici, tezgahin kurulumu sirasinda IDARE’nin belirledigi sayida personele iicretsiz olarak
Tezgah kullamimi, bakimi ve ariza giderme hakkinda en az 3 giin (8 saat/giin) egitim verecektir.

Egitim dili Tirkge olacaktir. Operatdr egitimine ilave olarak TURASAS Eskisehir Bolge
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Miidiirligii tarafindan belirlenen Mekanik, Elektrik, Elektronik 3 (Ug) Bakim Personeline Ariza
Tespiti ve Giderme, Genel ve Periyodik bakim konularinda 2 (Iki) is giinii egitim verilecektir.

6.2. Yiiklenici, Tezgah kurulumu tamamlandiktan ve tezgah sorunsuz olarak devreye alindiktan
sonra, kullamei personeli ile servis/bakim personeline ayri ayri egitim verecektir. Egitim
dokiimanlari, katilimei sayisina uygun olarak yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

7. GARANTI

7.1. Garanti siiresi tezgah kesin kabuliinden itibaren en az 1 yil olacaktir. Kullanim hatalari
digindaki arizalara firma tarafindan en ge¢ 5 (bes) is giinii ierisinde miidahale edilecektir. Garanti
kapsaminda yapilan ve kullanici hatalar1 digindaki biitiin masraflar yiikleniciye aittir.

7.2. Garanti stiresi iginde 3 (li¢) kez ayni arizay1 yapan komponent epidemik ariza olarak kabul
edilecek ve firma tarafindan orijinal parga ile degistirilecektir.

7.3. Garanti siiresi igerisinde yazilim giincellemeleri iicretsiz sunulacaktir.

7.4. Garanti kapsaminda tiretici firmadan kaynaklanan makine arizasi ve degisim gereken yedek
parcalar i¢in yapilan tiim masraflar Yiikleniciye aitti. TURASAS personelinden (operator,
teknisyen v.b.) kaynakl arizalar ise, tedarik¢i tarafindan teknik servis hizmeti (servis, yedek parca
v.b.) saglanarak IDARE' ye fatura edilecektir.

7.5. Kurulum, devreye alma ve kesin kabuliin gergeklestirilmesinden sonra, tezgahta ortaya
¢ikabilecek imalat, montaj, malzeme ve tasarim kaynakli tiim kusur ve arizalardan yiiklenici
sorumlu olacaktir. Bu tiir kusurlarin idarece yazili olarak bildirilmesini takiben yiiklenici, en geg
belirlenen siire igerisinde gerekli onarim, par¢a degisimi ve diizeltmeleri ticretsiz olarak
gergeklestirecektir. Bu islemlerden dogacak her tiirlii isgilik, malzeme ve ulasim giderleri
yiikleniciye ait olacaktir.

8. SERVIS VE BAKIM

8.1. Operatdr kullamim isleri igin tezgaha ait detayli kullanim/galistirma/isletme kilavuzlar, 6zet
olarak hazirlanmis kullamim talimatlar1, bakim ve servis isleri igin detayl1 servis bakim kilavuzlari,
ariza tespit/onarim/giderme talimatlari, {iriin agaci mantifina uygun sekilde hazirlanmis de
montaj/montaj teknik resimleri, teknik dokiimanlar1 ve talimatlari.

8.2. Servis ve bakim isleri i¢in tezgéha ait mekanik, hidrolik, pndmatik, elektromekanik elektrik-
elektronik devre semalar1 ve yazilim kodlar verilecektir. (Basili ve elektronik ortamda)

8.3. Detayl1 periyodik bakim planlar1 ve kilavuzlari.

8.4. Yiiklenici firma, tezgahin kesin kabuliinden itibaren 2 yil boyunca 6 ayda bir tezgah periyodik

bakimini iicretsiz olarak yapacaktir.
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9. MONTAJ ve TESLIM

9.1. Tezgahin teslim yeri TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii Elektrik Makinalar:
Fabrikasindaki montaj yeridir
9.2. Thale konusu kapsamindaki tezgah ve tiim bilesenlerinin dis etkilerden, toz, darbe ve rutubetten
etkilenmemesi i¢in uygun ambalajlanmis halde, her tiirlii nakliye isi YUKLENICI
sorumlulugundadir.
9.3. IDARE tesislerindeki montaj yerine nakliyesi, montaji ve devreye almmasi Yiiklenicinin
sorumlulugundadir. Thale konusu isin teslimine ait tim sandiklar YUKLENICI ve IDARE
yetkililerinin huzurunda agilacak ve tiim bilesenler bu heyet huzurunda sayilacaktir.
9.4. Zemin ve Montaj Isleri;
9.4.1. Tezgdhin montaj dncesi 6n hazirliklart (beton dokme ve/veya zemin diizeltme) isleri
IDARE tarafindan yapilacaktir.
9.4.2. IDARE’ nin siparisi onaylanmasindan itibaren tezgdhin giincel temel planlari
YUKLENICI® den istenecektir.
9.4.3. Tezgahin sabitlenmesi ve ankrajlar yapilmasi ve diger montaj isleri yiikleniciye aittir.
9.4.4. Tezghh TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii alani icerisinde belirtilen konuma
yiiklenici tarafindan monte edilerek kullanima hazir hale gelecektir.
9.5. Tezgéh ana gii¢ girisine kadar olan elektrik baglantis;, YUKLENICI tarafindan bildirilecek
giice gore segilecek uygun kablo ile IDARE tarafindan saglanacaktir. Tezgahin toplam kurulu
glicti, tezgdhin montaji 6ncesi gerekli hazirliklarin yapilabilmesi adina IDARE ye &6nceden
bildirilecektir.
10. DIGER HUSUSLAR
10.1. Teknik sartnamede belirtilmeyen hususlar idari sartnamede agiklanmustir.

10.2. Yiiklenici personelinin IDARE' de yapacag: ¢aligmalar esnasinda meydana gelecek is
kazalarindan Yiiklenici sorumludur. Yiiklenici; emniyet, koruyucu giivenlik, is saghg ve is
giivenlifi talimatlarma uymak, isin gerektirdigi koruyucu malzemeleri temin etmek ve
kullanilmasini takip etmek zorundadir. Yiiklenici IDARE' ye veya 3.sahislara verecegi her tiirlii
zarar ve ziyandan sorumludur.

10.3. IDARE'de TS EN ISO 45001 Is saglig1 ve Giivenligi Yonetim Sistemi uygulanmaktadir. Bu
nedenle yiiklenici firma ise baslamadan 6nce, kendi yapacag islere yonelik; daha énce yapmis
veya yaptirmig oldugu; risk analizlerini, aksiyon planlarii TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii
ISG birimine teslim ederek ise baslayacaktir.
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10.4. Yiklenici firma montaj islemlerini kendi imkanlar ile yiriitecektir. Gerek personelinin
gerekse kullandig1 malzeme ve arag gereglerinin gozetimi calistiracagl elemanlarin sigorta 6zliik
iglemleri ve iy emniyetleri imalatgr firma tarafindan saglanacaktir. Olabilecek kaza ve
aksakliklardan TURASAS Eskisehir Bolge Mudiirligii sorumlu degildir. Yiiklenici; montaj,
devreye alma, egitim ve test tiretimleri esnasmda meydana gelebilecek her tiirlii kaza ve olaydan
sorumludur.

10.5. Yiklenici Firma, ISG ve Cevre Agisindan Uymasi Gereken Kurallar Listesi” formunda yer
alan belgeleri ise baglamadan 6nce tamamlar ve TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirligii Is Saglig
ve Giivenligi Birimine teslim ettikten sonra ise baslayabilir. Yiiklenici isin yliriitimii sirasinda;
“ISGB F-028 Yiiklenici Firmalarmn ISG ve Cevre Agisindan Uymasi Gereken Kurallar Listesi”
formunda belirtilen kurallara uymak zorundadir.

10.6. TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirligi’niin normal ¢aligma saatleri hafta ici 5 giin ve 08:00-
17:00 saatleri arasindadir. Yiiklenici bu ¢alisma saatleri diginda da caligsmak isterse Idareden izin
alarak ¢alisacaktir.

10.7. Yiklenici TB 2348 ve TB 3074 e uymakla yiikiimliidiir.

11. EKLER
Ek 1. TB 2348
Ek 2. TB 3074
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