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1. KONU ve KAPSAM

Bu teknik sartname TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigi Elektrik Makinalar1 Fabrikasinda
kullanilacak olan Rotor Ezdirme Tezgahi ile ilgili teknik ve genel 6zellikler ile diger hususlar
kapsar. Rotor Ezdirme Tezgdhinda farkli tipte asenkron motor rotorlarinin rotor barlarmi

sabitlemek i¢in ezdirme islemlerinin yapilmasi amaglanmaktadir.

1.1. TANIM

IDARE : TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigiinii,

TURASAS : Turkiye Rayl1 Sistem Araglar1 Sanayi Anonim Sirketi,

is : Rotor Ezdirme Tezgahinin kurulumu ve igletmeye alinmas: igini
YUKLENICI : Ihale sonuclandirilmas: sonrasi IS’ i {istlenen firmayi,
TEZGAH : Rotor Ezdirme Tezgahini,

FIRMA : Ihaleye teklif veren firmalar

Ifade etmektedir.

2. TEKNIK OZELLIKLER

2.1. Rotor ¢ap1 : 200 Minimum) - 1000 mm (Maksimum)
2.2. Rotor agirhig : 5000 kg (Maksimum)

2.3. Rotor (mil) uzunlugu : 1800 mm (Maksimum)

2.4. Rotor sabitleme yapisi : Puntali

2.5. Basma kuvveti : 500 (Minimum) - 2500 kg (Maksimum)
2.6. Tezgah besleme hatt1 : V 400 3ph+N+G 50Hz

2.7. Tezgah calisma basinci : 6 bar (Minimum)

2.8. Rotor Sabitleme Yapisi

2.8.1. Tezgah; rotor, fener mili ve punta arasinda yiiksek hassasiyetli konumlandirma ve giivenilir
sabitleme saglayacak sekilde tasarlanmalidir.

2.8.2. Fener mili, sabit bir mekanik yapi igerisine entegre edilmis ve ¢aligma sirasinda herhangi bir
hareket veya ayar gerektirmeyecek sekilde rijit olarak tasarlanmis olacaktir.

2.8.3. Punta, fener milinin kars1 tarafinda konumlandirilmis olacaktir. Punta lineer bilyali kizaklar

tizerinde akici ve hizli hareket edebilecek yapiya sahip olacaktir.
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2.8.4. Punta, manuel olarak hareket ettirilecektir. Punta govdesinin sabitlenmesi ve serbest

birakilmasi, manuel bir kol mekanizmasi ile saglanacaktir.

2.9. Rotor Dondiirme Sistemi

2.9.1. Tezgah dondiirme sistemi farkli rotor tipleri ile uyumlu ve esnek kullanim saglayacak
sekilde tasarlanmig olacaktir.

2.9.2. Tezgadh dondiirme sistemi fir¢asiz servo motorlar aracilifiyla saglanacaktir. Doniis hizi
stirekli ayarlanabilir olacaktir.

2.9.3. Tezgah tizerinde ki dondiirme sistemleri tork iletimi sirasinda kayma, bosluk ve titresim
minimum seviyede olacak sekilde tasarlanacaktir. Tiim mekanik bilesenler, yiiksek dayanim ve

uzun 6miir kriterlerine uygun olacaktir.

2.10. Ezdirme Mekanizmasi

2.10.1. Tezgah tiizerinde ki ezdirme mekanizmasi, islem sirasinda yiiksek rijitlik ve minimum
titresim saglayacak yapida tasarlanacaktir.

2.10.2. Ezdirme mekanizmasinin konumlandirmasi ve kuvvet kontrolii, yiiksek hassasiyetle ve
tekrarlanabilir sekilde gerceklestirilecek sekilde imkan saglamalidir.

2.10.3. Ezdirme mekanizmasi operator erigsimi, bakim ve takim degisimi islemleri kolay ve giivenli
olacak sekilde tasarlanacaktir. Ezdirme mekanizmasi rotor yiikleme ve bosaltma islemleri sirasinda
calisma alan1 disina alinabilir olacaktir.

2.10.4. Ezdirme ucu ¢ap ve kalinlik segimine bagli olarak degistirilebilir yapida merdane tipi
olacaktir. Yiizeyi, asinma dayanimi i¢in kaplamli olacaktir.

2.10.5. Ezdirme mekanizmasinin hidrolik sistemi ezdirme kuvveti siirekli olacak sekilde ve bakir
bar ytlizeyinde olusabilecek diizensizlikleri soniimleyecek sekilde ¢alisacaktir.

2.11. Tezgdhin 6n ve arka tarafinda fotoelektrik giivenlik sensorleri ile donatilmig olmasi
gerekmektedir. Operatorii tehlikeli bolgeye yaklagmasi durumunda algilayacak ve tezgéhi otomatik
olarak durduracaktir.

2.12. Tezgadh {lizerinde ezdirme bolgesini izleyebilmeye olanak saglayacak sekilde kamera
konumlandirilmali ve ayri1 bir ekran bulunmalidir.

2.13. Ekran ezdirme ucunu ve rotor yiizeyini biiytitiilmiis olarak gostermeye imkan saglamalidir.
2.14. Ekran sayesinde ilk ayar yapilirken ezdirme ucunun bakir bar tizerindeki konumunun hassas

sekilde belirlenmesi saglanmis olacaktir.
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2.15. Kontrol Paneli

2.15.1. Kontrol paneli endistriyel ¢alisma kosullarina uygun olacak ve giivenilir, kesintisiz
operasyon imkani saglayacaktir.

2.15.2. Kontrol paneli tasiyicisi tezgdh sasesine bagli, tezgdhtan bagimsiz bir sekilde hareket
edebilecek ve operatore ergonomik kullanim kolayligi saglayacaktir. Tasiyict en az 15” gelismis
kontrol paneli ile donatilmis olacaktir.

2.15.3. Kontrol paneli dokunmatik ekranli olacaktir.

2.15.4. Kontrol paneli basit, gorsel ve kullanici dostu ara yiize sahip olacaktir.

2.15.5. Kontrol paneli operatériin makineyi kontrol etmesine, program olusturmasina ve mevcut
programlari diizenlemesine imkan saglamalidir.

2.15.6. Kullanic1 ara yiizii diizenli ve kolay erisilebilir menii yapisina sahip olacak ve Tiirkge
dilinde olmalidir.

2.16. Hata Belirleme Sistemi

2.16.1. Tezgah, operatoriin ariza tespit ve giderme islemlerini kolaylastiracak gelismis hata
belirleme sistemi ile donatilmis olacaktir.

2.16.2. Hata belirleme sistemi, tiim PLC giris ve ¢ikis sinyallerini (in / out) siirekli olarak kontrol
edecektir.

2.16.3. Hata belirleme sistemi arizalarin hizli sekilde teshis edilmesini saglayacak, hata kodlarin
kayit altina alacak ve takip edecektir.

2.16.4. Kullanici ara ylizii lizerinden tezgéahtaki sinyal aligverislerinin izlenmesine yonelik 6zel bir
ekran bulunacaktir.

2.16.5. Hata belirleme sistemi, herhangi bir sinyal hatasi veya iletisim problemi olusmasi
durumunda operatorii uyaracaktir ve hatali sinyalleri, kirmizi ikaz ile gosterecektir.

2.17. Programlama

2.17.1. Tezgah, PLC kontrollii olacaktir.

2.17.2. Programlama sistemi, operatoriin her rotor modeli i¢in ayr1 bir ¢alisma programi
olusturmasina ve kaydetmesine imkén saglayacaktir.

2.17.3. Calisma programi igerisinde operator agagidaki genel rotor bilgilerini girebilecektir:

Rotor ¢ap1

Rotor agirlig

Sol mil ¢ap1

Sag mil ¢ap1
Diger gerekli geometrik bilgiler
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2.17.4. Calisma parametreleri asagidaki bilgileri igerecektir:

Ezdirme baslangi¢ pozisyonu

Ezdirme bitis pozisyonu

Ezdirme uzunlugu

Rotor tizerindeki bar sayist

Rotor ¢ap1

Her ezdirme gecisi sonrasi ulasilacak ezdirme derinligi
Nihai ezdirme derinligi

2.17.5. Belirli bir rotor modeline ait g¢alisma programi ara yiiz iizerinde saklanabilir olacak ve
program listesinden segilerek tekrar ¢cagrilabilecektir.

2.17.6. Program hafizas1 farkli rotor tiplerine ait parametrelerin saklanmasina olanak saglayacak ve
bdylece ayni rotor tipi igin tekrar program olusturma ihtiyaci ortadan kaldirilacaktir.

2.17.7. Calisma programlari, kontrol paneli tizerinde bulunan USB bellek iizerinde saklanacaktir.
2.17.8. Tezgdh, tam ezdirme ¢evrimini operatér miidahalesi olmadan otomatik olarak
gerceklestirecektir.

2.17.9. Operator, fotoelektrik giivenlik sensorleri disinda konumlanacak ve baglat butonu ile
otomatik ¢evrimi baglatacaktir.

2.17.10. Tezgah, ¢evrim sonunda otomatik olarak duracaktir.

3. GENEL OZELLIKLER

3.1. Tezgah lizerindeki is sagligi ve giivenliginin gerektirdigi tiim uyar1 ve ikazlar yer alacaktir.
Ilgili ikaz ve uyarilar Tiirkge olacaktir. Semboller varsa altinda Tiirkge agiklamalar olacaktir.

3.2. Tezgah; kullanim ve bakim kolayligi, ergonomi, is saglig1 ve giivenligi sartlarin saglayacak
sekilde tasarlanmig olmalidir. Bu amaglarla tezgah CE Belgeli olacaktir.

3.3. Personelin elektrik panosu disinda elle miidahalede bulunabilecegi tim is aydinlatma
lambalari, buton ve ekipmanlar ISG sartlarmma uygun olarak 5-12-24V gerilim araliginda
calismalidir.

3.4. Tezgahta kullanilacak tlim motorlarin verimlilik siniflar1 IE3 veya IE4 olmalidir. Motor ve
motor siirtictileri tezgahin tam yiikte ¢alismasi durumuna gére azami giicte se¢ilmelidir.

3.5. Tezgéh iizerindeki tiim kablo, réle, klemens, konnektdr ve elektriksel donamimlar devre
semasina uygun olarak, etiketlenmis olmalidir. Elektrik kontrol aletlerinin {izerinde Tiirk¢e veya

Ingilizce etiket olacaktir.
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3.6. Tezgah lizerinde yer alan kontaktor, role ve tiim elektriksel bilesenler IEC/EN standartlarina
uygun, CE belgeli ve endistriyel kullanima uygun kalite seviyesinde olacaktir. (SIEMENS,
Schneider Electric, ABB ve WAGO marka olacaktir.)

3.7. Tezgahta kullanilan motor, rediiktér vb. malzemeler {izerindeki etiketler, degerleri
okunabilecek bir sekilde monte edilecek ve katalog bilgileri ile tam uyumlu olacaktir. Katalog ile
uyumlu olmayan malzemeler kabul edilmeyecektir.

3.8. Operatoér personelin galisma yaptigi alanda ana giris salterini tetikleyen ACIL STOP
BUTONU bulunacaktir.

3.9. Tezgah i¢i is aydinlatma lambasina sahip olacaktir.

3.10. Ug renkli ( sari-yesil-kirmiz1 ) islem durum lambas: olacaktir.

3.11. Kurulum, egitim, olglimleme, servis hizmetleri v.s yiiklenici veya yiiklenicinin anlastigi
yetkilendirilmis bir firma tarafindan karsilanacaktir.

3.12. Tezghhin temel planlar1 IDARE’ ye tezgah teslim edilmeden 45 giin 6nce verecektir.

3.13. Kurulum, egitim, 6lgiimleme, servis hizmetleri Tiirkiye’den karsilanabilecektir.

3.14. Bakim kolaylig1 agisindan cihazin bilgisayar, elektronik ve pnomatik tiim bilesenleri kolayca
erigilebilir olacaktir.

3.15. Tezgah, tozlu calisma ortamlarina uygun olacak sekilde tasarlanmis olmali; tiim hassas
bilesenler (kizaklar, vidali miller, rulmanlar ve elektrik/elektronik ekipmanlar) toza karsi korumali,
gerekli sizdirmazlik ve koruyucu kaplama sistemleri ile donatilmis olmalidir.

3.16. Tezgahta kirik, catlak, boya hatasi, boya kabarmasi ve korozyon gibi kusurlar
bulunmayacaktir.

3.17. Tezgah bilesenlerinin imalat hatalar1 ile ilgili olarak IDARE tarafindan tespit edilen
uygunsuzluklar var ise Yiiklenici tarafindan degistirilecek ve diizeltilecektir.

3.18. Istekli firmalar, ihtiyag olmasi durumunda IDARE tesislerini onceden goriip kesif
yapabileceklerdir. Kesif yapmayan istekliler, kesif yapmis kabul edileceklerdir.

4. TEKLIF VERME

4.1. Firmalar, teklif ettikleri tezgéah ile ilgili teknik bilgi (katalog, brosiir, ¢izimler vb.) ve diger
tanitic1 bilgileri verecektir.

4.2. Firmalar, yurtdisi menseli firmalarin Tirkiye temsilcisi ise tiretici firmadan alinan servis
yeterlilik belgesini teklif ekinde vereceklerdir.

4.3. Firmalar, varsa, tezgah ile ilgili 6nerdikleri opsiyonlari, tanim, fiyat ve adet igerecek sekilde

teklif ile birlikte vereceklerdir. IDARE teklif edilen opsiyonlar alip almamakta serbesttir.
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4.4. Istekliler, Tezgahin standart donamimlarinin neler oldugunu tekliflerinde belirteceklerdir.
Tezgah, ilave hicbir techizat, donanim ve yazilima gerek olmadan, anahtar teslimi, sorunsuz ve
eksiksiz ¢alistirilmaya hazir vaziyette, tiim standart teghizati ile birlikte teklif edilecektir.
4.5. Tezgah ve eckipmanlar standart liretim kapsaminda olup prototip olmayacaktir. Tim
ekipmanlar, kendi standartlarindaki kosullari saglayacaktir.
4.6. Tezgahin yedek parga listesi fiyatlar ile birlikte verilecektir.
4.7. Firmalar, ihale konusu ise ait tezgéh i¢in en az 10 (on) yil siireyle yedek parca teminini
saglayacaklarini taahhiit edeceklerdir. Bu taahhiitname teklif ile birlikte sunulacaktir.
5. MUAYENE VE KABUL
5.1. Yiiklenici, tezgah nakliyeye hazir hale geldiginde IDARE' ye bildirecektir.
5.2. Tezgahin yerine montaji Yiiklenici tarafindan yapilan tezgah ilk olarak Yiiklenici personeli
tarafindan c¢alistirildiktan sonra IDARE’nin belirlemis oldugu bir rotor ezdirilip, dlgtiiriiliip
tezgahin dogrulugu ve performansi IDARE tarafindan degerlendirildikten sonra kesin kabulii
yapilacaktir.
5.3. Kesin kabul sirasinda cihaza ait dokiimantasyon IDARE' ye teslim edilecektir. (Kullanim
bakim kilavuzu, CE belgesi (ilgili yonetmeliklere uygun), servis manuelleri, yedek parca
kataloglar1, periyodik bakim kilavuzu vb.)
5.4. Dokiimantasyon paketi minimum asagidakileri kapsar:

5.4.1. Tezgaha ait temel planlar1 verilecektir.

5.4.2. Servis ve bakim isleri igin tezgdha ait mekanik kataloglari verilecektir.

5.4.3. Tezgaha ait elektrik ve elektronik devre semalar1 verilecektir.

5.4.4. Kontrol initesinin servis kataloglar1 verilecektir.

5.4.5. Tezgéhta kullanilan komponentlerin Tiirkiye’deki servis listesi, adres ve telefonlari
verilecektir.

5.4.6. On goriilen yedek parga listesi ve fiyatlar1 verilecektir.

5.4.7. Tezgih kullanim kilavuzu miimkiinse Tiirkce olacak, alternatif olarak Ingilizce
verilecektir.

5.4.8. Periyodik bakim kilavuzu miimkiinse Tiirkce olacak, alternatif olarak Ingilizce
verilecektir.
5.5. Yiiklenici, Tezgah kurulumu tamamlandiktan ve tezgdh sorunsuz olarak devreye alindiktan

sonra, kullanici/operator personeli ile servis/bakim personeline ayr1 ayri egitim verecektir. Egitim
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dokiimanlari, katilimci sayisina uygun olarak yiiklenici tarafindan temin edilecektir. Egitim
sonrasinda egitim géren her personel i¢in egitim verildigine dair belge verilecektir.

5.6. Kesin kabul islemleri Oncesinde teslim edilecek belgeler asagida maddeler halinde
stralanmustir. (Her biri Tiirkge ve Ingilizce olmak tizere, hem basili 3'er kopya hem de elektronik
ortam dosyasi seklinde)

Operator kullanim igleri igin tezgaha ait detayli kullanim/galistirma/isletme kilavuzlari, kullanim
talimatlari, bakim ve servis isleri i¢in detayli servis bakim kilavuzlari, ariza tespit/onarim/giderme
talimatlari, {irlin agact mantigina uygun sekilde hazirlanmis demontaj/montaj teknik resimleri,
teknik dokiimanlari ve talimatlari.

5.6.1. Servis ve bakim isleri i¢in tezgaha ait mekanik, hidrolik, pnomatik, elektromekanik
elektrik- elektronik devre semalar1 (hem basili hem de sayisal ortamda ayr1 ayr1).

5.6.2. Marka model belirtilerek olusturulmus yedek parga listesi verilecektir.

5.6.3. Detayli periyodik bakim planlar ve kilavuzlari.

5.6.4. Elektrik, elektromekanik ve mekanik altyapinin Onceden (idare tarafindan)
hazirlanmasi amaciyla tezgahin sevkiyati gerceklesmeden gereken elektrik, mekanik gereksinim
listesi. (Toplam elektrik kurulu gii¢, basingli hava ihtiyaci, vb.)

5.7. TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii’nde montaji tamamlanan Tezgah devreye alimacaktir.
6. EGITIM

6.1. Yiiklenici, tezgahin kurulumu sirasinda IDARE’nin belirledigi sayida personele ticretsiz olarak
Tezgah kullanimi, bakimi ve ariza giderme hakkinda en az 3 giin (8 saat/giin) egitim verecektir.
Egitim dili Tiirkce olacaktir. Operatér egitimine ilave olarak TURASAS Eskisehir Bolge
Miidiirliigii tarafindan belirlenen Mekanik, Elektrik, Elektronik 3 (Ug) Bakim Personeline Ariza
Tespiti ve Giderme, Genel ve Periyodik bakim konularinda 2 (Iki) is giinii egitim verilecektir.

6.2. Yiiklenici, Tezgah kurulumu tamamlandiktan ve tezgah sorunsuz olarak devreye alindiktan
sonra, kullanict personeli ile servis/bakim personeline ayri ayrt egitim verecektir. Egitim
dokiimanlari, katilimer sayisina uygun olarak yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

7. GARANTI

7.1. Garanti stiresi tezgdh kesin kabuliinden itibaren en az 1 yil olacaktir. Kullanim hatalar
disindaki arizalara firma tarafindan en geg 5 (bes) is giinii igerisinde miidahale edilecektir. Garanti
kapsaminda yapilan ve kullanici hatalar1 disindaki biitiin masraflar yiikleniciye aittir.

7.2. Garanti siiresi iginde 3 (ii¢) kez ayni arizayr yapan komponent epidemik ariza olarak kabul

edilecek ve firma tarafindan orijinal parga ile degistirilecektir.
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7.3. Garanti siiresi i¢erisinde yazilim giincellemeleri ticretsiz sunulacaktir.

7.4. Garanti kapsaminda {iretici firmadan kaynaklanan makine arizasi ve degisim gereken yedek
parcalar icin yapilan tiim masraflar Yiikleniciye aittir. TURASAS personelinden (operatdr,
teknisyen v.b.) kaynakli arizalar ise, tedarik¢i tarafindan teknik servis hizmeti (servis, yedek par¢a
v.b.) saglanarak IDARE' ye fatura edilecektir.

7.5. Kurulum, devreye alma ve kesin kabuliin gerceklestirilmesinden sonra, tezgdhta ortaya
¢ikabilecek imalat, montaj, malzeme ve tasarim kaynakli tiim kusur ve arizalardan yiiklenici
sorumlu olacaktir. Bu tiir kusurlarin idarece yazili olarak bildirilmesini takiben yiiklenici, en geg
belirlenen siire igerisinde gerekli onarim, parga degisimi ve diizeltmeleri {icretsiz olarak
gerceklestirecektir. Bu islemlerden dogacak her tiirlii iscilik, malzeme ve ulasim giderleri
yiikleniciye ait olacaktir.

8. SERVIS VE BAKIM

8.1. Operator kullanim igleri i¢in tezgiha ait detayli kullanim/¢alistirma/isletme kilavuzlari, 6zet
olarak hazirlanmis kullanim talimatlari, bakim ve servis isleri i¢in detayli servis bakim kilavuzlari,
ariza tespit/onarim/giderme talimatlari, iriin agact mantigina uygun sekilde hazirlanmig de
montaj/montaj teknik resimleri, teknik dokiimanlar1 ve talimatlari.

8.2. Servis ve bakim isleri igin tezgiha ait mekanik, hidrolik, pnomatik, elektromekanik elektrik-
elektronik devre semalari ve yazilim kodlar verilecektir. (Basili ve elektronik ortamda)

8.3. Detayli periyodik bakim planlar1 ve kilavuzlari.

8.4. Yiiklenici firma, tezgéhin kesin kabuliinden itibaren 2 yil boyunca 6 ayda bir tezgah periyodik
bakiminu ticretsiz olarak yapacaktir.

9. MONTAJ ve TESLIM

9.1. Tezgdhin teslim yeri TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirltigii Elektrik Makinalari
Fabrikasindaki montaj yeridir

9.2. Ihale konusu kapsamindaki tezgah ve tiim bilesenlerinin dis etkilerden, toz, darbe ve rutubetten
etkilenmemesi igin uygun ambalajlanmis halde, her tiirli nakliye isi YUKLENICI
sorumlulugundadir.

9.3. IDARE tesislerindeki montaj yerine nakliyesi, montaji ve devreye alinmasi Yiiklenicinin
sorumlulugundadir. Thale konusu isin teslimine ait tim sandiklar YUKLENICI ve IDARE

yetkililerinin huzurunda agilacak ve tiim bilesenler bu heyet huzurunda sayilacaktir.
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9.4. Zemin ve Montaj Isleri;

9.4.1. Tezgahin montaj oncesi On hazirliklar1 (beton dokme ve/veya zemin diizeltme) isleri
IDARE tarafindan yapilacaktir.

9.4.2. IDARE’ nin siparisi onaylanmasindan itibaren tezgihin giincel temel planlari
YUKLENICI’ den istenecektir.

9.4.3. Tezgahin sabitlenmesi ve ankrajlar yapilmasi ve diger montaj isleri yiikleniciye aittir.

9.4.4. Tezgah TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii alan1 igerisinde belirtilen konuma
yiiklenici tarafindan monte edilerek kullanima hazir hale gelecektir.
9.5. Tezgah ana gii¢ girisine kadar olan elektrik baglantis;, YUKLENICI tarafindan bildirilecek
giice gore segilecek uygun kablo ile IDARE tarafindan saglanacaktir. Tezgahin toplam kurulu
giicli, tezgAhin montaji 6ncesi gerekli hazirliklarin yapilabilmesi adina IDARE ye onceden
bildirilecektir.
10. DIGER HUSUSLAR

10.1. Teknik sartnamede belirtilmeyen hususlar idari sartnamede agiklanmistir.

10.2. Yiiklenici personelinin IDARE' de yapacagi calismalar esnasinda meydana gelecek is
kazalarindan Yiiklenici sorumludur. Yiiklenici; emniyet, koruyucu giivenlik, is saghgi ve is
giivenligi talimatlarina uymak, isin gerektirdigi koruyucu malzemeleri temin etmek ve
kullanilmasini takip etmek zorundadir. Yiiklenici IDARE' ye veya 3.sahislara verecegi her tiirlii
zarar ve ziyandan sorumludur.

10.3. IDAREde TS EN ISO 45001 Is saghig1 ve Giivenligi Yonetim Sistemi uygulanmaktadir. Bu
nedenle yiiklenici firma igse baslamadan 6nce, kendi yapacag islere yonelik; daha 6nce yapmig
veya yaptirmis oldugu; risk analizlerini, aksiyon planlarim1 TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirltigii
ISG birimine teslim ederek ise baslayacaktir.

10.4. Yiklenici firma montaj islemlerini kendi imkénlar: ile yiiriitecektir. Gerek personelinin
gerekse kullandigi malzeme ve ara¢ gereglerinin gozetimi calistiracagi elemanlarin sigorta 6zliik
islemleri ve is emniyetleri imalat¢i firma tarafindan saglanacaktir. Olabilecek kaza ve
aksakliklardan TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii sorumlu degildir. Yiiklenici; montaj,
devreye alma, egitim ve test {iretimleri esnasinda meydana gelebilecek her tiirlii kaza ve olaydan

sorumludur.

3 Bu Teknik Sartname TQRASASm yazili izni olmadan
URA F.005 herhangi bir amag i¢cin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ. 07.04.2016 Rev:02




TURASAS
ESKISEHIR
BOLGE
MUDURLUGU

Dokiiman No 350.063
SXIE%IK Revizyon A
Sayfa 12/12

10.5. Yiiklenici Firma, ISG ve Cevre Ag¢isindan Uymasi Gereken Kurallar Listesi” formunda yer

alan belgeleri ise baslamadan 6nce tamamlar ve TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii Is Saghg

ve Giivenligi Birimine teslim ettikten sonra ise baglayabilir. Yiiklenici igin yiiriitimii sirasinda;

“ISGB F-028 Yiiklenici Firmalarin ISG ve Cevre Ag¢isindan Uymasi Gereken Kurallar Listesi”

formunda belirtilen kurallara uymak zorundadir.

10.6. TURASAS Eskisehir Bslge Miidiirligii'niin normal ¢alisma saatleri hafta i¢i 5 giin ve 08:00-

17:00 saatleri arasindadir. Yiiklenici bu ¢alisma saatleri disinda da calismak isterse Idareden izin

alarak calisacaktir.

10.7. Yiiklenici TB 2348 ve TB 3074°¢ uymakla ytiktimliidiir.

11. EKLER
Ek 1. TB 2348
Ek 2. TB 3074
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