govdenin icinden sokiilebilir tiptedir. Bagliklarda ise 4'er adet eksoz subap
bulunmaktadir. Her siibap bagina 1 adet susta, 2 adet gekirdek, 1 adet sapka vardir.
Ayrica her baglikta sogutma suyu geri doniis dirsegi vardir ve 2'ser alyan civatayla
montelidir.

D. Silindir Aksam: Silindirlere su girig harici bir de piston yaglama borusu giris

yapmaktadir.

19.2. Demonte:

Volandan krank déndiiriilerek sepet kolun baglanti noktalarina ulagihr ve sepet
birbirinden aynlir. Sepet somunlari ve civatalar alindiktan sonra piston kolunu almak
icin bashkla beraber silindirin demonte edilmesi gereklidir. Piston yaglama borusu
sokiiliir ve yerine yine bu borudan yapilmis kolaylik (!) baglanir. Krep somunlarimn,
pullarmin ve yengeg¢ pullarin alinmasiyla silindir baghg,, silindir, piston ve piston kolu
hepsi birlikte hareket edebilir pozisyondadir. Oncelikle silindir bashigmn 8 civatasi
gevsetilir ama yerlerinden sokiilmez! Silindir baghgina kiilbiitér saplamalarindan takilan
kaldirma kolaylig ile tek parca halinde gévdeden ¢ikartilir. Havada asih konumda iken
piston alimir. Piston ve kolu komple silindirden ¢ikartilinca yumusak bir zemine yatirihr.
Pistonun iginde pistoncugu tutan segmani sokiiliir. Pistoncuk kolla beraber pistondan
ayrilir. Pistoncuk ve kol arasindaki 2 civata sokiiliir. Kol sepet kol ise sepet parcalar
numaralarina bakilarak eslenir ve kola tekrar baglanir. Yataklar da aym sekilde sepetlere
hangisinden ¢ikmigsa eslenir. Silindir yere indirilir ve bashktan kolaylik alinir. Bagh@in
gevsetilmis ama sokiilmemis somunlari ve pullari alinir, bashik silindirden aynlir.
Silindir krep saplamalarinin sgkiilmesi i¢in alttan dncelikle emniyet saci aliir. Her 2
saplamaya 1 emniyet saci vardir ve Oncelikle emniyet saclarimn ortasinda onlan
sabitleyen civata sokiilmelidir. Saplamalar ¢ekilerek ¢ikartilir.

19.3. Paketleme:

Sepet kolun kepleri ¢ikanldig: kola aynen baglanmali, pimler, civatalar, segmanlar,
silindirler ve baghiklar motordaki diziligleri karistirilmadan paketlenmeli iizerlerine
kalemle rakam yazilmalidir. Pargalar sandiga yerlestirmedén once tekrar basingli hava
tutularak son kez elden gegirilir. Her par¢a kendi tiiriiyle ayn1 sandikta seffaf naylonla
saril vaziyette olmali ve birbirleri arasinda ahsap veya karton tamponlar konularak
taginmalidir. Her sandik Uzerine pargalarin bagh bulundugu kismin malzeme
listesindeki numarast ve adi biiyiik harflerle yazilir. Sandik igindeki parcalara ise
malzeme listesindeki par¢a no ve parga adi etiket halinde yapigtirilir. Sandigin {istii

kapak veya naylon ile tamamen kapatilmalidir.
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