naylona konur sonra sandiga yerlestirilir. Pargalarin st iiste istiflenmesi halinde
tagima sirasinda zarar gérmemesi i¢in aralara kesinlikle mukavva veya ahgap
katmanlar olusturulmalidir. Her sandik iizerine pargalarin bagli bulundugu kismin
malzeme listesindeki numarasi ve adi biyik harflerle yazilir. Sandik i¢indeki
pargalara ise malzeme listesindeki parga no ve parga adi etiket halinde yapistirilir.

Sandign iistii kapak veya naylon ile tamamen kapatilmalidir.

5. Emis Yag Pompasi
5.1. Ac¢iklama:

Yag filtresini yaninda olan yag pompasi emis yag pompasidir. Basing yag pompasina
gore daha asagidadir. Pompaya baglantil olan 2 yag borusu haricinde gbvdeye 10 adet

pullu civata ile baglantihidir.

5.2. Demonte:

Ik olarak yag pompasinin altindan yag filtresine baglanan uzun yag borusu
sokiilmelidir. Bu borunun filtreye baglanan kisminda ki 4 baglantinin alt 2" s somunlu,
st 2'si ise civata sokiiliir. Somunlar kendinden emniyetli, civatalar ise pulludur. Yag
pompasi gdvdesinde alttan 6 adet civata sokiiliir, pullar alimr. Ayrica borunun dirsek
kismindaki kor tapa da sokiiliir. Tkinci olarak emis pompasinin istiinde bir ucu agik
olan borunun 4'Qi uzun, 4 "i kisa olan 8 adet civatalar pullarila beraber sokiiliir. Boru
yerinden ileri geri yapilarak sokiiliir. Son olarak emisg yag pompasinin 6n kapakla olan
10 crvatas: sokiiliir, pullari alinir. Pompanin diismemesi igin son civatay: almadan ving
baglantist yapilip, pompa emniyete alimr. Emis yag pompasinin parg¢alarina ayrilmasi
icin ozel olarak uygulamali egitim verilecek olup demonte yapilis siras1 ile 6zel

Demonte ekinde ayrica verilmistir.

5.3. Paketleme:

Sadece emis yag pompasi ve ona bagli borular i¢in 6zel bir tahta sandik ayarlanir.
Pargalar sandiga yerlestirmeden énce tekrar basingli hava tutularak son kez elden
gegirilir, temizlik kontrolii yapilir. Kiigtik pargalar ve civatalar ayn ayr seffaf naylona
(poset) konur sonra sandiga yerlestirilir. Pargalann iist Giste istiflenmesi halinde tagima
sirasinda zarar gormemesi icin aralara kesinlikle mukavva veya ahsap katmanlar
olusturulmalidir. Her sandik iizerine pargalarin bagli bulundugu kismin malzeme
listesindeki numarasi ve adi biiyiik harflerle yazilir. Sandik igindeki parcalara ise
malzeme listesindeki parga no ve par¢a ad: etiket halinde yapistirilir. Sandigin ustii

kapak veya naylon ile tamamen kapatilmalidir.
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