2.2. Demonte:
Dekompresyon valfi ve kilavuzu bir pense yardimiyla sokiilir. Dekompresyon bagasi
¢ikartilir. Kalbiitor kapaklarinm 6n mandallan sokilir sonra motorun Vsindeki iist
mentese mandallari sokiiliir. Kiilbiitor kapaklar kasinti yapilmadan ve diisiiriilmeden
alimmalidir. Karter ve hava gozetleme kapaklari istlerindeki kelebek civatalarin
gevsetilmesiyle sokiiliir.

2.3. Paketleme:
Biitiin pargalar igin 6zel bir tahta sandik ayarlanir. Parcalar sandiga yerlestirmeden once
tekrar basingli hava tutularak son kez elden gegirilir, temizlik kontrolii yapilir. Sandiga
kiilbiitér kapaklan istiflenirken aralarina kopiik veya karton konulmahdir. Gozetleme
kapaklan tagima esnasinda birbirlerine zarar vermemesi i¢in kafida sarilmalidir.
Dekompresyonlar ise seffaf posete konur, taginirken dagilmamasi igin hepsi bir karton
kutuya konulmalidir. Her sandik iizerine pargalarin bagli bulundugu kismin malzeme
listesindeki numarasi ve adi biiyik harflerle yazilir. Sandik igindeki pargalara ise
malzeme listesindeki par¢a no ve parga adi etiket halinde yapistinilir Sandigin iistii

kapak veya naylon ile tamamen kapatilmalidir.

3. On boru Aksam

3.1. A¢iklama:
Yag filtre - Basing yag pompast arasi bakir yaglama borusu, yag pompasi - disli kutusu
arast flangh yaglama borusu, yag pompasi - digli kutusu arasi rekorlu boru, karter
havalandirma 6n dis boru, devir daim — stop mekanizmasi arasi boru, yag pompasi
borusu karter havalandirma dirsegi arasi bakir boru, karter havalandirma yaglama -asin
devir Ustii kasa baglanti borusu, regtilatér arkasi kisa ara boru ve T mangon, regiilator
arkasi uzun ara boru ve T manson, motor stop mekanizmasi yag giris bakir borusu,
motor stop mekanizmasi su muslugu aras siyah esnek boru, motor stop mekanizmas:
gévde arasi siyah esnek boru, regiilator disli kutusu arasi kisa mavi boru, regiilator disli
kutusu arasi uzun mavi boru

3.2. Demonte:
Rakorlu veya flanshi biitiin borular baglant1 yerleri ve sportlarindan dikkatlice
sokiilir. S6kme sirasinda kesinlikle egme ve esnetme yaptlmamalidir. Sékme
esnasinda civata baglantilar yivin oldugu yere veya somuna tekrar tutturulmalidir,

3.3. Paketleme:
Borular i¢in 6zel bir tahta sandik ayarlanir. Parcalar sandiga yerlestirmeden 6nce

tekrar basingli hava tutularak son kez elden gegirilir, temizlik kontrolii yapilir. Her
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