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1. KONU ve KAPSAM

Bu teknik sartname, Tiirkiye Rayli Sistem Araglann Sanayii A.S.(TI"JRASAS) Eskisehir Bolge
Miidiirligii’'nde DE 24000 tipi lokomotiflerin imalatinda kullandigi, Sogutma suyu pervanelerinin

teknik 6zelliklerini ve kabul sartlarim ihtiva eder.

1.1. TANIMLAR

Bu sartnamede gecen;

IDARE: TURASAS Eskisehir Bélge Miidiirliigi'ni,

ISTEKLI: ihaleye teklif veren firmalan,

YUKLENICI: Uzerine ihale yapilan ve sOzlesme imzalanan istekliyi ifade eder.
2. TARIF

Sartname metninde sadece "pervane" olarak adlandinlacak olan “sogutma suyu pervanesi”, dizel
motoru tarafindan tahrik edilmekte olan diigey bir mil iizerine elektromanyetik bir kavrama
araciif ile baglanmis olup; lokomotif sogutma hiicresi duvarlarina yerlestirilmis olan sogutma

suyu radyatdrleri arasindan emdigi havaya hiicrenin tavanindan yukariya vermektedir.
3. ISTEK VE OZELLIKLER
3.1.Malzeme Cinsi:

Aliiminyum dokiim olan orijinal pervanelerin malzemelerinin analizi, ekteki resimde gosterilmistir.

Imalatg1 firma, madde 4 deki muayene ve deneyleri basar ile gececek alternatif malzeme teklif
edebilir.

3.2.Fiziksel ve Mekanik o6zellikleri:
Yogunluk: 2,7 Kg/dm?

Sertlik: 70 + 10 HB

3.3. Imalat Sekli:

Pervaneler ekteki resme( ve alinmigsa numuneye de)uygun olarak dokiilmiis, islenmis ve
temizlenmis olacaktir. (Gerekiyorsa dokiimden sonra) 70 + 10 HB bir sertlik saglayacak bir 1s1l

isleme tabi tutulabilir.)
3.4.Boyut ve Toleranslar

Pervaneler, ekteki resimde verilmis olan sekil, 6l¢i, yiizey kalitesi ve toleranslara sahip olacaktr.

Dokiimden ¢iktif gibi kalacak olan ylizeyler, dokiim hatalarindan ari olacak (dékiim boslugu,
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katmer, kum izi olmayacak, kaynak ve benzeri tashihler yapilmayacaktir), bu yiizeyler firca ile

temizlenecektir.
3.5.Dengeleme:

Pervaneler resimde gosterildigi sekilde dengelenecek ve dengeleme hassasiyeti bu resimde
gosterilen degere uygun olacaktir. Pervaneler, dengeleme igin baglanacak agirlik, resimde verilmis
olan degeri gecmeyecek sekilde imal edilmelidir. Dengelenmesi i¢in bu deger den daha biiyik

agirlik gerektiren pervanelerin kabulii yapilmayacaktir.

Yiiklenici balans islemini ISO 21940 standardina gére yapacak ve balans raporlarim malzeme ile

birlikte IDARE’ye teslim edecektir.

3.6.Debi ve Basma Yiiksekligi:

Pervaneler, resimde gosterilen debi ve basma yiiksekligi degerlerini saglayacaklardir.
4. MUAYENE VE DENEYLER

4.1.Gozle Muayene:

Pervaneler 100 gbz muayenesine tabi tutulur. Bu muayenede, genel olarak parcalarin imalat

yoniinden hatali olup olmadig tahkik edilecektir.

4.2.Sekil, Boyut ve Tolerans Muayenesi:

Sekli, boyut ve toleranslarin ekteki resme uygunlugu, 6lgme maksadina uygun 6lcii aletleri ve
sablonlar kullanilarak kontrol edilecektir. Kontrolde kullamlacak bir takam sablonun ayni olan
diger bir takim sablon veya resmi imalatta kullanilmak iizere Yiikleniciye IDARE tarafindan
verilecektir.

4.3. Fiziki-Mekanik Deneyler ve Analiz Kontrolii:

Agint dayanim deneyinde bozulan pargalar iizerinde madde 3.2 ye, resimde verilen degerlere ve
verilmigse-alternatif malzeme teklifi- ne uygunlugun tahkiki icin sertlik, yogunluk, cekme
mukavemeti deneyleri ile kimyasal analiz yapilabilir.

4.4. Asir1 Dayanim Deneyi:

Pervanelerin %?2 si, parcalanmaya karsi emniyete alinmig bir mahalde 3000 d/d lik bir hiz ile
donduriilir. Bu dénme esnasinda pervane pargalanmamalidir. Denenen pervaneler deneyi basari ile
gecemezse digerleri de reddedilir. Deneyi gegen pervaneler ise imalatta kullanilmaz. Bu
pervaneler-istenirse-bozularak 4.3 deneyi igin gerekli numuneleri almakta kullanilir.

4.5. Savurma Deneyi:
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4.4 deneyine tabi tutulmayan pervanelerin tamami, yine 4.4 deneyi igin hazirlanms olan yerde
savurma deneyine tabi tutulurlar. Bu deney esnasinda pervaneler 2 dakika siire ile 2400 devirde
dondiiriileceklerdir. Deney esnasinda pervaneler merkezkag kuvvetinin etkisi altinda

parc¢alanmamali ve kalic bir sekil degismesine ugramamalidir.
4.6. Basmg Deneyi:

IDARE yetkili elemanlar gerek gériirse, her teselliim partisinden bir adet pervaneye basing deneyi
yapilir. Bu deneyde, pervanelerin lokomotif iizerinde baglandigi yerde (sogutma hiicresinin
tavaninda) bulunan delikler birer sac ile hava sizdirmayacak sekilde kapatihirlar, Bu durumda
millerden birine Yiiklenicinin imal etmis oldugu pervane, digerine de elde mevcut olan standart bir
pervane takilir. Motor rolanti devrinde donmekte iken, her iki pervanenin iizerindeki-sag kapayarak
tesekkiil ettirilmis olan-hiicrelerin basinc: 6lgtiliir. Hiicrelerdeki basinglar arasindaki farkin standart
pervanenin meydana getirdigi basinca oram 10 u ge¢memelidir. Gerek duyulursa pervanelerin
yerleri degistirilerek bu deney tekrarlamir ve bulunan oranlarin mutlak degerlerinin-ortalamasi
degerlendirilmeye esas olarak alinir. Bu deney imkan bulunursa 4.4 ve 4.5 deneylerinin yapildig
yerde, once standart pervaneyi aym devirlerde déndiirmek; dondiiriilen pervanenin 6niindeki ve
arasindaki basinglarin farkini 6l¢iilmek sureti ile de yapilabilir. Bu durumda da degerlendirme yine

yukardaki esasa gore yapilir.
4.7.Debi Deneyi

IDARE vyetkili elemanlan gerek goriirse, her teselliim partisinde bir pervaneye bu deney yapilir. Bu
deney i¢in lokomotif {izerindeki elektromanyetik kavramalarin birine Yiiklenici verdigi pervane
digerine ise elde bulunan standart bir pervane baglandiktan sonra, motorun rdlanti devrinde,
pervanelerin bastig1 havanin hizi 6l¢iiliir.(Bu esnada elektromanyetik kavrama kilitlenerek, pervane
hiz ile mil hizlarimn esit olmasi saglanacaktir.) Bu dlgiilen riizgar hizlar1 arasindaki fark standart

pervanenin olusturdugu riizgar hizinin 5 inden fazla olmamalidir.

Gerek 4.6, gerekse 4.7 deneylerinde, sogutma hiicresinin motor bélmesi tarafindaki hava deligi

takanmis olacaktir.
4.8. Muayene ve Deney Kararlari:

IDARE’de yapilacak kat'i tesellimden gececek partilerin tamammmn bu teknik sartnamede
belirtilen esaslara uygun olmas1 gerekmektedir. 3.5, 4.4, 4.5, 4.6 ve 4.7 deneyleri IDARE’deki is

programina gore yapilacaktir.
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5. GENEL HUSUSLAR
5.1. Numune Gérme ve Numune Verme

Imalata esas olacak numuneler, ihaleden 6nce IDARE’de goriilebilir. imalata esas olmak ve aynen

iade etmek iizere bir adet numune teminat karsihig1 verilebilir.
5.2. Prototip imali

Prototipin imalat siiresi teklifte belirtilecektir. Prototiplerin IDARE'ye tesliminden sonra yapilacak
olan kontrol ve deney sonuglari en kisa siirede Yiikleniciye bildirilecektir. Prototiplerin IDARE'ce
kabul edilmesinden sonra, Yiiklenici normal parti imalatina devam edecektir. Ancak prototiplerin
kabul edilmesi biitiin imalatin kabulii anlamma gelmez. IDARE, prototiplerin kabul edilmemesi
halinde mukaveleyi fesh edip etmemekle serbesttir. Daha once denenmis Isteklilerden prototip
istenmeyebilir,

5.3. Ambalaj

Ayn ayn dis tesirlerden koruyucu, tahta kutularda ambalajlanacaktr.

5.4. Teslim yeri

TURASAS Eskisehir Bolge Miidirliigi’ diir.

EK:
Ek-1: LM 00002 b nolu resim
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