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1. KONU ve KAPSAM

Bu teknik sartname TURASAS Eskisehir Bolge Mudiirligii Talash Imalat Fabrikasinda

kullanilacak olan CNC Yatay Torna Tezgah ile ilgili asgari istek ve ozellikler ve diger hususlar:

kapsar. CNC Yatay Torna Tezgahinda 16PA4 Silindir Baglig1, 16PA4 Su Ceketi, Yag Pompast,

Gaziray Endiivi Mili, E5000 Endiivi Mili, Kiilbiitér vb. pargalarin tornalanmas: ve deliklerinin

iglenmesi amaglanmaktadir.

1.1. TANIM

IDARE : TURASAS Eskisehir Bolge Miidirliigiini,

is : CNC Yatay Torna Tezgah kurulumu ve devreye alinmasi isini
YUKLENICI : Ihale sonuglandirilmas: sonras: IS’ i tistlenen firmayi,
ISTEKLI : Ihaleye teklif veren firmalar1 ifade etmektedir.

2.  ISTEK VE OZELLIKLER

2.1. Is cevirme ¢apr  : En az 800 mm

2.2 Tornalama ¢apt  : En az 550 mm

2.3. Tornalama boyu : En az 2100 mm

2.4. Ayna Cap1 : 15” (ing)

3. TEKNIK OZELLIKLER

3.1. Kontrol Unitesi

3.1.1. Kontrol tinitesi FANUC 0i-TF Plus veya esdegeri iinite olacaktir.
3.1.2. Kontrol iinitesi tizerindeki deyimler Ingilizce ve/veya Tiirkge olacaktur.
3.1.3. Kontrol iinitesi metrik ve ing sistemine gére ¢alismaya imkan saglayacaktir.
3.1.4. Kontrol iinitesi ekran1 minimum 15”’ (ing¢) renkli ve dijital olacaktir.
3.1.5. Tezgah CAD/CAM programlariyla uygulama yapmaya uygun olacaktir.

3.1.6. Tezgahta is parcasi iglenirken bagka bir is parcasi i¢in program yazilabilecektir.

3.1.7. Eksenlerin bulundugu konumlari ekranminda 0.001mm hassasiyette gosterecektir.
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3.1.8. Kontrol tinitesinde USB port ve Ethernet girisi olacaktur.
3.1.9. Kontrol tinitesi tizerinde TO (Tool Ofset) ve ZO (Zero Ofset) boliimleri bulunacaktir.
3.1.10. Kontrol paneli hareketli olacaktir.

3.1.11.Par¢a islemeye baslamadan ¢nce yazilan programa gore takim yolu grafik olarak

gortintiilenebilmelidir.

3.1.12. Ug boyutlu parga goriintiileme ve 3 boyutlu gérsel isleme analizi olacaktir.

3.2. Eksen Ozellikleri

3.2.1. Motorlardan alinan hareketler hassas bilyali vidali miller vasitasi ile eksenlere iletilmelidir.
3.2.2. Eksenlerin motorlarimin siiriicii tiniteleri dijital olmalidir.

3.2.3. Tium Motorlarda Encoder bulunacaktir.

3.2.4. X eksen motor giiciti minimum 4 kW olmalidir.

3.2.5. Z eksen motor giicli minimum 7 kW olmalidir.

3.2.6. Eksen stiriicii iiniteleri kontrol tinitesinden aldiklan sinyaller sayesinde eksen motorlarina

hareket iletebilmelidir.

3.2.7. Eksenlerin tekrarlama hareket hassasiyetleri maksimum =+ 0.004mm olmalidir.

3.2.8. Eksenlerin pozisyonlama hareket hassasiyetleri maksimum = 0.010mm olmalidur.
3.2.9. X ekseninin bosta hareket hizt minimum 15 m/dk olmalidur.

3.2.10. Z ekseninin bogta hareket hizi minimum 20 m/dk olmahdir.

3.2.11. Eksenler egik banko {izerinde hareket edecektir.

3.2.12. X ve Z eksenlerinin tamamu agir talas kaldirmaya uygun kutu kizakli yapida olacaktir.
3.2.13. Z ekseni maksimum hareketi en az 2200mm olacaktir.

3.2.14. X ekseni maksimum hareketi en az 320mm olacaktir.

3.2.15. Tezgahin kizaklar1 kizak koruyucu sac muhafaza ile koruma altina alinmis olmalidir.
3.3.  Ayna ve is Mili Ozellikleri

3.3.1. Ana motor giicii minimum 30 kW olacaktir.
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3.3.2. Tener mili tahrik tip kay1s tahrikli 2 kademe sanziman yapisina sahip olmalidir.
3.3.3. Tezgahimn gubuk cap kapasitesi en az @110mm olmalidur.

3.3.4. Maksimum is mili devri en az 2000 rpm olmalidir.

3.3.5. Ana is mili maksimum tork degeri en az 2400 Nm olacaktir.

3.4. Taret Ozellikleri

3.4.1. Tezgdh programla otomatik takim degistirmeli ve takim degistirme kademelerini elle

kumanda edebilmelidir.

3.4.2. Taret takim sayist en az 12 adet olacaktir.

3.4.3. Tool SIZE 1.D. ¢ap1 minimum 60 mm olacaktir.

3.4.4. Takim eksen yiiksekligi ( Tool SIZE O.D.) minimum 32 mm olacaktir.
3.4.5. Tezgah taret tipi servo motor mekanizma olmahdir.

3.4.6. Punta Ozellikleri

3.4.7. Hidrolik punta olacaktir.

3.4.8. Punta konikligi MT6 olacaktir.

3.4.9. Pinol ¢ap1 en az ¥120 mm olacaktir.

3.4.10. Pinol strogu en az 120 mm olacaktir.

3.4.11. Kontrol {initesinden ayarlanabilir ve programlanabilir karst punta olacaktir.

3.5. Genel Ozellikler

edilmis olmalidur.
3.5.2 Maksimum aynada parga baglama kapasitesi (Chucking Only) minimum 140 kg olacaktir.

3.5.3 Punta destekli maksimum is parcasi tasima kapasitesi (Centering) minimum 800 kg

olacaktir.

3.5.4 Takim tutucular tezgah teslim ve kabuliinde tezgahla beraber verilecektir. ( 4 Dis - 4 Yan -
4 Boring Bar)
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3.5.5 Boring bar i¢in kovanlar tezgah teslim ve kabuliinde tezgahla beraber verilecektir. (4 adet

40mm - 4 adet 32mm - 4 adet SOmm)

3.5.6 Tezgahla beraber tezgahin iizerindeki 1 adet ayna seti ilaveten 1 adet sert ayna ayak seti

tezgahin yaninda verilecektir.
3.5.7 Tezgahla beraber 6 adet yumusak ayna ayak seti tezgahin yaninda verilecektir.
3.5.8 Tezgahin yaninda 1 takim ayna ayag: seti ( L=minimum 180mm olacak) verilecektir.

3.5.9 Tezgahin takim boyutlarim lgebilecek diizenegi olacaktir. Bu boyutlar1 otomatik olarak

tool ofset bolumiine aktaracaktir.
3.5.10 Tezgahtaki talaglar1 tezgah disina atacak talas konveyori ve talas kovasi olacaktir.

3.5.11 Tezgihn taretteki takim uglarina sogutma suyunu verecek diizenegi, sogutma suyu tanki ve

pompast olacaktir.

3.5.12 Sogutma sivisi tanki en az 400 litre olmalidir.

3.5.13 Tezgahin yaglama deposu en az 4 litre olmalidir.

3.5.14 Taretin 12 istasyonunda da igten su verme 6zelligi kullamlabilmelidir.

3.5.15 Tezgahin biitlin liniteleri kontrol tinitesinden aldiklar1 komutlarla kumanda edilebilecek ve

uyum i¢inde ¢aligabilecektir.

3.5.16 Tezgah lizerindeki is sagligi ve giivenliginin gerektirdigi tiim uyar ve ikazlar yer alacaktir.
Ilgili ikaz ve uyarilar Tiirkge ve/veya Ingilizce olacaktir. Semboller varsa altinda Tiirkce ve/veya

Ingilizce agiklamalar olacaktir.

3.5.17 Is aydinlatma lambasima sahip olacaktir.
3.5.18 Tiim Eksenlerde Encoder okuma olacaktir.
3.5.19 Ug renkli islem durum lambas: olacaktir.
3.5.20 Sogutma suyu tabancasi ve pompasi olacaktir.

3.5.21 Bakim kolayligi agisindan cihazin bilgisayar, elektronik ve pndmatik tiim bilesenleri

kolayca erisilebilir olacaktir.

3.5.22 Tezgfhta sogutma suyundan yag1 ayirmak i¢in yag siyirici olacaktir.
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3.5.23 Tezgihta kirik, catlak, boya hatas;, boya kabarmasi ve korozyon gibi kusurlar
bulunmayacaktir. Tezgdh bilesenlerinin imalat hatalari ile ilgili olarak IDARE tarafindan tespit

edilen uygunsuzluklar var ise Yiiklenici tarafindan degistirilecek ve diizeltilecektir.

3.5.24 Tezgahta kullanilan motor, rediiktér vb. malzemeler iizerindeki etiketler, degerleri

okunabilecek bir sekilde monte edilecek ve katalog bilgileri ile tam uyumlu olacaktir.

3.5.25 Operatér personelin ¢alisma yaptign alanda ana giris salterini tetikleyen ACIL STOP
BUTONU bulunacaktir.

3.5.26 Tasmabilir el ¢arki olmalidir.

3.5.27 Uretici tarafindan imzalanmis "EC Uygunluk Beyam" (Declaration of Conformity) ve CE

isaretlemesi zorunludur.

3.5.28 Yiiklenici; tezgdha ait temel planlarini, s6zlesmenin imzalanmasini miiteakip 10 (on) giin
igerisinde IDARE’ye yazili ve elektronik ortamda sunacaktir. Ayrica, tezgdhin kurulacag alanmn
elektrik, elektromekanik ve mekanik altyapisimin IDARE tarafindan dnceden hazirlanabilmesi
amaciyla, tezgiha iliskin gerekli tiim altyapi ve teknik gereksinimleri aym siire igerisinde
IDARE’ye bildirecektir. Bu kapsamda asgari olarak; toplam elektrik kurulu giicii, elektrik besleme
ozellikleri, basingh hava ihtiyaci ve ¢alisma basinci, gerekli mekanik altyapt ve zemin/ankraj

gereksinimleri ile diger yardimei tesisat ve baglanti gereksinimleri belirtilecektir

3.6. Enerji Verimliligi
3.6.1. Tezgahta kullanlan tiim elektrik motorlari minimum IE3 enerji verimliligi sinfinda,

tercihen IE4 sinifinda olacaktr.

3.6.2. Ana is mili ve eksen motorlari, yiik durumuna goére enerji tiiketimini optimize edebilen

stirlictiler (inverter/servo siiriicii) ile donatilmis olacaktir.

3.6.3. Tezgahta kullanilan aydinlatma sistemleri LED teknolojisinde ve diisiik enerji titketimli

olacaktir.

3.6.4. Tezgah, bosta calisma durumlarinda enerji tiiketimini azaltmak amaciyla otomatik

bekleme (standby) veya diisiik gii¢ modu 6zelligine sahip olacaktr.

3.6.5. Kontrol tinitesi {izerinden veya harici bir sistem araciliftyla anlik enerji tilketimi izlenebilir

ve kayit altina alinabilir olacaktir.
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4. EGITIM

4.1.  Yiiklenici, tezgdhin kurulumu ve sorunsuz sekilde devreye alinmasim miiteakip, IDARE
tarafindan belirlenecek sayida personele; tezgahin kullanim, igletilmesi, bakimi ve ariza giderme
islemlerine iligkin iicretsiz egitim verecektir. Egitim siiresi en az 5 (bes) giin ve giinliikk 8 (sekiz)

saat olacaktir. Egitimler Tiirkge olarak gergeklestirilecektir.

4.2.  Yiklenici, tezgdhin kurulumu tamamlamp sorunsuz sekilde devreye alinmasindan sonra,
IDARE tarafindan belirlenecek kullanici/operator personeli ile servis ve bakim personeline ayri
ayr egitim verecektir. Egitim kapsaminda kullanilacak dokiiman, egitim materyali ve diger gerekli
doktimanlar, katilimer sayisi dikkate alinarak Yiiklenici tarafindan f{icretsiz olarak temin

edilecektir.
5. MUAYENE VE KABUL
5.1.  Yiiklenici, tezgah nakliyeye hazir hale geldiginde IDARE’ ye yazili olarak bildirecektir.

5.2.  Yerine montaj1 Yiiklenici tarafindan yapilan tezghh ilk olarak Yiiklenici personeli
tarafindan ¢aligtirildiktan sonra IDARE’ nin verdigi bir is pargast yada is pargalart islenip CMM

cihazinda 6letiiriiliip tezgdhin dogrulugu saglandiktan sonra kesin kabulii yapilacaktir.

5.3.  Kesin kabul ¢ncesinde Teknik Sartnamenin 3.6 maddesinde yer alan Enerji Verimliligi ile

ilgili kanit dokiimanlari kesin kabul dncesinde IDARE ye sunulacaktir.

5.4.  Kesin kabul 6ncesinde tezgéha ait dokiimantasyon IDARE’ ye teslim edilecektir.
5.5. Dokiimantasyon paketi minimum asagidakileri kapsar:

5.4.1. Kullanim ve Isletme Kilavuzu

5.4.2. Parca/Komponent listesi

5.4.3. Yedek parga katalogu

5.4.4. Periyodik bakim plam

5.4.5. Arnza teshis / Troubleshooting dokiimani

5.4.6. Risk degerlendirmesi

5.4.7. Pnomatik/Hidrolik Semalar

5.4.8. PLC programui cross listesi yazili ve elektronik ortamda verilecektir.

Sayfa 8/11
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5.4.9. Tezgéahin elektrik ve elektronik devrelerinin kataloglari verilecektir.

5.4.10. Kontrol iinitesinin servis kataloglar verilecektir.

5.4.11. Siirticii tinitelerinin servis kataloglari verilecektir.

5.4.12. Tezgahin mekanik kataloglar verilecektir.

5.4.13. Tezgahin kullanma ve programlama kataloglar1 Tiirk¢e ve/veya Ingilizce verilecektir.

5.4.14. Kesin kabul islemleri dncesinde teslim edilecek belgeler.(Her biri Tiirkge ve Ingilizce

olmak iizere, hem basili 2'er kopya hem de elektronik ortam dosyasi seklinde)

5.4.15. Servis ve bakim igleri i¢in tezgiha ait mekanik, hidrolik, pnématik, elektromekanik
elekirik- elektronik devre semalar: ve yazilim kodlar1 (hem basili hem de sayisal ortamda ayn
ayrt). Not: PLC programui ladder diyagrami ve cross referans listesi hem basili hem de sayisal

ortamda teslim edilecektir.
6. TEKLIiF VERME

6.1.  Istekliler, yurtdist mengeli firmalarin Tiirkiye temsilci ise iiretici firmadan alinan servis

yeterlilik belgesini teklif ekinde vereceklerdir.

6.2.  Istekliler, teklif ettikleri tezgah ile ilgili teknik sartname igerigini degerlendirecek sekilde
teknik bilgi (katalog, brosiir, ¢izimler vb.) ve diger tamtici bilgileri verecektir. Istekliler, Tezgahin

standart donanimlarinin neler oldugunu tekliflerinde belirteceklerdir.

6.3.  Tezgah, ilave hicbir techizat, donanim ve yazilima gerek olmadan, anahtar teslimi, sorunsuz

ve eksiksiz galigtinilmaya hazir vaziyette, tim standart techizat ile birlikte teklif edilecektir.

6.4. Tezgah ve ekipmanlar standart tiretim kapsaminda olup prototip olmayacaktir. Tiim
ekipmanlar, kendi standartlarindaki kogullari saglayacaktir.

6.5. Istekliler, ihale konusu ise ait tezgah igin en az 10 ( on) yil siireyle yedek parca teminini

saglayacaklarini taahhtit edeceklerdir. Bu taahhiitname teklif ile birlikte sunulacaktir.

6.6. Istekli firmalar, ihtiyag olmasi durumunda IDARE tesislerini onceden goriip kesif

yapabileceklerdir. Kesif yapmayan istekliler, kesif yapmis kabul edileceklerdir.
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7. GARANTI

7.1.  Garanti stresi tezgéh kesin kabuliinden itibaren en az 1 yil olacaktir. Kullanim hatalar
digindaki arizalara Yiiklenici firma tarafindan en geg 5 (bes) is giinii igerisinde miidahale
edilecektir. Garanti kapsaminda yapilan ve kullanici hatalari digindaki biitiin masraflar yiikleniciye
aittir.

7.2.  Yiiklenici firma veya tiriiniin yetkili servisleri bakim, onarim veya yiikleniciden kaynakl
veya idareden kaynakli herhangi bir arizanin giderilmesi i¢in kendilerine bildirim yapildig: tarihten
itibaren en ge¢ 5 (Bes) isgiinii icerisinde tezgdha mildahale edecek ve ariza tespitini yapip idareye

bildirecektir.

7.3.  Garanti siiresi i¢inde 3 (li¢) kez aym arizay1 yapan komponent epidemik ariza olarak kabul

edilecek ve Yiklenici tarafindan orijinal parca ile degistirilecektir.

7.4.  Yiiklenici tezgdhin kesin kabuliinden itibaren 2 yi1l boyunca 6 ayda bir tezgih periyodik

bakimini {icretsiz olarak yapacaktir.
7.5.  Garanti siiresi i¢erisinde yazilim giincellemeleri ticretsiz sunulacaktir.

7.6.  Garanti kapsaminda firetici firmadan kaynaklanan makine arizas1 ve degisim gereken yedek
pargalar icin yapilan tim masraflar Yiikleniciye aitti. TURASAS personelinden (operatdr,
teknisyen vb.) kaynakl: arizalar ise tedarikgi tarafindan teknik servis hizmeti (servis, yedek parca
vb.) saglanarak IDARE’ ye fatura edilecektir.

8. MONTAJ VE TESLIM

8.1. Thale konusu kapsamindaki tezgih ve tiim bilesenlerinin dis etkenlerden, toz, darbe ve
rutubetten etkilenmemesi igin uygun ambalajlannms halde, her tiitlii nakliye isi YOKLENICI

sorumlulugundadir.

8.2. IDARE tesislerindeki montaj yerine nakliyesi, indirilmesi, montaji ve devreye alinmasi
Yiiklenici’ nin sorumlulugundadir. Thale konusu igin teslimine ait tiim sandiklar YOKLENICI ve

IDARE yetkililerinin huzurunda agilacak ve tiim bilesenler bu heyet huzurunda sayilacaktir.

8.3.  Tezgéh ana gii¢ girisine kadar olan elektrik baglantis;, YUKLENICI tarafindan bildirilecek
giice gore segilecek uygun kablo ile IDARE tarafindan saglanacaktir. Tezgdhin toplam kurulu
glicli, tezgdhin montaji oncesi gerekli hazirliklarin yapilabilmesi adina IDARE ye 6nceden

bildirilecektir.
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8.4. Tezgdhin montaj &ncesi 6n hazirliklari (beton dékme ve/veya zemin diizeltme ) isleri

IDARE tarafindan yapilacaktir.

8.5. Ihale konusu kapsamindaki CNC yatay torna tezgdht YOKLENICI tarafindan, IDARE’nin

uygun gérdiigli sekilde zemine ankraj saplamalari ile sabitlenecektir.
9.  DIGER HUSUSLAR
9.1. Teknik sartnamede belirtilmeyen hususlar idari sartnamede agiklanmisgtir.

9.2.  Yiklenici personelinin IDARE* de yapacagi calismalar esnasinda meydana gelecek is
kazalarindan Yiiklenici sorumludur. Yiiklenici; emniyet, koruyucu giivenlik, is sagligi ve is
glivenligi talimatlarina uymak, isin gerektirdigi koruyucu malzemeleri temin etmek ve
kullanilmasini takip etmek zorundadir. Yiiklenici IDARE’ ye veya 3. Sahislara verecegi her tiirlii

zarar ve ziyandan sorumludur.
9.3.  Yiklenici, Ek1’de verilen T.B. 2348'e uymakla yiikiimliidiir
10. EKLER

Ek 1. TB 2348
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