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1. KONU:

Bu Teknik Sartname, TCDDT filosunda yer alan lokomotiflerde kullamlan iglenmis muhtelif
pargalarmn teminine iligkin istek ve ozetnikier:, kontrol ve deneyleri, teslim alma kosullanm ve
diger hususlan kapsar.

1.1 TANIM:

IDARE: TURASAS Eskisehir Bslge Mudirliigiing ifade eder.
2. iSTEK VE OZELLIKLER:

2.1, Malzeme: Sartname ekinde verilen resim, kroki ve ig emri yapraklarinda belirtildig]
sekilde olacaktir,

2.2. imalat:

2.2.1. Pargalar, muhtelif kesme, blikme, torna, freze, matkap, planya, tesviye, taglama ve
dig agma gibi imalat yontemlerine gbre iiretilecektir. Pargalarda ¢apak, gbzenek, katmer,
capak oyuntular:, pullanma, eziklik, ¢atlak vb hatalar bulunmayacaktir, Pargalar ekte
verilen resim ve krokilerde belirtilen Sl¢ii ve toleranslara uygun olarak dretilecektir.
Tolerans verilmeyen 8lgiiler EN 22768 e gore orta hassasiyette iglenecektir.,

2.2.2. Ek listelerde belirtilen pargalarin bir kismi, birkag parganmin monte edilmesi yolu ile
imal edilecektir. Bu parcalar, montaj resimlerinde belirtildigi gekilde birlestirilecek,
resimlerde kaynakli montaj belirtilmig ise kaynak ve tesviyesi ile gerilim giderme tavi
yapilmak suretiyle montaji yapilip teslim edilecektir. Kullamlan baglanti elemanlarnnn
tamanm korozyona karsi kaplanmig olacaktir,

2.2.3. Ek listelerde yer alan bazi pargalar resim lizerinde belirtildigi sekilde 1s1l isleme
tabi tutulacaklardir, Istl islemi yapilmig parcalarda catlak, katmer, eziklik vb. hatalar
bulunmayacaktir. Isil iglemden sonra parcalarin son 8lgil, tolerans ve ylizey piiriizlilik
degerleri resme uygun olacakir,

2.2.4. Teknik resimler veya ek listede aksi belirtilmedikce, donen pargalarin (Tahrik
Saftlart vb) 700 d/dk balans kontrolleri yapilacaktir. Balanssizlik degeri 5 gr. 1
agmayacaktir, Pargalarin balanst igin, gerektigi durumlarda toplam 200 gram
gegmeyecek agirhiklar parganin mil kismina perginleme veya kaynak yolu ile monte
edilebilir.

2.2.5. Basingh ekipmanlar (hava depolan vb) sizdirmaz olacaktir, Depolar iizerindeki
etikete parga no, ¢aligma basinci, hacmi, test basinc: degerleri yazilacaktir,

2.3, isaretieme

Firma imalatim yaptii her parcaya agafida tarif edilen gekilde kalici olarak isaretleme
yapmalidir. Markalama agindirma ydntemi ile yapilacaksa Max iz derinligi 1.5 mm ve iz
genigligi min 1.2 mm olmalidur.

<Firma [smi-xxx-yy> (xxx ardigik ve tekrar etmeyen parti numarasi, yy yihin son
2 hanesidir.)

Parca, olgli yontinden markalamaya izin vermeyecek boyutta ise, markalama bilgileri
ambalaj tizerine etiketlenecektir,

3. KONTROL VE DENEYLER:
3.1, Gozle Kontrol:

Teselliime sunulan parcalarin tamami gbéz kontrolline tabi tutulacaktir. Madde 2.2° de
belirtilen 6zelliklere uygun olup olmadif kontrol edilecektir.

3.2, Ol¢ii ve Tolerans Kontrolii:

Teselliime sunulan pargalann tamami firma tarafindan Olgli ve tolerans kontroliine tabi
tutulacaktir. Pargalarin ekte verilen resimlere uygun olup olmadift kontrol edilecektir.
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IDARE, tedarikgi tarafindan tesellime sunulan pargalann olgii kontroliini TS 2756° ya
gore numune alma usulii ile yapacaktir. Numune alma ydntemi ile yapilan dlgiim sonuglart
tedarikei olgl foyleri ile kargilagtmldifinda, tedarikei firma Slgt foylerinin gergefe uygun
sekilde doldurulmadif tespit edilirse partinin tamamu ret edilecektir,

3.3. Fiziksel ve Kimyasal Ozelliklerin Kontrolii:

Teselliime sunulan parcalardan, IDARE. Kalite Kontrol birimlerinin gerek
gordiigi sayida parga gekome testi, sertlik ve kimyasal analiz kontroliine tabi tutulacaktir.

3.4. Balans Kontrolii:

Ek listelerde yer alan ve balans kontroli yaptfacak malzemelerin balans kontrol raporlan
teslimat sirasinda IDARE' ye verilecektir, IDARE gerek duydufunda balans
kontroliinii kendisi veya tiim masraflan firmaya ait olmak iizere bagka bir kurulusa

yaptirabilir, Deney sonucunda pargalarin Madde 2.2.4’ e uygun olup olmadifi kontrol
edilecektir.

3.5, Szdumazhik Deneyi:

Basingh ekipmanlar (Hava depolari, fren silindirleri vb) 20 bar basingta su testine tabi
tutulacaktir. Sonugta sizdirma meydana gelmeyecektir, ’

3.6. Sonuciarm Deferlendivilmesi:

Yapilan kontrol ve deneylerde pargalann, Madde 3’ de istenen &zellikleri saglayip
saglamadif, Madde 3.1, 3.2, 3.3, 3.4 ve 3.5 ¢ uygun olup olmadif: kontrol edilecektir.
Madde 3.1 ve 3.4’ de belirtilen dzelliklere uygun olmayan pargalann kendileri ret edilecektir.
Madde 3.2 ve 3.3" e uygun olmayan pargalar o partinin reddini gerektirir. Ret edilen par¢alar,
en geg 7 is gind igerisinde ilave ticret talebi olmaksizin yenileri ile degistirileceklerdir,
Imalatg: firma, deneylerde tahrip edilen pargalarin yerine hicbir iicret talep etmeksizin
yenilerini verecektir,

IDARE gerek gordiigiinde, kontrol ve deneyleri, masraflan: firmaya ait olmak koguluyla
bagka bir kuruluga yaptirabilir.
Firma, teselliime sundugu tim parcalara ait kalite kontrol raporiari ve isil iglem yapilmasi

istenilen pargalarin 151l iglem belgeleri ile TS EN 10204- 3.1 e gore imalat igin kullandig:
malzemelerin sertifikalarim teslimat sirasinda IDARE' ye verecektir.

4, PROTOTIP:

Imalatgi, imalat: s6z konusu olan pargalar igin I’er adet prototip yapacaktir, Prototipin imalat
sitresi teklifte belirtilecektir. Firma, prototipin uygunlufu kabul edildikten sonra imalata devam
edecektir. Ancak prototipin kabulii biitin imalatin kabuld anlamina gelmez. IDARE
prototiplerin kabul edilmemesi halinde sozlegmeyi fesih edip etmemekte serbesttir. Daha dnce
uygun teslimatta bulunmug firmalardan prototip istenmeyebilir.

5.GARANTI:

Imalatgs firma, imalat hatasindan ileri gelen ve tesellim esnasinda goriilmeyen kusurlardan
dolay! pargalari son teslim tarihinden itibaren iki yil siire ile garanti eder. Garanti siiresi
igerisinde pargalann kullamlmasina engel veya omriing kisaltacak bir hata tespit edilirse, bu

pargalar ret edilir. Ret edilen pargalar, imalatg: firma tarafindan ilave icret talebi olmaksizin,
20 ig giinii iginde yenileri ile degigtirilecektir,
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6. AMBALAJ:

Teselliime arz edilen malzemelerin ambalaj sandiklari, uygun kalite ve kalinlikta tahta, petrol
tirevi, mukavva veya vb mukavim malzemeden yapilmg olacaktir. Sandiklar yagmur, rivzgr,
kar gibi iklim ve gevre sartlarindan etkilenmeyecek, tahmil, tahliye ve stoklama esnasinda
hasarlanmayacak gekilde imal edilmig olacaktir. Malzemelerin dafilmamalari igin sandiklar
digindan mukavim ve uygun gerginlikte gerit bantla baglanacaktir,
Sandiklann altinda forkliftle tahmil tahliye edilecek gekilde palet olacakur. Sandiklarin
malzemeli agich@i en fazla 400 kg olacaktir. Sandiklaninin Uzerinde yiiklenici firmamn adi,
malzemenin ady, siparig ve resim numarasi, imalat tarihi (iklim kogullarindan etkilenmeyecek
sekilde) belirtilmis olacaktir.
Tesellime arz edilen malzemelerin iglenmis yizeyleri kullanilmarmig makine yag ile
yaglanacaktir, Malzemeler; yagmur, rizgfr, kar gibi iklim ve gevre sartlanindan etkilenmeyecek,
tahmil, tahliye ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak, uygun kalinlikta hava balonlu naylon ile
sarilarak, yiizeyleri birbirine temas etmeyecek sekilde sandiklar igine konulacaktir.
Yiiklenicinin malzemeleri yukaridaki tamima uygun olmayan sekilde teselliime sunmas: halinde;
IDARE malzemeyi yiklenici vasitasindan indirmeden veya kalite kontrol safhasinda ret
edebilir. Uygun olmayan ambalaj nedeniyle ret edilen malzemelerin yeniden tesellime arz
edilmesi sozlesmede belirlenen teslim siiresinden sonra oldugu takdirde; sozlesmede belirtilen
gecikme cezasi tahakkuk ettirilecektir. Yiklenici ambalaj nedeniyle meydana gelen gecikme igin
herhangi bir hak talep edemez.

7. DIGER HUSUSLAR:

IDARE karar vermek tizere ihaleye igtirak eden firmalan incelemeye ve ihaleyi alan
firmalarin imalat safhalarini istedifi zaman tetkik etmeye yetkilidir.

Teklif veren firmalar imalatgi firma olacaktir.
imalatg: firma, 1SO 9001 Kalite Giivence Sistem belgesini teklif ekinde sunacaktir,
imalatg: firma, kapasite raporunu teklif ekinde sunacaktir.

imalatct firma imalat programini aksatici teknik zorluklar ve vyetersizlikleri zamaninda
IDARE' ye bildirmekle yitkiimlidiir.

8. TESLIM SEKLI VE YERI:
imal edilen parcalanin teslim yeri, TORASAS Eskigehir Bolge Midiirligi /Eskigehir’ dir.

EKLER: 1)Ek Liste ve Resimler

Dokiiman No: 230,981 SayfaNo: s | Sayfa Sayisi: 3
URA F.005 Rev: 00




