" BAS EKSEN VE YUVA EKSENI, VIDA EKSENINE GORE SIRASI iLE 0,2032 MM ve 0,2794 MM
maksimum radyal kagiklik toleransinda olacaktir.

 IMALATGININ TERCIHINE BAGLI OLARAK BAS KISMI TIRTIKLI YAPILABILECEKTIR. TIRTIK DI$ GAPI CIVATA
BAS CAPINI ASMAYACAKTIR.

DAYANMA YUZEYI, CIVATA EKSENINE DiKLiK TOERANSI 1 DERECEDIR.

1- 4 NOTLARA BAKINIZ

KOSE HAFIFCE
YUVARLATILABILIR P U, MALZEME, TEST METTLARI GM ENGINEERING

TANDARTLARINDA YAYINLANAN GENEL SARTNAMELERE UYMALIDIR.
OLERANSLAR AKSi BELiRTILMEDIiGi TAKDIRDE +/- 0,254 MM’ DiR.
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| YAN YUVASI PAH DERINLIGI 0 6MM'YI GECMEYECEKTIR.

N DELME KAYNAKLI FAZLA KESIM HIGBIR KESITTE_ -

OMINALE GORE 0,9MM'DEN FAZLA GECMEYECEKTIR. e i L% s
< : : ALASIM CELIGI - SU VERILMIi$ VE TEMPERLENMIS

- (ISLAH CELIGI) YUZEY SERTLIGI  HRC 37-45
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