TURASAS T.B. 2358
. . . Tadilat F
o TEKNIK BILGI [ —
MUDURLUGU imza E.410.004
KONU: POLIURETAN GRUBU BOYA MALZEMELERI
REFERANS:
1) KONU :

Bu Teknik Bilgi, TURASAS Eskisehir Bélge Mudurligi'nde; imalat ve revizyonlari yapilan geken (lokomotif v.b.) ve
cekilen araglara (vagon v.b.) ait metal ylzeylerin boya iglerinde kullanilacak olan "Poliliretan grubu boya malzemeleri"
nin tedarikine yonelik istek ve dzellikleri kapsar.

2) TANIMLAR :

a) IDARE : TURASAS Eskisehir Bolge Midurlagi

b) TS : Turk Standardi, EN: Avrupa Standardi

c) DIN : Deutsches Institue fir Normung (Alman Standartlar Enstitts)

d) ISO : International Organization for Standardization (Uluslararasi Standardizasyon Tegkilati)
e) ASTM : American Society For Testing And Materials (Amerikan Malzeme Test Birimi)

f) Poliiiretan grubu boya malzemeler: Poliiiretan astar boya, poliiretan sonkat boya, politiretan seffaf sonkat boya
yani vernik, polilretan tiner,

g) Boyalar : Polilretan astar ve poliliretan sonkat boyalar (vernik dahil)

h) Uriin yada malzeme: Boyalar,sertlestiriciler ve tinerler,

i) Sertlestirici : Boyalarin sertlestiricisi

j) Poliiiretan Tiner: Boyalar ve sertlestiricileri ile beraber kullanilacak olan, boyanin 6zellikle akigkanhgini
ayarlayabilmek icin gerekli olan inceltici

k) v.0.C : Ucucu organik madde

1) Grafiti : Duvarlara (lokomotif yada ekipmanlari Gzerine) puskirtmeyle(sprey) boyama vb. sekilde resim
yapma, yazi yazma sanati

m) Anti-grafiti : Grafiti uygulamalanyla gesitli sekillerde boyanan ylizeylerde; istenmeyen boyalarin
yapismasini,yizeyde kalmasini engelleyebilme ézelligi

n) Anti-grafiti vernik : Anti-grafiti 6zelligine sahip olan, tzerine yabanci boyay! kabul etmeyen yada bu yabanci
boyalarin yizeyde kalmasini engelleyebilecek yapidaki vernik

o) Yiiklenici Firma : Bu teknik Sartname kapsamindaki malzemeleri tedarik edebilmek igin yapilan ihaleyi
kazanarak malzemeleri tedarik etmekle sorumlu olan firmayi,

p) Istekli Firmalar : [haleye teklif veren tum firmalar
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REFERANS:

3) TEKNIK OZELLIKLER :

3.1) Politiretan grubu boya malzemelerinde saglanmasi gereken Teknik Ozellikler:
Her bir politiretan grubu boya malzemesi i¢in saglanmasi gereken minimum 6zellikler bu Teknik Bilginin eklerine gére
su sekilde olacaktir:

A)- Politretan Astar boya igin EK-1

B)- Politiretan Sonkat Boya i¢in EK-2

C)- Politretan vernik igin EK-3

D)- Politretan Tiner igin EK-4' de istenilen teknik &ézellikler tamamen saglanmalidir.

4) TEKLIF VERME :

4.1) Talep edilen boya malzemelerinde teklifler tasniflere uygun olarak verilecektir. { Boya, boya + sertlestirici,
poliliretan tiner gibi ...)

4.2) Boya ve sertlestirici ayni firmadan temin edilecekiir.

4.3) Teklif veren firmalar ; verecekleri boya, sertlestirici ve tiner ile ilgili istenen teknik ézelliklerinin saglandigina dair
laboratuvar sonuglarini Kalite Kontrol agamasinda IDARE’ ye teslim edeceklerdir. Firmalar IDARE istedigi takdirde 6n
numuneleri IDARE’ ye teslim edeceklerdir. Firmalarin teklif esnasinda verdikleri 6n numuneler IDARE’ nin boya
laboratuvarinda analize tabi tutulacaktir. Analiz sonrasi bu 6n numuneler i¢in Firma tarafindan goénderilen sonuglarla,
IDARE’ nin boya laboratuvarina ait test raporlari esas alinacaktir.

4.4) Teklif veren firmalar; bu teknik bilgide tanimlanan dranler ile ilgili malzeme guvenlik bilgi formu (MSDS) ve Teknik
Bilgi Formu(TDS)'nu Turkge olarak Teklif Ekinde verecektir.

4.5) Is Saghgi ve guvenligi, cevre hususlar cercevesinde; tum boya ve sertlestiricileri, tinerlerde ; kursun, arsenik,
benzen ve klorlu hidrokarbon v.b. igermeyecektir. Istekli firmalar bu kimyasallarin igeriginde olmadigini teklif esnasinda
ve Kalite Kontrol agsamasinda belgeleyecektir.

5) AMBALAJLAMA - MARKALAMA :

56.1) 15-20 kg'lik plastik/teneke ambalajlar igerisinde olacak olan boyalar; ylklenici firma tarafindan emniyetli bir
sekilde yerlestiriimis olarak; forklift vb. ile kaldirilabilecek sekilde ahsap kasalar(paletier) tzerine sandik, mukavva,
karton veya naylon poset malzeme muhafazall ve Turk Standartlari(TS)'na uygun ambalajlanmis olarak teslim
edilecektir. Bu ahgap kasalar(paletler) ; ylikleme ve bosaltma sirasinda olugacak darbelere dayanacak mukavemette
olacaktir. Ayrica kasalar nakliye sirasinda ve stoklama esnasinda olusabilecek olumsuz atmosfer etkilerine karsi da
korunmus olacaktir.
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5.2) Boyalarla kullanim oranina gore sertlestiricisi ayri bir plastik/teneke kapta olacaktir. Seffaf sonkat boya olarak da
adlandrirabilecegimiz verniklerde ise daha kuglk ambalajlama (15 kg altinda) yapilabilecektir.

5.3) Sozkonusu kaplar teknik emniyet geregi hacmen %90’ dan fazla dolu olmayacakiir.
5.4) Ambalaj kaplari tzerindeki etiketlerde Tirkge olarak, net ve anlagilabilir sekilde asagidaki bilgiler yazili olacaktir:

- Firma ismi,

- Boya malzemesinin ismi,

- Firma boya kodu,

- Sertlestirici ile kullanim orani
- imalat tarihi,

- Son kullanma tarihi,

- Brut-net agirliklart,

- Glvenlik bilgileri

6) MUAYENE ve KONTROL :

6.1) Temin edilen boya, sertlestirici ve tiner; IDARE' nin Boya Laboratuvari'nda teste tabi tutulacaktir. Test sonuglari
bu teknik bilgi gereksinimlerini karsilamayan Urtnler reddedilecektir. Firma tarafindan goénderilen laboratuvar sonug

raporlariyla IDARE' nin Boya Laboratuvari'nda yapilan testlerin sonug raporlarinin ¢elismesi halinde, kabul/ret karar
alinmast igin IDARE' nin BOYA LABORATUVARI test sonug raporlari esas alinacaktir.

6.2) IDARE' nin gerekli gérdiga durumlarda uygulama ile ilgili egitim ve teknik destek yuklenici firma tarafindan
saglanacaktir.

6.3) Muayene ve deneyler; Sartnamenin 3.maddesindeki Teknik Ozellikler kisminda belirtilen; 4734 Sayili Kamu [hale
Kanunu ve 4735 Sayill Kamu fhale Sézlegsmeleri Kanununa gére Kamu ihale Kurumunca hazirlanan “Mal Alimlar
Denetim, Muayene ve Kabul Islemlerine Dair Yonetmelik” hukimleri cercevesinde IDARE' nin Kalite Kontrol personeli
tarafindan yapilacaktir. IDARE' nin uygun gérdiigu sayida ambalaj icindeki malzeme muayeneye tabi tutulacaktir.
Muayene ve deney raporlarina gore, malzeme ret edilecek olursa ihaleyi alan firma (yuklenici firma) ret edilen partiyi 7
takvim gunlik sure iginde uygun olarak teslim edecektir. Aksi takdirde her gegen gun igin IDARE' nin is kaybindan
oturl dogan zarar yiklenici firma tarafindan karsilanacaktir,
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7) TESLIM YERI:
TURASAS Eskigehir Bolge Mudarlugu /ESKISEHIR' dir.

8) GARANTI:

8.1) Teslim tarihinden itibaren 1 yil igerisinde depolama esnasinda meydana gelebilecek dip yapma, kaymaklanma

v.b. degisikliklerde; Yuklenici firma; 15 gun icerisinde bozutan miktari bedelsiz olarak degistirecektir.

8.2) TUm Urdinlerin son kullanma tarihi; tretim tarihinden itibaren en az 2 yil olacaktr.

9) DIGER HUSUSLAR :

9.1) Bu Teknik Bilgide a¢iklanan drunler ile ilgili malzeme guvenlik bilgi formu (MSDS) ve Teknik Bilgi Formu(TDS);

Turkge olarak yiiklenici firma tarafindan malzemelerin tesliminde IDARE' ye teslim edilecektir
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EK-1:

POLIURETAN ASTAR BOYA VE SERTLESTIRICISI :

1.1) Test edilecek numuneler TS EN ISO 1513 ve ilgili testin standardi géz éniinde bulundurularak hazirlanacaktir.

Numune ylzey hazirhgr TS EN ISO 8501 standardi’ na gére, Boya film tabakasi kalinliklar ISO 12944-2 standardinda
tanimlanan C3 korozyon sinifi géz énunde bulundurularak, kullanilacak boya sistemine gore [SO 12944-5

standardindaki ayni korozyon sinifindaki érnek tablo géz éntinde bulundurularak tayin edilecektir. Boya kuru film
tabakasi kalinlik dlgimt TS EN I1SO 2808 standardina uygun olarak yapilacaktir.

1.2) Poliiiretan astar boya reginesi: Alifatik poliiretan recine esasl olacaktir.

1.3) Poliiiretan astar boyanin sertlestiricisi: Cift komponentli olacak gekilde boyaya uygun sertlestirici olacaktir.

Sertlestirici orani 4 birim boyaya, 1 birim sertlestirici ilave edilecek sekilde tretilmis olmalidir.

1.4) Parlama Noktasi: 21°C ' den yuksek olacaktir.

1.5) V.0.C (Ugucu organik madde): ASTM 2369-81 standardina gére yapilacak teste gére maksimum 420 gr/it

olacaktir.

1.6) Pot 6mrii: Uygun miktarda sertlestirici ile 20°C uygulama sicakliginda uygulama viskozitesinde hazir hale getirilen

boyanin pot 6mri minimum 4 saat olacaktir.

1.7) Parlakhk: TS EN 1SO 2813 standardina uygun olarak glossmetre(parlaklik éiger) ile 85° de yapilan élgiimlerin

sonucu maksimum 30 gloss ¢ikmalidir.

1.8) Kuruma siireleri: 23° C' de deney panelleri Uzerine uygulanan boya elle kontro! sonucunda dokunma kurumasi

maksimum 4 saat, montaj kurumasi maksimum 24 saat olacaktir..

1.9) Viskozite: TS 4969 standardina uygun olarak yapilan deney sonucunda viskozite 85-100 Krebs(KU) arasinda

Olctlmelidir.

1.10) Yogdunluk: TS EN SO 2811-1 standardina uygun olarak piknometre (yoguniuk kabi) ile yapilan deney

sonucunda 1,40-1,55 gr/em3 araliginda olgtlmelidir.

1.11) Kati madde orani: TS EN ISO 3251 standardina goére yapilan deney sonucunda kiitlece minimum %65, TS EN
ISO 3233-1 standardina uygun olarak yapilan deney sonucunda hacimce minimum % 55 élgtlmelidir.

1.12) Ortiiciilitk: TS EN ISO 6504-3 standardina uygun olarak yapilan testler sonucunda, 200 mikronluk aplikatérle

boya ¢ekilmis siyah beyaz kartta; siyah ve beyaz arasindaki Delta-E (AE); maksimum 1.5 olmalidir.
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1.13) Goriinlig: Kap igerisindeki boyalarda pihtilagsma, ayrisma, iri tanecikler gérillmeyecek; oda sicakliginda elle
kanstirilarak homojen hale getirilebilecek; depolama esnasinda dip kisminda sert, karismayan ¢ékelti olusmayacaktir.

1.14) Renk: Tulomsas tarafindan verilen metal plakalardan, metal plaka veriimedigi takdirde ise bildirilen RAL Kodu
tablet plakalardan referans alinarak yapilan spektrofotometre 6lgimu sonrasi Delta-E (AE); maksimum 2 olmalidir.

1.15) Ogiitme inceligi: TS EN 1SO 8781-2 standardina gore grindometre ile yaptilacak teste gore tanecik boyutu
maksimum 20 mikron olacaktir.

1.16) Boya Kusurlari: Boya tabancasiyla 18-25 saniye uygulama viskozitesinde dikey ylzey Uzerine uygulandiginda
akinti, kabarma, portakallanma gibi boya ylizey kusurlari olmayacaktir.

1.17) Esneklik: TS EN SO 6860 standardina uygun olarak yapilan konik mandrel bukme testinde 180° konik bikme
isleminden sonra ¢atlama, kiriima olmamalidir.

1.18) Yapisma: TS EN ISO 2409 standardina uygun olarak cross cut aparatiyla yapilan testte sonug minimum "Gt 1"
¢clkmalidir.

1.19) Darbe Direnci: TS EN ISO 6272-1 ve 6272-2 standartlarina uygun olarak yapilan direk ve endirek darbe
testlerinde boya film tabakasinin 5.65 N.m' lik yuke dayanmasi; kirilma, gatlama gézlenmemelidir
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EK-2:

POLIURETAN SON KAT BOYA VE SERTLESTIRICIiSi

2.1} Test edilecek numuneler TS EN 1SO 1513 ve ilgili testin standardi g6z 6niinde bulundurularak hazirlanacaktir.

Numune ylzey hazirhd: TS EN ISO 8501 standardi' na gére, Boya film tabakasi kalinliklari ISO 12944-2 standardinda
tanimlanan C3 korozyon sinifi géz éniinde bulundurularak, kullanilacak boya sistemine gére 1ISO 12944-5

standardindaki ayni korozyon sinifindaki érnek tablo g6z dnuinde bulundurularak tayin edilecektir. Boya kuru film
tabakasi kalinlik élgimd TS EN ISO 2808 standardina uygun olarak yapilacaktir.

2.2) Poliiiretan son kat boya reginesi: Alifatik politiretan regine esasl olacaktir.

2.3) Poliliretan son kat boyanin sertlestiricisi: Cift komponentli olacak sekilde boyaya uygun sertlestirici olacaktir.
Sertlestirici orani 4 birim boyaya, 1 birim sertlestirici ilave edilecek sekilde wretilmig olmalidir.

2.4) Parfama Noktasi: 21°C ' den yuksek olacaktir.

2.5) V.0.C(Ugucu organik madde): ASTM 2369-81 standardina gore yapilacak teste gére maksimum 420 gr/It

olacaktir.

2.6) Pot omrii: Uygun miktarda sertlestirici ile 20° C uygulama sicakhinda uygulama viskozitesinde hazir hale

getirilen boyanin pot émrii(kap émri); minimum 4 saat olacaktir.

2.7) Parlaklik: TS EN ISO 2813 standardina uygun olarak glossmetre (parlaklik élger) ile yapilan élcimler sonucu;

a) - parlak polilretan son kat boya igin; 20°'de bakildiginda minimum 90 gloss;
b)- yan mat poliliretan son kat boya i¢in; 60°'de bakildiginda 30-60 gloss aras;
c)- mat politretan son kat boyalar icin; 85° de bakildiginda maksimum 20 gloss olmalidir.

2.8) Kuruma siireleri: 23 C' de deney panelleri Uizerine uygulanan boya elle kontrol sonucunda dokunma kurumasi

maksimum 4 saat, montaj kurumasi maksimum 24 saat olacaktir.

2.9) Viskozite: TS 4969 standardina uygun olarak yapilan deney sonucunda viskozite 75-90 KU arasinda &lciilmelidir

2.10) Yogunluk: TS EN I1SO 2811-1 standardina uygun olarak piknometre ile yapilan deney sonucunda 1,10-1,20

gricm?® araliginda olgtimelidir.

2.11) Kati madde orani: TS EN SO 3251 standardina gore yapilan deney sonucunda kitlece minimum %60, TS EN
ISO 3233-1 standardina uygun olarak yapilan deney sonucunda hacimce minimum % 50 élgulmelidir.

2.12) Ortiiciiliik: TS EN ISO 6504-3 standardina uygun olarak yapilan testler sonucunda, 200 mikronluk aplikatérie

boya gekilmis siyah beyaz Kkartta; siyah ve beyaz alan Delta-E (AE) ; gri ve siyah tonlari i¢in maksimum 1.0, beyaz

mavi, yesil tonlari igin maksimum 1.5, sari, kirmizi ve oranj renkler igin maksimum 3.0 olmalidir.
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2.13) Gériiniig: Kap icerisindeki boyalarda pihtilasma, ayrisma, iri tanecikler gérulmeyecek; oda sicakhginda elle
karnstirilarak homojen hale getirilebilecek; depolama esnasinda dip kisminda sert, karismayan ¢okelti olugsmayacaktr.

2.14) Renk: |DARE tarafindan verilen metal plakalardan ya da metal plaka verilmedigi takdirde ise bildirilen RAL Kodu
tablet plakalardan referans alinarak yapilan spektrofotometre 6lgtimt sonrasi Delta-E (AE) maksimum 2 olmalidir.

2.15) Ogiitme inceligi: TS EN ISO 8781-2 standardina gore grindometre ile yapilacak teste gore tanecik boyutu
maksimum 15 mikron olacaktir.

2.16) Boya Kusurlari: Boya tabancasiyla 18-25 saniye uygulama viskozitesinde dikey yiizey (izerine uygulandiginda
akinti, kabarma, portakallanma gibi boya ytizey kusurlari olmayacaktir.

2.17) Esneklik: TS EN ISO 6860 standardina uygun olarak yapilan konik mandrel bilkkme testinde 180° konik bilkme
isleminden sonra gatlama, kirilma olmamalidir.

2.18) Yapisma: TS EN ISO 2409 standardina uygun olarak cross cut aparatiyla yapilan testte sonug minimum "Gt 0"
cikmahdir.

2.19) Darbe Direnci: TS EN ISO 6272-1 ve 6272-2 standartlarina uygun olarak yapilan direk ve indirek darbe
testlerinde boya film tabakasinin 5.65 N.m ' lik ytke dayanmasi; kiriima, ¢atlama gézlenmemelidir.

2.20) UV Dayanimi: TS EN ISO 16474-3 standardi Metod A yéntemine uygun olarak yapilacak 240 saatlik test
neticesinde Delta E maksimum 2.00, parlaklik kaybl maksimum 5.00 gloss olmaldir.

2.21) Nem Direnci: Nem direnci : TS EN ISO 6270-1 standardina uygun olarak yapilacak 500 saatlik test neticesinde
blisterlenme maximum TS EN ISO 4628-2' de bulunan Quantity(density) 2-2S(4) olmalidir. Delta E max 3.00 , parlaklik
kaybl max 5.00 gloss olmalidr.

2.22) Sertlik: Sarkag sertlik testi TS EN ISO 1522 standardina uygun olarak yapilacaktir. Kénig pendelum ile deney
sonucu minimum 40 salinim olacaktir.
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EK3:

POLIURETAN ANTI-GRAFITi VERNIK:

3.1) Anti-grafiti vernik reginesi: Alifatik poliliretan regine esasli olacaktir.

3.2) Anti-grafiti vernik sertlestiricisi: Cift komponentli olacak sekilde boyaya uygun sertlestirici olacaktir.

3.3) Kati Madde Miktar: (TS EN ISO 3251 Standardindaki teste gére): Anti-grafiti vernigin icerdidi kati madde

miktari agirlik¢a minimum % 60 , hacimce ise minimum %50 olacaktir.

3.4) Parlama noktasi: 21°C' den blyuk olacaktir.

3.5) V.0.C. (Maksimum) = 420 gr/lt yada (3,5 Ib/gal) olacaktir. (ASTM 2369-81 Standardina gére yapilan teste gore )

3.6) Kap 6mrii (Pot Life): Sertlestiricisi ile kanstirlarak aktive edilmis anti-grafiti vernigin 200C'de uygulama

viskozitesinde kap 6mrii en az 2 saat olacaktir.

3.7) Parlakhk (ASTM 523-80 veya TS EN ISO 2813 standartlan): 60° lik glosmetre (parlakiik 6lger) kullanilarak

yaptlan 6lgimde okunan deger minimum 90 gloss olacaktir.

3.8) Kuruma (TS 4317): Deney panelleri Gizerine uygulanan anti-grafiti vernik ve sertlestiricisinin oda sicakliginda

(250C); toz kurumasi maksimum 4 saat, dokunma kurumasi maksimum 4,5 saat, montaj kurumasi maksimum 48 saat

olacaktir.
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EK4:

POLIURETAN TINER :

4.1) Renk: Berrak ,

4.2) Alevlenme noktast: 21-25° C,

4.3) Destilasyon arahgi: 110-140° C olacaktir

4.4) 20° C'de gdzlinmeyen su icermeyecektir.

4.5) Yogunluk: 0,70-0,90 g/cm? olacaktir.

4.6) Buharlagma kalintisi: 10 ml.de 10 mg.dan fazla olmayacaktir.

4.7) Politretan tiner ile inceltilen politretan astar, politiretan sonkat boya ve poliuretan vernikte;
- Homojen bir goriintd elde edilecek,

- Inceltilen bu boyalarda(vernik dahil) peltelesme, portakallanma, deliklenme, renk degisimi, bozulmalar
olmayacaktir.

Hazirlayan: |[LOKO FAB.MUD.LUGU/ A. SEYREK Tarih: 1.09.2015 Sayfa

10/10

URA F.006 21.03.2011 - REV:01




